NovoChrom C - Instrukcja pracy

Stop dentystyczny CoCr przeznaczony do licowania

NovoChrom C to bardzo odporny na korozje stop metali nieszlachetnych na bazie CoCr.
Posiada doskonate wtasciwosci mechaniczne i zostat opracowany specjalnie z my$lg o
napalaniu ceramiki. Mozna go licowa¢ wszystkimi ceramikami dentystycznymi o wspotczynniku
rozszerzalnosci cieplnej w obszarze 14,0 um/meK (25 - 600 °C).

NovoChrom C spetnia wymagania normy DIN EN ISO 9693. CE1252

Skiad: Dane techniczne:

Co 63,0 % Typ: Stop metali nieszlachetnych pod ceramike

Cr 24,0 % Twardos$¢ wedtug Vickersa: 280 HV

Mo 3,0 % Umowna granica plastyczno$ci: 550 MPa

w 8,0 % Wydtuzenie przy zerwaniu w %: 10

Niob 1,0 % Modut E N/mm? 210.000

Si 1,0 % Zakres topienia °C 1.304-1.369
Gestosc¢: 8,3g/cm3
WRC: (25-500 °C) 13,9 pym/meK

(25-600 °C) 14,0 pm/meK

Temperatura wygrzewania °C 850-900
Oksydacja °C 980

Modelowanie: Przed rozpoczeciem modelowania nalezy pokry¢ kikuty lakierem. Korona
powinna mie¢ ksztatt pomniejszonego zeba. Podczas modelowania nalezy zwréci¢ uwage, aby
wymodelowany element nie posiadat ostrych krawedzi i katéw. W pozniejszym czasie mogag
one by¢ przyczyng odpryskéw ceramiki licujgcej. W przypadku prac metalowo-ceramicznych ze
wzgledu na stabilnos¢é mechaniczng i zaptywanie metalu sciany korony powinny mieé grubos¢
co najmniej 0,4 mm.
Mocowanie kanatéw odlewowych: W przypadku rezygnacji z metody odlewania z
zastosowaniem belki na rzecz montazu kanatéw osobno do kazdego punktu, kanat odlewowy
powinien mie¢ Srednice 3-4 mm. W przypadku metody odlewania z belkg nalezy przestrzegac
nastepujgcych wytycznych dotyczacych wielkosci kanatéw:

» kanat odlewowy od stozka srednica 3-4 mm

* kanat odlewowy poprzeczny (belka) srednica 4-5

» potgczenie z koronami srednica 3 - 3,5 mm i 5 mm dtugosci
Ostanianie: Mozna uzywac¢ kazdej wigzanej fosforanami i niezawierajgcej grafitu masy
ostaniajgcej przeznaczonej do stopdw wysokotopliwych. W przypadku stosowania pierscieni
metalowych konieczne jest wytozenie wnetrza pierscienia specjalng tasma, w razie potrzeby
kilkoma warstwami.
Podczas ostaniania nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w instrukcji stosowania
masy ostaniajacej.
Usuwanie wosku/wygrzewanie:
Potrzebna ilo§¢ metalu: Potrzebng ilos¢ metalu mozna obliczyé na podstawie wzoru ,waga
wosku wymodelowanego elementu pomnozona przez gestosc¢ stopu (8,3 g/cm3) + okoto 10 g”.
Metoda topienia: NovoChrom C mozna topi¢ zarowno metodg indukcyjng jak i przy pomocy
palnika.
Topienie indukcyjne: Odlewanie uruchamiane jest 3-5 sekund po catkowitym stopieniu
metalu.
Topienie palnikiem: Do topienia stopu NovoChrom C palnik nalezy ustawi¢ w taki sposéb, aby
ciepto niezbedne do stopienia metalu byto rozdzielane rownomiernie. Palnik nalezy ustawi¢ na
maksymalng moc.
Prosimy przestrzega¢ zalecen producenta palnika.
Metal topi sie tworzgc powtoke tlenkowg. Nalezy tak dtugo podgrzewac metal palnikiem, az pod
powtokg tlenkowg metal zacznie sie poruszaé pod wptywem ptomienia z palnika. Odlewanie nalezy
uruchomi¢ po 3-5 sekundach.



Uwaga! Nie uzywacé proszku do topienia.

Tygle: Do topienia stopu NovoChrom C mozna uzywac tylko tygli ceramicznych. Przed
rozpoczeciem odlewania nalezy wygrzac¢ w piecu tygiel bez metalu.

Opracowywanie: Do opracowywania nalezy uzywac frezéw z weglika spiekanego. Nie nalezy
uzywac instrumentéw diamentowych. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby uzywane narzedzia byly ostre.
Podczas pracy nalezy uzywaé¢ duzej predkosci i niewielkiego nacisku. Minimalna grubos$¢ scian w
przypadku stopu NovoChrom C wynosi 0,4 mm i nie nalezy jej zmniejszac.

Licowanie ceramika: Po uwolnieniu odlanego obiektu z masy ostaniajgcej nalezy go
wypiaskowac Al203 (250 um) cidnieniem 3 — 4 bar w celu uzyskania porowatej powierzchni stopu
NovoChrom C. Ceramike nalezy napala¢ zgodnie z wytycznymi znajdujgcymi sie w instrukcji
pracy uzywanej ceramiki dentystycznej.

Oksydacja i napalanie opakera: Oksydacja zasadniczo nie jest konieczna.

Pierwszg warstwe opakera nalezy napali¢ zgodnie z zaleceniami producenta.

Schtadzanie po napalaniu: Zasadniczo zaleca sie normalne schtadzanie. Dzieki temu ceramika
przechodzi w stan wolny od naprezen. W zalezno$ci od producenta ceramika jest wygrzewana w
temperaturze 850 °C przez 3 minuty.

Polerowanie: Aby zmniejszy¢ ilos¢ tlenkdéw na powierzchniach nielicowanych zaleca sie ich
wypolerowanie przed napaleniem ceramiki. Po napaleniu nalezy wypolerowa¢ powierzchnie
stopu przy pomocy gumki nadajac jej jedwabisty potysk, a nastepnie wypolerowaé
powierzchnie przy pomocy pasty polerskiej lub diamentowej na wysoki potysk.
Wypolerowanie powierzchni metalu zwieksza jego odporno$¢ na korozje. W ten sposob
zostaje zredukowane takze uwalnianie sktadnikéw stopu, co réwniez poprawia jego
biokompatybilno$¢. Resztki srodka polerujgcego nalezy nastepnie usung¢ przy pomocy
wytwornicy pary lub w kgpieli ultradzwigkowe;j.

Lutowanie: Przed napalaniem: Aurium Lot 206

Ponowne uzycie przetopionego materiatu: Nie nalezy ponownie uzywac stozkéw odlewowych
NovoChrom C.

Dziatania uboczne: Istnieje mozliwos¢ wystgpienia alergii na sktadniki stopu, pojawi¢ sie mogag
takze zaburzenia o podtozu elektrochemicznym. W pojedynczych przypadkach zaobserwowano
systemowe dziatania niepozgdane spowodowane przez pojedyncze metale zawarte w stopie.
Interakcje: Unikaé kontaktu roznego typu stopow na powierzchniach zwarciowych i stycznych.
Przeciwwskazania: Nie stosowac w przypadku stwierdzonej nadwrazliwosci na jeden z metali
wchodzgcych w sktad stopu. Tylko do uzytku stomatologicznego. Przechowywaé w miejscu
zamknietym i z dala od dzieci.

Ostrzezenie!

NovoChrom C zawiera kobalt i chrom. Dla niektorych zwigzkéw tych materiatow
wystepuje maksymalne dopuszczalne stezenie. Podczas opracowywania
instrumentami obrotowymi nalezy uzywaé zasadniczo wyciggu. Dodatkowo zalecamy
uzywanie maseczki na twarz i przytbicy ochronnej. W przypadku alergii na jeden ze
sktadnikéw stopu nie nalezy wprowadzac¢ stopu do jamy ustnej lub opracowywac go.
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