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Waxlectric light | + 1]

Nr. 2150/ 2151

1. Wprowadzenie

Cieszymy sie, ze zdecydowaliscie sie Panstwo
na zakup urzadzenia Waxlectric light | ew.
Waxlectric light 1. To urzadzenie ustanawia
nowy standard odno$nie funkcji, wydajnosci i
bezpieczenstwa.

Prosimy stosowac sie do naszych za-
lecen a gwarantujemy Panstwu diugq i
bezproblemowa prace urzadzenia.

» Zewnetrzny zasilacz zaopatruje Panstwa no-
zyk do wosku w prad o napieciu 12 V. Dzigki
temu podczas codziennej pracy nozykiem
Waxlectric light zostaje zwigkszone wasze
bezpieczenstwo pracy.

» Szczegdlng cechg nozyka Waxlectric light
jest jego grzanie. Element grzejny znajduje
sie bezposrednio na zakonczeniu koncéwek
do modelowania, dzigki czemu reagujg one
znacznie szybciej na zmiany temperatury.
Dynamika termiczna zostata znacznie popra-
wiona przez zastosowanie specjalnego stopu
o duzym przewodnictwie cieplnym.

» Elektryczny nozyk do wosku jest bardzo fatwy
w obstudze. Koncowki do modelowania nie
majg uszlachetnionej powierzchni. W razie
potrzeby moga by¢ przeszlifowane. W razie
uszkodzenia elementu grzejnego wystarczy
wymieni¢ tylko sama koncowke.

' Nozyk do wosku Nr. 2155-0112, duzy
e Nnoz do wosku (zobacz akcesoria), nie
moze by¢ szlifowany.

2. Zastosowanie

Waxlectric light jest elektronicznie sterowanym
nozykiem do wosku, ktéry nadaje sie do wyko-
nywania prawie wszystkich prac zwigzanych z
modelowaniem i pracg w wosku.

Wystepuje w wers;ji 1 lub 2 kanatowe;j.
Temperatura pracy moze by¢ ustawiana ptynnie
od 50 °C do 200 °C [122 °F do 392 °F]. Nalezy
przy tym uwazaé, aby nie ustawi¢ zbyt wysokiej
temperatury pracy, poniewaz niektore woski sg
niezwykle wrazliwe na przegrzanie.

2.1 Warunki otoczenia wedfug
normy DIN EN 61010

Urzgdzenie moze by¢ uzywane tylko:

* W pomieszczeniach,

» do wysokosci 2.000 m npm,

+ przy temperaturze otoczenia od 5 - 40 °C
[41 — 104 °F],

* przy maksymalnej wzglednej wilgotnosci po-
wietrza od 80 % przy 31 °C [87,8 °F], liniowo
zmniejszajgcej sie az do 50 % wzglednej
wilgotnosci powietrza przy 40 °C [104 °F] *),

* w sieci elektrycznej, w ktdrej zachwiania
napigcia nie przekraczajg 10 % wartosci
nominalnej,

* przy kategorii przepiecia I,
* przy stopniu zanieczyszczenia 2.

*

-

Urzadzenie jest gotowe do pracy przy temperaturze
od 5—30 °C [41 — 86 °F] i wilgotnosci powietrza

az do 80 %. Przy temperaturach od 31 — 40 °C
[87,8 — 104 °F], aby utrzymac¢ urzadzenie w petnej
gotowosci do pracy, wilgotno$¢ powietrza musi by¢
proporcjonalnie zmniejszana (np. przy 35 °C [95 °F]
= 65 % wilgotnosci powietrza, przy 40 °C [104 °F]
=50 % wilgotnosci powietrza). Przy temperaturach
powyzej 40 °C [104 °F] urzadzenie nie powinno
pracowac.

3. Informacje dotyczace
bezpieczenstwa

3.1 Uzyte symbole

Niebezpieczenstwo!
Istnieje bezposrednie zagrozenie
zranieniem.

Napiecie elektryczne!
Istnieje niebezpieczenstwo porazenia
pradem.

Uwaga!
Gorace powierzchnie.

' Uwaga!
¥ Nie przestrzegajac podanych wskazé-
wek narazacie si¢ Panstwo na niebez-
pieczenstwo uszkodzenia urzadzenia.
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® Wskazéwka!
Podaje wytyczne, utatwiajgce wykona-
nie wskazan pomocnych do obstugi
urzadzenia.

é Uzywaé tylko wewnatrz pomieszczen.

EE Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi.

3.2 Informacje dotyczace bezpie-
czenstwa

* Na koncéwce do modelowania osiaga-
na jest max. temperatura pracy 200 °C
[392 °F].

» Zakonczenie uchwytu nozyka do modelo-
wania podczas pracy jest bardzo gorace.

* Przy nieprawidiowym stosowaniu istnieje
niebezpieczenstwo pozaru!

* Podczas ustawiania i podczas pracy
nalezy uwazac zeby kabel nie stykat sie z
goracymi czesciami.

e Uchwytu NIGDY nie nalezy przykrywac¢ ani
ktas¢ na tatwopalnej powierzchni!
Niebezpieczenstwo pozaru!

¢ Nie klas¢ w poblizu zadnych palnych lub
tatwo zapalnych przedmiotow!

* N6z do wosku jest przeznaczony wylacz-
nie do pracy z woskami do modelowania.

* NIGDY nie nalezy wktada¢ nozyka do
otwartego ptomienia (np. do gazowego
palnika)!

* Praca nozykiem z innymi materiatami i
tworzywami moze zagrazac¢ uzytkowniko-
wil

¢ Urzadzenie eksploatowac¢ tylko pod kon-
trolg!

Uzywac¢ tylko w pomieszczeniach. To urza-
dzenie przeznaczone jest do uzywania w
suchych pomieszczeniach i nie moze byé¢
uzywane lub przechowywane na swiezym
powietrzu lub w warunkach o zwiekszonej
wilgotnosci.

* Urzadzenia z uszkodzonymi przewodami
zasilajgcymi lub innymi usterkami nie
moga by¢ dluzej uzywane.
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Nie przykrywac zasilacza podczas jego
pracy.
Chroni¢ zasilacz przed wilgocia.

Podczas pracy przewéd taczacy zasilacz
powinien by¢ rozwiniety (niebezpieczen-
stwo przegrzania w przypadku zwarcia).
Uzywac¢ tylko oryginalnego zasilacza!

Upewnienie sieg, ze przestrzeganie krajo-
wych przepiséw dotyczacych sprawdzania
skutecznosci ochrony przeciwporazenio-
wej urzadzen elektrycznych lezy w gestii
uzytkownika. W Niemczech sg to przepisy
BGV A3 w potaczeniu z VDE 0701-0702.

W tym urzadzeniu moga by¢ uzywane tyl-
ko akcesoria i cze$ci zamienne dostarczo-
ne lub zaakceptowane przez firme¢ Renfert
GmbH. Zastosowanie innych akcesoriow
lub czesci zamiennych moze zagrozi¢
bezpieczenstwu urzadzenia, pociggna¢ za
soba ryzyko powaznych obrazen a takze
spowodowa¢ szkody w sSrodowisku lub
uszkodzenie produktu.

3.3 Utrata gwarancji

Renfert odmowi kazdego roszczenia o odszko-
dowanie i rekojmie w przypadku, gdy:

produkt uzyty byt do innych celow niz
podane w instrukcji obstugi,

produkt w jakikolwiek sposéb zostat
przerobiony - wylgczajac zmiany opisane
w instrukcji obstugi,

produkt byt reperowany w nieautoryzo-
wanych punktach napraw albo nie uzyto
do naprawy oryginalnych czesci firmy
Renfert,

produkt nadal byt uzywany pomimo zna-
nych uszkodzen lub brakéw bezpieczen-
stwa,

produkt narazony byt na mechaniczne
uderzenia albo zostat upuszczony.



4. Montaz / Uruchomienie

» Jezeli razem z urzgdzeniem zamowili
panstwo uchwyt na koncowki i ostonke dla
nozyka, to nalezy je teraz zamontowac na
urzgdzeniu sterujgcym:

- Ostona:
Ostone ustawi¢ z boku (rysunek 1), i za-
trzasng¢ jednym ruchem najpierw w gore
(rysunek 2), potem do przodu (rysunek 3).
- Uchwyt na koncowki:
Uchwyt na koncowki zawiesi¢ wystepami
w otworach w tylnej czesci sterownika
(rysunek 4) i nacisng¢ w dét az do
zatrzasniecia (rysunek 5).

» Nakreci¢ odpowiednig koncéwke do mode-
lowania na uchwyt nozyka (rysunek 6). NIE
przekrzywiac (skrecac) koncowki!

» Polaczy¢ uchwyt z jednostkg sterujaca
(rysunek 7). Gniazda przytgczeniowe znaj-
duja sie na spodniej stronie sterownika. Przy
wersji 2-kanatowej zwrdccie Panstwo uwage
na wtasciwe przyporzgdkowanie uchwytéow
nozyka. Na uchwytach znajdziecie kolorowe
pierscienie (czerwony / zétty). Te kolory znaj-
dziecie takze na spodniej stronie urzgdzenia
sterujgcego (rysunek 8).

® Wtyczki musza polaczyé sie z gniaz-

z dem glosnym kliknieciem.

» Kable potgczeniowe uchwytéw nalezy popro-

wadzi¢ do przodu przez rynienki (rysunek 9).

» Potaczcie zasilacz z jednostkg sterujaca.
Gniazdko wtykowe znajdziecie na spodniej
stronie sterownika (rysunek 10a). Przepro-
wadzcie kabel na zewnatrz przez otwoér na
spodniej stronie urzgdzenia (rysunek 10b).

» Podtgczcie zasilacz do prgdu za pomocg
dostarczonego przewodu (rysunek 11).

Nalezy uzywac tylko oryginalnego
e zasilacza!

5. Obstuga
5.1 Elementy obstugi (rysunek 12)

A przycisk wigczania — wytgczania
B Wskaznik LED
C Ustawianie temperatury - lewy kanat

D Ustawianie temperatury — prawy kanat
(tylko Waxlectric light II).

5.2 Wigczanie / Wytgczanie

Urzgdzenie wtgczamy i wytgczamy za pomoca
przycisku (A).

Kiedy urzadzenie jest wigczone, zapala sie
dioda LED (B).

5.3 Ustawianie temperatury

Temperatura koncéwki do modelowania usta-
wiana jest pokrettem C i D (rysunek 12).

Po ustawieniu temperatury musi uptyng¢

kilka sekund, aby koncéwka do modelowania
osiggneta zadang temperature. (Koncéwka do
modelowania osigga zmieniong temperature po
uptywie kilku sekund.)

' W celu szybszego podgrzania NIGDY

e nie wklada¢ koncéwki do otwartego
ptomienia. Zostanie ona natychmiast
zniszczona.

i Przykrecong koricéwke po osiggnie-

ciu przez nig ustawionej temperatury
ponownie dokrecic!

Zastosowane elementy grzejne dostosowane
sg specjalnie do poszczegolnych koncowek do
modelowania.

i Na podstawie tolerancji wykonawczej

moga jednak wystepowac niewielkie
odchylenia od ustawionej temperatury
a temperaturg na koricowce do mode-
lowania.

5.4 Odktadanie koncowki i uchwytu
nozyka

Nieuzywane koncéwki mozna przechowywac
bezpiecznie i wygodnie w specjalnym uchwy-
cie (rysunek 13). Nieuzywane uchwyty mozna
przechowywac bezpiecznie w czasie przerw w
pracy w ostonce (rysunek 14).

NIE WOLNO wktada¢ raczki do uchwy-
e tunakoncéwki (rysunek 15). Uchwyt

i urzadzenie sterujgce moga zostac¢

przez to zniszczone.

Nigdy nie przykrywac¢ ani nie odkta-
da¢ uchwytu nozyka na tatwopalne
powierzchnie! Niebezpieczenstwo
pozaru!

Uchwyt na koncéwki i ostona na nozyk dostep-
ne sg, jako akcesoria (zobacz akcesoria).
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Rady i wskazowki

* Aby zminimalizowac ryzyko ztamania
koncoéwki do modelowania, podczas
,zanurzania“ jej w twardej bryle wosku
nalezy uzywac wygietej, odwrotnej stro-
ny konicowki! Dzigki temu wosk zostanie
szybciej rozgrzany i bedzie mozna
nabrac wiekszg jego ilo$c (rysunek 24).

» Szybsze i efektywniejsze modelowanie
(30 % oszczednosc czasu!) uzyskacie
uzywajgc woskow podgrzanych w pod-
grzewaczu Vario E firmy Renfert. Wosk
Jest wtedy delikatniej rozgrzewany i
szybciej stygnie. Dzieki temu skurcz wo-
sku zostaje zredukowany do minimum.

» Poniewaz powierzchnia koricowek do
modelowania nie jest niczym pokryta,
mogg one by¢ — wychodzgc od pod-
stawowego ksztattu — indywidualnie
szlifowane, ksztattowane i polerowane.

*  Przewod koricowki nozyka moze byc¢

np. prowadzony przez przystosowany
do niego punkt zawieszenia (ucho, petla
itp.) tak, ze przewdd z koricowkg zwisajg
Z gory na dot — na idealnej wysokoSci do
pracy. Stosujgc takie ,zawieszenie kabla
i uchwytu® mozliwy jest duzo szybszy
dostep i zmiana uchwytu.

* Po ustawieniu temperatury na ok. 50 °C
[122 °F], mozna na ciepfo ,,skrobac” na
stupku lekko rozgrzanym ostrzem nozy-
ka Waxlectric woskowy brzeg korony.

6. Czyszczenie / Konserwacja

W zadnym wypadku nie wolno ptukaé
urzgdzenia pod wod3a!

' Nie uzywac do czyszczenia pary
e wodnej! Urzadzenie moze zostac
uszkodzone przez wnikajgca wszedzie
goraca pare.
Od czasu do czasu nalezy czysci¢ urzadzenie
za pomocg miekkiej Sciereczki.
' Nie uzywa¢ zadnych substancji czysz-
e czacych zawierajacych rozpuszczalni-
ki!
Po zakonczeniu pracy nalezy wytrze¢ kon-
coOwki; dzieki temu wosk pozostajgcy na nich
nie przepali si¢ a koncowki nie utracg swojego
optymalnego przewodnictwa cieplnego.
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6.1 Wymiana koncowki do modelo-
wania

Niebezpieczenstwo pozaru!

Koncéwki do modelowania moga byé
jeszcze gorace. Przed wymiang nalezy
je bezwarunkowo ostudzi¢.

» Odkreci¢ koncowke (rysunek 16).

» Uwaza¢ na poprawne umieszczenie pierscie-
nia uszczelniajgcego (rysunek 17).

* Przy nowej koncowce zwréci¢ uwage na
czystosé stykow elektrycznych.
* Nowg koncowke umiesci¢ prosto, wkrecic i
dokreci¢ reka.
Podczas wkrecania NIE przekrzywia¢ nowe;j
koncowki (rysunek 18).
Uwaza¢ na pierscien uszczelniajacy
e (rysunek 17), uszczelnienie przeciw
zaplywaniu wosku.

Nieuzywane koncoéwki mozna przechowywac

bezpiecznie i wygodnie w specjalnym uchwycie
(rysunek 13).

6.2 Wymiana korkowego uchwytu

» Odkreci¢ koncowke (rysunek 16).

+ Sciggnaé do przodu korkowg ostone
(rysunek 19).

» Natozy¢ prosto nowg korkowg ostone
(rysunek 20).

* Przykreci¢ z powrotem koncowke
(rysunek 18).

6.3 Czyszczenie ostonki na uchwyt
i uchwytu na koncoéwki

Do czyszczenia nalezy ostroznie zdja¢ ostonke
i uchwyt.

» Uchwyt na koncéwki:
Nacisng¢ go lekko z bokdéw (rysunek 21),
odwréci¢ do gory i wyciggnaé do tytu
(rysunek 22).

» Ostonka:
Ostonke zdjg¢ obracajgc jg do tytu i w dot
(rysunek 23).

Montaz ostonki i uchwytu na koncéwki zobacz

rozdziat 4.



7. Czesci zamienne

Wykaz czgsci zamiennych ew. elementow
eksploatacyjnych znajduje sie w internecie pod
adresem www.renfert.com/p918

Wykaz czesci urzgdzenia wytgczonych ze
$wiadczen gwarancyjnych (eksploatacyjnych
ew. podlegajgcych zuzyciu) znajduje sie w
wykazie czesci zamiennych.

Numer serii, data produkgji i wersja urzgdzenia
znajduje sie na tabliczce znamionowej urzg-
dzenia.

8. Wskazéwki dotyczace
utylizacji w krajach UE

Dla zachowania i ochrony otoczenia, zapobie-
gania zanieczyszczenia $rodowiska i aby po-
prawi¢ ponowne uzycie surowcéw (recykling),
zostata wydana przez Komisje Europejska
wytyczna, ktéra méwi, ze elektryczne i elektro-
niczne urzadzenia muszg by¢ odbierane z
powrotem przez producenta, aby mogty by¢
zutylizowane lub ponownie uzyte.

Urzadzenia oznaczone tym symbolem, nie
moga by¢ na terenie Unii Europejskiej wyrzuca-
ne na niesortowane osiedlowe $mietniki:
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Prosimy o poinformowanie sie u swoich
lokalnych wtadz natemat zgodnej z przepisami
utylizaciji.

9. Gwarancja

Przy eksploatacji urzadzenia zgodnej z jego
przeznaczeniem firma Renfert udziela na
wszystkie czesci urzadzenia Waxlectric light - z
wytgczeniem czesci eksploatacyjnych - 3 letniej
gwarangciji.

Warunkiem domagania sie gwarancji jest
posiadanie oryginalnego dowodu zakupu urzg-
dzenia (rachunku) ze specjalistycznego sklepu.
Nieobjete gwarancjg sg czesci podlegajgce na-
turalnemu zuzyciu podczas eksploatacji (czesci
zuzywajace si¢) a takze czesci eksploatacyjne.
Lista tych czesci znajduje sie w wykazie czesci
zamiennych.

Gwarancja wygasa w wypadku nieodpowiednie-
go uzytkowania urzgdzenia, nieprzestrzegania
przepiséw dotyczgcych: obstugi, czyszczenia,
potaczen, konserwacji, samodzielnej naprawy
lub naprawy wykonanej przez nieautoryzowane
osoby, uzyciu czesci zamiennych innego pro-
ducenta i dziatan niedopuszczonych instrukcjg
uzytkowania.

Swiadczenia gwarancyjne nie powodujg prze-
dtuzenia gwarancji.

10. Dane techniczne

5 W (Waxlectric light I)
10 W (Waxlectric light II)

Moc max:

Min. temperatura pracy: 50 °C [122 °F]
Max. temperatura pracy: 200 °C [392 °F]
Napiecie zasilania: 12 vDC

Zasilacz:
Napiecie wejsciowe: 100 - 240 VAC, 50 / 60 Hz
Napiecie wyjsciowe: 12VDC /1A

11. Zakres dostawy

1 Jednostka sterujgca

1 Uchwyt
(ew. 2 uchwyty przy Waxlectric light II)

1 Koncoéwka do modelowania Nr. 2155-0102
przy Waxlectric light |
(ew. 2 koncéwki Nr. 2155 0101 + 2155-0103
przy Waxlectric light Il)

1 Zasilacz sieciowy
1 Instrukcja obstugi

12. Forma dostawy

Nr. 2150-0000 Waxlectric light I, 230 V
Nr. 2150-1000 Waxlectric light I, 120 V
Nr. 2151-0000 Waxlectric light 11, 230 V
Nr. 2151-1000 Waxlectric light Il, 120 V
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2155
-0101 -0102 -0103  -0104 -0105  -0106 -0107 -0108  -0109 -0110 -0111 -0112

|

13. Akcesoria

Nr. 2151-1500 Zestaw utrzymujgcy Waxlectric
Nr. 2155-0101 1 mata sonda

Nr. 2155-0102 1 $érednia sonda

Nr. 2155-0103 1 duza sonda

Nr. 2155-0104 1 waskie ostrze

Nr. 2155-0105 1 szerokie ostrze

Nr. 2155-0106 1 ostrze z wgtebieniem

Nr. 2155-0107 1 koncoéwka waska pozioma
Nr. 2155-0108 1 koncoéwka waska pozioma
Nr. 2155-0109 1 sonda mini — zakrzywiona
Nr. 2155-0110 1 ostrze lancetowate

Nr. 2155-0111 1 ostrze ogon bobra

Nr. 2155-0112 1 duzy nozyk do wosku

PL -6-



14. Lista btedow

Btad Przyczyna Pomoc
Dioda LED B » Urzadzenie nie zostato wigczone. | « Wigczy¢ urzadzenie przyciskiem A
(rysunek 12) nie | . przerwa w zasilaniu. + Skontrolowaé¢ doptyw pradu i ew.
swiecl sie. podigczyé go znowu.
» Nie do konca wetknieta wtyczka * Wetkna¢ doktadnie wtyczke az do
w jednostce sterujgce;j. wyraznego zatrzasniecia.
» Popsuta jednostka sterujgca. » Dokona¢ wymiany w serwisie.
» Uszkodzony zasilacz. » Wymienic¢ jako czg$¢ zamienng
(zobacz liste czesci zamiennych).
» Zwarcie w koncoéwce do » Oczysci¢ koncéwke i uchwyt
modelowania. (przedmuchac).

» Wymieni¢ koncowke.

» Uszkodzony element grzejny,
wymieni¢, jako cze$¢ zamienng
(zobacz liste czesci zamiennych).

Urzadzenie dzia- |+ Zle wkrecona korcowka. * Przykreci¢ doktadnie koncowke.
ta, ale koncowka | . zaprudzony kontakt pomiedzy + Oczysécié miejsce kontaktu
nie grzeje. koncowka a uchwytem. (przedmuchag).

» Wymieni¢ uszczelke (O-Ring),
(zobacz liste czesci zamiennych).

» Zepsuta koncowka. » Zastgpi¢ nowg koncowka

(zobacz punkt 13 / Akcesoria).

* Przewdd uchwytu niewtasciwie * Wiozy¢ przewdd uchwytu w otwor
potgczony z urzadzeniem sterujg- w urzadzeniu az do ustyszenia
cym. wyraznego klikniecia.

» Skorodowana wtyczka w przewo- |« Wetkng¢ wtyczke od nowa, ew.
dzie uchwytu. oczysci¢ kontakt.

Temperatura kon- | « Zte napigcie na koncoéwce przez » Uzy¢ oryginalnego zasilacza.
cowki nie osigga uzycie nie oryginalnego zasilacza.
zadanej wartosci.

Wszelkie zmiany zastrzezone.
-7- PL



Hochaktuell und ausfihrlich auf ...
Up to date and in detail at ...
Actualisé et détaillé sous ...

Aggiornato e dettagliato su ...
La maxima actualidad y detalle en ...
AKTyanbHO 1 NogpooHO Ha ...

www.renfert.com

Renfert GmbH - Industriegebiet « 78247 Hilzingen/Germany
oder: Postfach 1109 « 78245 Hilzingen/Germany

— Tel.: +49 7731 82 08-0 « Fax: +49 7731 82 08-70
R f t www.renfert.com ¢ info@renfert.com
Renfert USA « 3718 lllinois Avenue * St. Charles IL 60174/USA
e Tel. +1 6307 62 18 03 » Fax: +1 6307 62 97 87

www.renfert.com « info@renfertusa.com

Ideas for dental technology USA: Free call 800 336 7422



