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POLSKI

1. Wprowadzenie

Cieszymy sie, ze zdecydowaliscie si¢ Panstwo
na zakup urzadzenia Waxlectric | ew.
Waxlectric Il. To urzadzenie ustanawia nowy
standard odnosnie funkcji, wydajnosci i bezpie-
czenstwa.

Prosimy stosowac sie do naszych za-
lecen a gwarantujemy Panstwu diugq i
bezproblemowa prace urzadzenia.

» Zewnetrzny zasilacz zaopatruje Panstwa no-
zyk do wosku w prad o napieciu 12 V. Dzigki
temu zostaje zwiekszone wasze — jako uzyt-
kownika bezpieczenstwo podczas codziennej
pracy nozykiem Waxlectric.

» Za pomocg przyciskdw programujgcych
mozecie zapamieta¢ 3 temperatury na kazdy
kanat a nastepnie bardzo szybko wywotac je.

» Szczegodlng cechg nozyka Waxlectric jest
jego grzanie. Znajduje sie ono bezposrednio
na zakonczeniu koncéwki do modelowania,
dzigki czemu koncowki reagujg znacznie
szybciej na zmiany temperatury. Dynamika
termiczna zostata znacznie poprawiona przez
zastosowanie specjalnego stopu o duzym
przewodnictwie cieplnym.

» Elektryczny nozyk do wosku jest bardzo
tatwy w obstudze. Koncowki do modelowania
nie majg uszlachetnionej powierzchni. W ra-
zie potrzeby moga by¢ przeszlifowane. Przy
uszkodzeniu grzania wystarczy wymieni¢
tylko sama koncowke.

' Nozyk do wosku Nr. 2155-0112, duzy
¢ Noz do wosku (zobacz akcesoria), nie
moze by¢ szlifowany.

2. Zastosowanie

Waxlectric jest elektronicznie sterowanym
nozykiem do wosku, ktéry nadaje sie do wyko-
nywania prawie wszystkich prac zwigzanych z
modelowaniem i pracg w wosku.

Wystepuje w wers;ji 1 lub 2 kanatowe;j.

Temperatura pracy moze by¢ ustawiana w 1 °C
krokach od 50 °C do 200 °C [2 °F krokach od
122 °F do 392 °F]. Nalezy przy tym uwazac,

aby nie ustawi¢ zbyt wysokiej temperatury
pracy, poniewaz niektore woski sg niezwykle
wrazliwe na przegrzanie.

2.1 Warunki otoczenia wedfug
normy DIN EN 61010

Urzadzenie by¢ uzywany tylko:
* W pomieszczeniach,
+ do wysokosci 2.000 m npm,

+ przy temperaturze otoczenia od 5 - 40 °C
[41-104 °F],

» przy maksymalnej wzglednej wilgotnosci
powietrza od 80 % przy 31 °C [ 87,8 °F], linio-
wo zmniejszajgcej sig¢ az do 50 % wzglednej
wilgotnosci powietrza przy 40 °C [104 °F]*),

* przy sieci elektrycznej w ktorej zachwiania
napigcia nie przekraczajg 10 % wartosci
nominalnej,

* przy stopniu zanieczyszczenia 2,

* przy kategorii przepiecia Il.

*

-

Urzadzenie jest gotowe do pracy przy temperaturze
od 5—30 °C [41 — 86 °F] i wilgotnosci powietrza

az do 80 %. Przy temperaturach od 31 — 40 °C
[87,8 — 104 °F], aby utrzymac¢ urzadzenie w petnej
gotowosci do pracy, wilgotno$¢ powietrza musi by¢
proporcjonalnie zmniejszana (np. przy 35 °C [95 °F]
= 65 % wilgotnosci powietrza, przy 40 °C [104 °F]
=50 % wilgotnosci powietrza). Przy temperaturach
powyzej 40 °C [104 °F] urzadzenie nie powinno
pracowac.

3. Informacje dotyczace
bezpieczenstwa

3.1 Uzyte symbole

Niebezpieczenstwo
Istnieje bezposrednie zagrozenie
zranieniem.

Napiecie elektryczne
Istnieje niebezpieczenstwo porazenia
pradem.

Uwaga
Gorgce powierzchnie.
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Uwaga

Nie przestrzegajac podanych wskazo-
wek narazacie si¢ Panstwo na niebez-
pieczenstwo uszkodzenia urzadzenia.

Wskazéwka

Podaje wytyczne, ufatwiajgce wykona-
nie wskazan pomocnych do obstugi
urzgdzenia.

N,

Uzywac tylko w zamknietych pomiesz-
czeniach.

EE Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi.

3.2 Informacje dotyczace bezpie-
czenstwa

* Na koncéwce do modelowania osigga-
na jest max. temperatura pracy 200 °C
[392 °F].

e Zakonczenie uchwytu nozyka do modelo-
wania podczas pracy jest gorace.

* Przy nieprawidiowym stosowaniu istnieje
niebezpieczenstwo pozaru.

* Podczas ustawiania i podczas pracy
nalezy uwazac zeby kabel nie stykat si¢ z
goracymi czesciami.

* Zawsze nalezy umieszcza¢ uchwyt z kon-
coéwka w przewidzianym dla niego miejscu
w urzadzeniu bazowym. Niebezpieczen-
stwo pozaru!

¢ Uchwytu NIGDY nie nalezy przykrywa¢ ani
ktas¢ na tatwopalnej powierzchni. Niebez-
pieczenstwo pozaru!

* Nie klas¢ w poblizu zadnych palnych lub
tatwo zapalnych przedmiotow!

* No6z do wosku jest przeznaczony wylacz-
nie do pracy z woskami do modelowania.

* NIGDY nie nalezy wktada¢ nozyka do
otwartego ptomienia (np. do gazowego
palnika).

* Praca nozykiem z innymi materiatami i
tworzywami moze zagrazac¢ uzytkowni-
kowi!

* Urzadzenie eksploatowac tylko pod
kontrola!
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Uzywac¢ tylko w pomieszczeniach. To urza-
dzenie przeznaczone jest do uzywania w
suchych pomieszczeniach i nie moze byé¢
uzywane lub przechowywane na $wiezym
powietrzu lub w warunkach o zwigkszonej
wilgotnosci.

Urzadzenia z uszkodzonymi przewodami
zasilajgcymi lub innymi usterkami nie
moga by¢ diuzej uzywane.

Nie przykrywac¢ zasilacza podczas jego
pracy.

Chroni¢ zasilacz przed wilgocia.

Podczas pracy przewéd taczacy zasilacz
powinien by¢ rozwiniety (niebezpieczen-
stwo przegrzania w przypadku zwarcia)!
Uzywac¢ tylko oryginalnego zasilacza!

Na uzytkowniku spoczywa obowigzek
przestrzegania krajowych przepiséw o
eksploatacji i wielokrotnej kontroli urza-
dzen elektrycznych. W Niemczech sa to
BGV A3 w potaczeniu z VDE 0701-0702.

W tym produkcie moga by¢ stosowane
tylko dostarczone lub zatwierdzone przez
firme Renfert GmbH komponenty i czesci
zamienne. Zastosowanie innych akceso-
riow lub czesci zamiennych moze zagro-
zi¢ bezpieczenstwu urzadzenia, stworzy¢
ryzyko powaznych obrazen, spowodowac
szkody dla srodowiska lub zniszczenie
produktu.

3.3 Utrata gwarancji

Renfert GmbH odméwi kazdego roszczenia o
odszkodowanie i rekojmie w przypadku gdy:

urzadzenie uzyte byto do innych celéw niz
podane w instrukcji obstugi,

urzadzenie w jakikolwiek sposé6b zostato
przerobione - wylgczajgc zmiany opisane
w instrukcji obstugi,

urzadzenie byto reperowane w nie auto-
ryzowanych punktach napraw albo nie
uzyto do naprawy oryginalnych czesci
firmy Renfert,

urzgdzenie nadal byto uzywane mimo
znanych brakéw bezpieczenstwa,

produkt narazony byt na mechaniczne
uderzenia albo zostat upuszczony.



4. Montaz / Uruchomienie
* Nalezy nakreci¢ odpowiednig kofncowke do
modelowania na uchwyt nozyka (zdjecie 1).

» Potgczy¢ uchwyt z jednostka sterujgca (zdje-
cie 2). Gniazda przytgczeniowe znajdujg sie
na spodniej stronie urzadzenia.

Przy wersiji 2-kanatowej zwrdécie Panstwo
uwage na wiasciwe przyporzadkowanie
uchwytéw nozyka. Na uchwytach znajdziecie
kolorowe pierscienie (czerwony / zotty). Te
kolory znajdziecie takze na spodniej stronie
urzgdzenia sterujgcego (zdjecie 3).

> Wtyczki musza pofaczy¢ sie z gniaz-
z dem gfosnym kliknieciem.

» Kable potgczeniowe uchwytéw nalezy popro-
wadzi¢ do przodu przez rynienki (zdjecie 4).

» Potaczcie zasilacz z jednostkg sterujaca
(zdjecie 5 a). Gniazdko wtykowe znajdziecie
na spodniej stronie urzadzenia.

* Przeprowadzcie kabel na zewnatrz przez
otwér na spodniej stronie urzgdzenia (zdje-
cie 5b).

» Podtgczcie zasilacz do pradu (zdjecie 6).

' Nalezy uzywac tylko oryginalnego
o zasilacza!

5. Obstuga
5.1 Elementy obstugi (zdjecie 7)

A Przycisk wigczania — wytgczania
Lewy przewod

B Kontrolka zapamigtanej temperatury

C 3 - cyfrowy wyswietlacz temperatury

D Ustawianie temperatury

E Przycisk wyboru programu (Przycisk P)
Prawy przewdd (tylko Waxlectric 1)

F Kontrolka zapamigtanej temperatury

G 3 - cyfrowy wyswietlacz temperatury

H Ustawianie temperatury

| Przycisk wyboru programu (Przycisk P)

5.2 Wiaczanie / wyfgczanie

Nozyk wigczamy i wytgczamy przyciskiem (A).
Po wigczeniu urzgdzenia wyswietlana jest przez
5 sek. wybrana jednostka temperatury (°C / °F).
Nastepnie wyswietla sie ustawiona wczesniej
temperatura i ostatnio wybrana pozycja w
pamieci.

5.3 Zmiana jednostki temperatury
°C/°F
» Wylgczy¢ urzadzenie.
* Przyciski lewego przewodu i B naci-
snac¢ i przytrzymac.
» Nacisng¢ przycisk wtaczania i wytgczania i
przytrzymac go.

- Na wyswietlaczu pokaze sig ustawiona
jednostka temperatury (°C albo °F). Zmie-
nia si¢ ona kazdorazowo po 5 sekundach.

» Wszystkie trzy przyciski nalezy pusci¢ jedno-
czesnie, kiedy zostanie wyswietlona zgdana
przez nas jednostka temperatury.

Urzadzenie zapamieta wybrane ustawienie.

® Prosimy zwroéci¢ uwage:
Urzadzenia, dostarczane z przewodem
zasilajgcym zakonczonym 2 biegu-
nowa pfaskg amerykanskg wtyczka
(NEMA 1-15P) sg fabrycznie ustawione
na °F.

Wszystkie inne urzgdzenia sg fabrycz-
nie ustawione na °C.

5.4 Ustawianie temperatury

Temperatura koncéwki do modelowania usta-
wiana jest przez przyciski ustawiania tempera-
tury.

Przycisk : podwyzszenie temperatury

Przycisk B: obnizenie temperatury

Ustawiona temperatura jest kazdorazowo za-
pamietywana i osiggana znowu po ponownym
wigczeniu.

Zapamietanie nastepuje w czasie 5 sekund po
zmianie temperatury.

Koncdéwka do modelowania osigga zmieniong
temperature po uptywie kilku sekund.

' NIGDY nie wktadaé koncéwki do
« otwartego ptomienia. Zostanie ona
natychmiast zniszczona.

PL



® Przykrecong koncowke do modelo-
wania po rozgrzaniu nalezy ponownie
dokrecic!
Zastosowane elementy grzejne dostosowane
sg specjalnie do poszczegolnych koncowek do
modelowania.

® Na podstawie tolerancji wykonawczej
moga jednak wystepowac niewielkie
odchylenia od ustawionej temperatury
a temperatury na konncowce do mode-
lowania.

5.5 Wywoflywanie zapamietanej
temperatury

Urzadzenie posiada mozliwos¢ zapamietania
3 temperatur na kazdy z 2 przewodéw.
Wybrana pamie¢ temperatury pokazywana jest
przez $wiecgcy punkt na wyswietlaczu.
* Wybodr zapamietanej temperatury:
- kroétko nacisna¢ przycisk P.
- Zostanie przywotana nastepna zapamieta-
na temperatura.
- Zapamietana temperatura jest ustawiona i
pokazywana na wyswietlaczu.
» Ustawienia fabryczne
P1: 70 °C [158 °F]
P2: 120 °C [248 °F]
P3: 170 °C [338 °F]

5.6 Zapamietanie temperatury

» Zapamietanie wartosci temp.

- Wybra¢ pamie¢ temperatury (zobacz
rozdziat 5.5).

- Ustawi¢ wymagang temperature przyci-
skami +/-.

- Nacisng¢ przycisk P na dtuzej niz 2 sek. az
zacznie migota¢ wyswietlacz temperatury.

- Temperatura zostata zapamietana.

5.7 Wiaczanie wytgczanie poszcze-
goélnych kanatéw

Niepotrzebne w danej chwili kanaty mogg by¢

wytgczone.

Nalezy w tym celu nacisng¢ odpowiadajacy

danemu przewodowi przycisk B az wyswietli

sie napis ,0 F F“.

Aby z powrotem witgczy¢ dany przewdd nalezy

nacisna¢ przycisk az zniknie napis ,0 F F*

na wyswietlaczu odpowiedniego kanatu.

Tak jak przy ustawianiu temperatury wytgczenie
kanatu jest zapamietane przez urzgdzenie i
PL

przy nastepnym wigczeniu dany kanat pozosta-
je wytaczony.

® Wylaczony kanaf moze byc¢ takze
zapamietany tak jak jest to opisane w
rozdziale 5.6.

5.8 Szybkie ustawianie koncowej
temperatury

Dzieki tej opcji mozna bezposrednio przy
wigczeniu urzgdzenia ustawi¢ maksymalng albo
minimalng temperature dla obydwu przewodéw.

Ustawienie minimalnej temperatury:
» Wylgczy¢ urzadzenie.
» Nacisngc¢ lewy przycisk B i przytrzymac go.
» Nacisng¢ przycisk wigcz/wytacz i przytrzy-
mac go.
- Po pokazaniu jednostki temperatury
(°C lub °F) obydwa kanaty zostang usta-
wione na 50 °C (122 °F).
Ustawienie maksymalnej temperatury:
» Wytaczy¢ urzgdzenie.

» Nacisngc¢ lewy przycisk i przytrzymac go.
» Nacisng¢ przycisk wigcz/wytacz i przytrzy-
mac go.
- Po pokazaniu jednostki temperatury
(°C lub °F) obydwa kanaty zostang usta-
wione na 200 °C (392 °F).

o Wylaczone kanaly (zobacz roz-
z dziaf 5.7) pozostang wyigczone i nie
zostanie w nich ustawiona maksymal-
na lub minimalna temperatura.

5.9 Odktadanie koncoéwki i uchwytu
nozyka

Nieuzywane koncowki mozna przechowywac
bezpiecznie i wygodnie w specjalnym uchwycie
(zdjecie 8).

Nie uzywane uchwyty mozna przechowywac
bezpiecznie w czasie przerw w pracy w ostonce
(zdjecie 9).

' NIE WOLNO wktada¢ raczki do uchwy-
s tunakoncowki (zdjecie 10). Uchwyt
i urzadzenie sterujgce moga zostac
przez to zniszczone.

Nigdy nie przykrywac¢ ani nie odkta-
da¢ uchwytu nozyka na tatwopalne
powierzchnie, niebezpieczenstwo
pozaru!



@
4 Wskazowki i informacje

» Aby zminimalizowac ryzyko ztamania
koncowki do modelowania, do
,Zanurzania“ jej w twardej bryle
wosku nalezy uzywac wygietej od-
wrotnej strony koricowki! Dzieki temu
wosk zostanie szybciej rozgrzany i
bedzie mozna nabrac wigkszg ilo$¢
wosku (zdjecie 18).

» Szybsze i efektywniejsze modelowa-
nie (30 % oszczednos¢ czasu) uzy-
skacie uzywajgc woskow podgrza-
nych w podgrzewaczu Vario E firmy
Renfert. Wosk jest wtedy przerabiany
delikatniej i szybciej stygnie. Dzieki
temu do minimum zostaje zreduko-
wany skurcz wosku.

» Poniewaz powierzchnia koricowek do
modelowania nie jest pokryta zadng
warstwg, mogg one by¢ — wychodzgc
od podstawowego ksztattu — indy-
widualnie szlifowane, ksztattowane i
polerowane.

* Przewodd koricowki nozyka moze
by¢ np. prowadzony przez przysto-
sowany do niego punkt zawieszenia
(ucho, petla itp.) tak, ze przewéd z
koncowkag zwisajg z gory na doét— na
idealnej wysokosci do pracy. Stosujgc
takie ,zawieszenie kabla i uchwytu”
mozliwy jest duzo szybszy dostep i
zmiana uchwytu.

* Po ustawieniu temperatury na ok.

50 °C [122 °F], mozna na ciepto
~Skrobac* na stupku lekko rozgrza-
nym ostrzem nozyka Waxlectric
woskowy brzeg korony.

6. Czyszczenie /
Konserwacja

W zadnym wypadku nie wolno ptuka¢
urzadzenia pod woda!

' Nie uzywaé do czyszczenia pary
¢« wodnej! Urzagdzenie moze zostaé
uszkodzone przez wnikajgca wszedzie
goraca pare.
Od czasu do czasu nalezy czysci¢ urzadzenie
za pomocg miekkiej Sciereczki.

' Nie uzywac¢ zadnych substancji czysz-
e czacych zawierajacych
rozpuszczalniki!
Po zakonczeniu pracy nalezy wytrze¢ kon-
coéwki; dzieki temu wosk pozostajacy na nich
nie przepali sie a koncéwki nie utracg swojego
optymalnego przewodnictwa cieplnego.

6.1 Wymiana koncoéwki do
modelowania

Niebezpieczenstwo pozaru!
Koncowki do modelowania moga byé
jeszcze gorace. Przed wymiang nalezy
je bezwarunkowo ostudzi¢.

» Odkreci¢ koncowki (zdjecie 11).

» Przy zaktadaniu nowej koncéwki nalezy uwa-
za¢ na poprawne umieszczenie pierscienia
uszczelniajgcego (zdjecie 12).

* Przy nowej koncéwce zwrdci¢ uwage na
czystos¢ stykéw elektrycznych.

* Nowg koncoéwke umiesci¢ prosto, wkrecic i
dokrecic reka.

NIE przechyla¢ nowej koncowki (zdjecie 1).

' Uwaza¢ na pierscien uszczelniajgcy
e (zdjecie 12), uszczelnienie przeciw
zaplywaniu wosku.

Nieuzywane koncéwki mozna przechowywaé
bezpiecznie i wygodnie w specjalnym uchwycie
(zdjecie 8).

6.2 Wymiana korkowego uchwytu

» Odkreci¢ koncowke (zdjecie 11).

+ Sciggnaé do przodu korkowg ostone(zdje-
cie 13).

» Natozy¢ nowg korkowg ostone (zdjecie 14).

* Przykreci¢ z powrotem koncowke (zdjecie 1).

6.3 Czyszczenie ostonki na uchwyt
i uchwytu na koncoéwki
Do czyszczenia nalezy ostroznie zdjg¢ ostonke
i uchwyt.
» Uchwyt na koncowki:
Nacisng¢ go lekko z bokoéw, otworzy¢ do gory
i wyciagna¢ do tytu (zdjecie 15 + 16).
+ Ostonka:
Ostonke zdjaé obracajac jg do tytu i w dot
(zdjecie 17).
Montaz ostonki i uchwytu na kofcowki odbywa
sie w odwrotnej kolejnosci.
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7. Czesci zamienne

Informacje o materiatach eksploatacyjnych i
czesciach zamiennych mozna znalez¢ na liscie
czesci zamiennych w Internecie pod adresem
www.renfert.com/p918.

Czesci urzadzenia wylaczone z gwarancji (cze-
$ci, ktére sie zuzywajag, czesci eksploatacyjne)
sg zaznaczone w wykazie czgsci zamiennych.
Numer seri, data produkcji i wersja urzadzenia
znajduje sie na tabliczce znamionowej urzg-
dzenia.

8. Utylizacja

Aby poprawi¢ czysto$¢ srodowiska naturalne-
go i umozliwi¢ lepsze ponowne wykorzysta-

nie surowcow (Recycling) uchwalono, ze na
terenie Unii Europejskiej nowe elektryczne i
elektroniczne urzadzenia beda odbierane przez
producentéw i utylizowane lub wykorzystane do
ponownego uzycia.

Dotyczy to wszystkich urzadzen oznaczonych

symbolem:
]

Takie urzagdzenia NIE MOGA BYC utylizowane
jako domowe odpadki.

9. Gwarancja

Przy eksploatacji urzadzenia zgodnej z jego
przeznaczeniem firma Renfert udziela 3 letniej
gwarancji na wszystkie czesci urzadzenia
Waxlectric. Warunkiem domagania sie gwaran-
cji jest posiadanie oryginalnego dowodu zakupu
urzadzenia (rachunku) ze specjalistycznego
sklepu.

Gwarancja nie obejmuje czesci podlegajgcych
naturalnemu zuzyciu podczas pracy urzadzenia
(czesci zuzywajacych sie) a takze materiatow
eksploatacyjnych. Czesci te sg wyszczegdlnio-
ne na liscie czesci zamiennych.

Gwarancja wygasa w wypadku nieodpowiednie-
go uzytkowania urzadzenia, nieprzestrzegania
przepiséw dotyczgcych: obstugi, czyszczenia,
potaczen, konserwacji, samodzielnej naprawy
lub naprawy wykonanej przez nieautoryzowane
osoby, uzyciu czesci zamiennych innego pro-
ducenta i dziatan nie dopuszczonych instrukcjg
uzytkowania.

Swiadczenia gwarancyjne nie powodujg prze-
dtuzenia gwarancji.
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10. Dane techniczne
5 W (Waxlectric 1)
10 W (Waxlectric 1)
50 °C [122 °F]
200 °C [392 °F]
12VDC

Moc Max.:

Min. temperatura pracy:
Max. temperatura pracy:
Napiegcie:
Zasilacz:

Napiecie wejsciowe: 100 - 240 VAC, 50/ 60 Hz
Napiecie wyjsciowe: 12VDC /1A

11. Zakres dostawy

1 Jednostka sterujgca z zintegrowanym
uchwytem na raczki i koncowki do modelo-
wania

1 Uchwyt
(ew. 2 uchwyty przy Waxlectric II)

1 Koncoéwka do modelowania Nr. 2155-0102
(przy Waxlectric 1) ew.
2 koncowki Nr. 2155-0101 + 2155-0103
(przy Waxlectric II)

1 Zasilacz sieciowy
1 Instrukcja obstugi

12. Forma dostawy

Nr. 2156-0000 Waxlectric |, 230 V
Nr. 2156-1000 Waxlectric |, 120 V
Nr. 2157-0000 Waxlectric Il, 230 V
Nr. 2157-1000 Waxlectric Il, 120 V



13. Akcesoria

Nr. 2151-1500 Zestaw utrzymujgcy

Nr. 2155-0101 1 Mata sonda

Nr. 2155-0102 1 Srednia sonda

Nr. 2155-0103 1 Duza sonda

Nr. 2155-0104 1 Waskie ostrze

Nr. 2155-0105 1 Szerokie ostrze

Nr. 2155-0106 1 Ostrze z wgtebieniem

Nr. 2155-0107 1 Kohncéwka waska pozioma
Nr. 2155-0108 1 Kohncéwka waska pionowa
Nr. 2155-0109 1 Sonda mini — zakrzywiona
Nr. 2155-0110 1 Ostrze lancetowate

Nr. 2155-0111 1 Ostrze ogon bobra

Nr. 2155-0112 1 Duzy nozyk do wosku

2155
-0101 -0102 -0103 -0104 -0105

-0106

-0107

-0108

-0109

-0110

-0111

-0112
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14. Lista btedow

Btad

Przyczyna

Pomoc

Nie dziata urzadze-
nie, wyswietlacz
nie pracuje.

» Urzadzenie nie zostato wigczone.

* Przerwany doptyw pradu.

» Nie do konca wetknieta wtyczka
w jednostce sterujgce;j.

» Popsuta jednostka sterujgca.

» Uszkodzony zasilaczt.

« Zwarcie w koncoéwce do modelo-
wania.

Wigczy¢ urzgdzenie przyciskiem A.

Skontrolowa¢ doptyw pradu i ew.
podtgczyé go znowu.

Wetkna¢ doktadnie wtyczke az do
wyraznego zatrzasniecia.

Dokona¢ wymiany przez serwis.

Wymienic¢ jako cze$¢ zamienng
(zobacz liste czesci zamiennych).

Oczysci¢ koncowke i uchwyt
(przedmuchac).

Wymieni¢ koncowke.

Uszkodzony element grzejny

--> Wymieni¢ jako cze$¢ zamienng
(zobacz liste czesci zamiennych).

Urzadzenie dziata
ale koncowka nie
grzeje.

» Koncéwka zle wkrecona.

» Zabrudzony kontakt pomigdzy
koncowka a uchwytem.

« Zepsuta koncowka.

* Przewdd uchwytu niewtasciwie
potagczony z urzgdzeniem steru-

jacym.

» Skorodowana wtyczka w prze-
wodzie uchwytu.

Doktadnie przykreci¢ koncowke.

Oczysci¢ miejsce kontaktu
(przedmuchac).

Wymieni¢ uszczelke (O-Ring) —
(zobacz liste czesci zamiennych).

Zastgpi¢ nowg koncoéwka (zobacz
punkt 13 / Akcesoria).

Wiozy¢ przewdd uchwytu w otwor
W urzadzeniu az do ustyszenia
wyraznego kliknigcia.

Wtyczke wetkng¢ od nowa, ew.
oczysci¢ kontakty.

Temperatura kon-
cowki nie osiaga
zgdanej wartosci.

« Zte napiecie na koncowce przez
uzycie nie oryginalnego zasila-
cza.

Uzy¢ oryginalnego zasilacza.

Nie dziata zapamie-
tywanie danych.

» Uszkodzona ko$¢ pamieci.

Oddac urzadzenie do naprawy.

Podczas naciskania
przycisku P- poka-
zuje sie zawsze ta
sama temperatura.

* We wszystkich pamieciach
zostata zapisana taka sama
temperatura.

Przypisa¢ do pamigci r6zne tempe-
ratury (zobacz rozdziat 5.6).

PL

Wszelkie zmiany zastrzezone
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