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Wprowadzenie

Cieszymy sie, ze zdecydowaliscie sie
panstwo na zakup frezarki do tukéw
zebowych Millo lub Millo pro.

Urzadzenie to ustanawia nowe standardy
w zakresie funkcjonalnos$ci, sprawnosci i
ergonomii.

[1i]

Aby zagwarantowac dtugie

i bezproblemowe dziafanie
urzadzenia prosimy o uwazne
zapoznanie sie z niniejsza
instrukcja i wziecie pod uwage
zawartych w niej wskazowek.

Symbole

W tej instrukcji oraz na urzadzeniu znajd-
ziecie Panstwo symbole o nastepujgcym
Znaczeniu:

ZANN
AN

Niebezpieczenstwo
Istnieje bezposrednie zagrozenie
zranienia.

Napiecie elektryczne
Istnieje niebezpieczenstwo
porazenia pradem.

Uwaga

H Nie przestrzegajac podanych ws-
kazéwek narazacie sie Panstwo
na niebezpieczenstwo uszkodze-
nia urzadzenia.

Wskazéwka

Podaje wytyczne, ufatwiajace
wykonanie wskazan pomocnych
do obstugi urzadzenia.

N,

Uwaga!
Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Uwagal!
Nalezy nosi¢ maseczki chronigce
drogi oddechowe.

> OO

Uzywac tylko w pomieszczeni-

ach.
PL



——> Przed otwarciem urzadzenia
:D odiaczyé go od pradu,
wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.

Znaczenie dalszych symboli wyjasniono
przy opisie ich uzycia.

Wskazowki dla uzytkownika

Na podstawie niniejszych
informacji dla uzytkownika
nalezy poinstruowaé¢ osoby
obstugujace urzadzenie o zak-
resie wykorzystania frezarki do

tukéw zebowych Millo / Millo pro
oraz o mozliwych zagrozeniach
podczas jego eksploataciji i
obstugi.
Te informacje dla uzytkownika nalezy
przekazac¢ do dyspozycji oséb
obstugujacych urzgdzenie.

Dalsze informacje zamieszczone sg w
czesci zatytutowanej

~Wskazdéwki dla uzytkownika“

na zakonczeniu niniejszej instrukcji
obstugi.

Instrukcja obstugi

1. Ustawienie i
uruchomienie

1.1 Ustawienie

» Urzgdzenie nalezy ustawi¢ na stabilnym,
rownym stanowisku do pracy.

» Urzadzenie ustawi¢ w poblizu tatwo
dostepnego gniazdka elektrycznego.

1.2 Pofgczenie elektryczne

* Przed podtgczeniem do sieci nalezy
upewnic sie czy wartos¢ napiecia ws-
kazana na tabliczce znamionowej jest
zgodna z napieciem zasilania
lokalnej sieci.

» Wtyczke przewodu sieciowego wetkngc¢
do gniazdka.

1.3 Podfaczenie wyciagu

' Praca urzadzeniem Millo /
: Millo pro mozliwa jest tylko po
podiaczeniu wyciggu.

Minimalny przeptyw powietrza w
wyciagu powinien wynosi¢ 2040
|1/ godz.
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Przewod wyciggu nalezy podtgczy¢ do
krocca przytgczeniowego urzgdzenia
(zdj. 6).

1.3.1 OPCJONALNIE MILLO PRO
Millo pro posiada wtykowe gniazdo
elektryczne.
Po wigczeniu Millo pro gniazdo to znajduje
sie pod napieciem i mozemy bezposrednio
do niego podtgczy¢ wyciag.
Sprawdzié moc podigczeniowa
gniazda elektrycznego.

' Gniazdo elektryczne znajdujace
H sie na urzadzeniu przeznaczone
jest wylacznie do podtaczenia
wyciggu. Podtaczenie innych
elektrycznych urzadzen moze
doprowadzi¢ do zniszczenia
Millo pro.
» Kabel sieciowy wyciggu podfgczy¢ do
kontaktu na tylniej stronie Millo pro
(zdj. 7).
Przy odmiennych systemach wtyczek
nalezy wzig¢ pod uwage rozdziat D.1 na
zakonczeniu niniejszej instrukciji.
Millo / Millo pro jest teraz gotowy do pracy.



2. Obstuga

2.1 Elementy obstugi

Millo pro (zdj. 1, 2)

Millo (zdj. 3, 4, 5)

A Przycisk wt./wyt.

Dioda LED pokazujgca wt./wyt.
Ustawianie wysokosci (tylko Millo pro)
Kréciec potgczeniowy do wyciggu

mo O W

Gniazdko elektryczne na urzgdzeniu
do podtgczenia wyciggu
(tylko Millo pro)
F Automatyczny bezpiecznik
(Millo pro, zdj. 2)
G Bezpieczniki (Millo, zdj. 5)
H Przewdd zasilajgcy

2.2 Witaczenie / wylgczenie
Urzgdzenie wigczamy w sposéb
nastepujgcy:
* Naciskamy przycisk WL. / WYL.
(A, zdj. 1 & 3):
- Swieci sie dioda LED;
- Frez zaczyna pracowac.
- Tylko Millo pro:
Gniazdko elektryczne w urzgdzeniu
znajduje sie pod napieciem, dotgczony,
wigczony wycigg uruchamia sie.
Urzadzenie wytgczamy w sposob
nastepujgcy:
* Naciskamy przycisk WL. / WYL.
(A, zdj. 1 & 3):
- Dioda LED gasnie;
- Frez przestaje pracowac i zatrzymuje
sie.
- Tylko Millo pro:
Napiecie w gniazdku elektrycz-
nym urzgdzenia zostaje odtgczone,
dotgczony wycigg przestaje pracowac.

2.3 Wskazowki dotyczace
obstugi

./ Podczas pracy moga lata¢ w po-
R wietrzu odtamane kawatki tuku
zebowego.
Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

Pyt powstajacy podczas pracy
moze by¢ szkodliwy dla zdrowia.
Nalezy nosi¢ ochrone drég od-
dechowych!

Niebezpieczenstwo zranienia
dtoni!
Uzywane frezy s ostre.

Niebezpieczenstwo zranienia!
Podczas uzywania grubo
cietego frezu przy frezowaniu
tukéw zebowych wykonanych

z tworzywa sztucznego istnieje
niebezpieczenstwo zahaczenia
tuku przez frez i wyrzucenia go.
Do obrébki tukéw zebowych
wykonanych z tworzywa sztucz-
nego nalezy uzywa¢ stozkowych
krzyzowo cietych frezow.

@ Zaleznie od sity nacisku wywie-
ranego na obiekt podczas pracy
poziom cisnienia akustycznego
moze wynosi¢ ponad 85 db(A).
Nalezy nosi¢ ochraniacze na
uszy (ochrone stuchu)!

Niebezpieczenstwo zranienia
przez wciggniecie i nawiniecie!
Nie nalezy pracowac z luznymi
diugimi wiosami lub luznymi ew.
szerokimi czesciami ubrania.

A

» Luk zebowy nalezy prowadzi¢ po robo-
czym stoliku obydwoma rekami.

* Nie trzymac niepodpartego tuku
zebowego przy frezie.

* tuk zebowy nalezy przemieszcza¢ w
przeciwnym kierunku do kierunku obrotu
frezu:

- optymalne skrawanie

- mniejsze niebezpieczenstwo
zahaczenia

2.4 Ustawienie wysokosci frezu
Tylko dla Millo pro (zdj. 11)

Podwyzszenie wysokosci frezu:
» Koto nastawcze przekrecic w lewo.

Obnizenie wysokosci frezu:
 Koto nastawcze obréci¢ w prawo.
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2.5 Wymiana frezu

A

Niebezpieczenstwo zranienia!
Frezy sg bardzo ostre. Podczas
wymiany zalecana jest szczeg6l-
na ostroznosc¢.

Niebezpieczenstwo zranienia!
Frezy rozgrzewajq sie podczas
pracy. Przed wymiang nalezy je
ostudzié.

A

Nalezy stosowac¢ wylgcznie frezy
firmy Renfert.

A

Frezy wymienia¢ w nastepujgcy sposob:

* Wytgczy¢ urzadzenie.

» Odtgczy¢ wtyczke sieciowg od pradu.

* Ostudzic¢ frez.

» Zdjgc stolik roboczy (zdj. 8).

* ZdjgcC pierscien ochronny (zdj. 9).

®  Pierscien ochronny zdejmie sie
l bardzo lekko, jezeli SciSniemy
go lekko przy sptaszczeniu tulei
zaciskowej (zdj. 9).

* Pierscien zaciskowy poluzowac za
pomocg dotgczonego klucza imbusowe-
go (zdj. 10).

®  Klucz imbusowy znajduje sie w
l uchwycie pod stolikiem robo-
czym.

* Wyjac frez.

* Nowy frez wtozy¢ az do momentu
wyraznego uderzenia w pierscien
zaciskowy.

* Pierscien zaciskowy dokreci¢ przy pomo-
cy klucza imbusowego. (zdj. 10).

Nalezy upewnié¢ sie, czy
pierscien zaciskowy zostat
mocno dociggniety.

* Natozy¢ z powrotem pierscien ochronny.

* Wtozy€ klucz imbusowy do uchwytu.

» Zatozy¢ z powrotem stolik roboczy.

3. Czyszczenie /
konserwacja
Przed czyszczeniem lub
konserwacjg nalezy wytaczyé
urzadzenie i odtaczyc¢ je od sieci
bL elektryczne;.

3.1 Czyszczenie obudowy

A

Nie wolno w zadnym wypadku
czyscic¢ urzadzenia pod biezgca
woda lub zanurza¢ go pod wode.

Nie wolno czysci¢ urzadzenia za
pomoca pary wodnej.

Niebezpieczenstwo zranienia!
Przykry¢ ostry frez.

Nie wolno uzywaé ZADNYCH
agresywnych, trujacych ani
zawierajacych rozpuszczalniki
srodkéw czyszczacych.

ZANN
ZANN
!

* Wytgczy¢ urzadzenie.

» Odtgczy¢ kabel zasilajgcy od pradu.

» Wytrzeé na wilgotna obudowe.

» ZdjgC stolik roboczy (zdj. 8).

» Odkurzy¢ zbiornik na pyt i wytrze¢ go na
mokro.

» Urzadzenie wysuszy¢ czystg, miekkg
Sciereczka.

3.2 Czyszczenie stolika
roboczego
* ZdjgC stolik roboczy (zdj. 8).
» Oczyscic stolik roboczy np. parg wodna.
» Stolik roboczy osuszyc¢ i osadzi¢ z pow-
rotem na swoje miejsce.

3.3 Wymiana bezpiecznika
3.3.1 MILLO

N
/N

» Odtgczy¢ przewod zasilajgcy.

 Potozy¢ urzagdzenie na boku.

» Otworzy¢ gniazdo bezpiecznika (G, zd,.
5) i wymieni¢ bezpiecznik.

Przed wymiang bezpiecznika
odigczyé przewdd zasilajacy od
pradu.

NIE wkiada¢ nigdy bezpiecznika
o wiekszej wartosci.

3.3.2 MILLO PRO

» Odfgczy¢ przewdd zasilajgcy.

» Wcisngc¢ z powrotem automatyczny
bezpiecznik
(F, zdj. 2) znajdujgcy sie z tytu
urzadzenia.



4. Czesci zamienne
Numery czesci zamiennych prosimy
wsigsc z dotgczonej listy czesci zamien-

nych.

5. Zakres dostawy
1 Frez do tukéw zebowych Millo / Millo pro

1 Frez, stozkowy o 6 nacieciach (gruby),
NIE nadaje sie do modeli z tworzywa

sztucznego
1 klucz imbusowy
1 Instrukcja obstugi

1 Wityczka ze stykiem uziemiajgcym

(tylko przy 1805-0000)

6. Formy dostawy

1804-0000 Millo, 230 V / 50/60 Hz
1804-1000 Millo, 120 V / 60 Hz
1805-0000 Millo pro, 230 V / 50/60 Hz

1805-1000 Millo pro, 120 V / 60Hz

7. Akcesoria

Nr. 1806-0001

Nr. 1806-0002

Nr. 2921-0050
Nr. 2921-1050

Nr. 90003-4305

Nr. 2926-0000
Nr. 15-0823

Frez, stozkowe naciecia
krzyzowe (drobny)

Frez, stozkowy o 6
nacieciach (gruby), NIE
nadaje sie do modeli z
tworzywa sztucznego
Silent TS, 230V, 50/60 Hz
Silent TS, 100-120 V,
50/60 Hz

uniwersalny adapter do
kroccow na weze
Zwrotnica wyciggu

Waz wyciggu PVC-Flex-
super elastyczny

(towar na metry)
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8. Lista btedéw

Btad

Przyczyna

Pomoc

Urzadzenie po
wiaczeniu nie
pracuje.

Niezatgczony przewod
zasilajacy.

Brak napiecia w gniazd-
ku elektrycznym.
Urzadzenie podtgczone
do wyciagu, ktéry
odtgczyt zasilanie.

Podtgczyc¢ kabel zasilajgcy.
Skontrolowac gniazdko elektryczne.

Skontrolowa¢ wycigg, ew. zapoznac
sie z instrukcjg obstugi wyciggu.

Urzadzenie
wylacza sie pod-
czas pracy.

Zadziatata ochrona
silnika, z powodu zbyt
wysokiej temperatury
silnika.

Bezpiecznik wytgczyt
urzgdzenie (zadziatat).

Wyjaé wtyczke sieciowg i ostudzi¢
urzgdzenie przez ok. 1, 5 godziny.
Uzywac wyciggu (zobacz

rozdziat 1.3).

Wigczy¢ automatyczny bezpiecznik
/ wymienic bezpiecznik (zobacz
rozdziat 3.3).

Jesli bezpiecznik zadziata znowu,
nalezy oddac urzgdzenie do napra-
Wy. .

Duza warstwa
pytu zbiera sie
na stoliku robo-
czym.

Nie zostat uzyty wyciag.
Zbyt mata moc ssania.

Uzy¢ wycigg (zobacz rozdziat 1.3).
Skontrolowac filtr wyciggu.
Sprawdzi¢ czy wgz wyciggu nie jest
zagiety.

Sprawdzi¢ czy waz wyciggu
zatozony jest szczelnie na krocce
przytgczeniowe (D, zdj. 2, 4).

Uzy¢ mocniejszego stopnia ssania.

Wylacza sie
bezpiecznik.

Zbyt duza moc
podtgczonego wyciggu,
przestrzega¢ maksymal-

nej mocy przytgczeniowej

(zobacz dane technicz-
ne).

Wyciag podtgczy¢ do oddzielnego
obwodu zasilajgcego z osobnym
bezpiecznikiem.

Zmniejszony
stopien scinania
lub koniecznosé
uzycia wiekszej
sity nacisku.

Tepy frez.

Wymieni¢ frez (zobacz rozdziat 2.5).
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Blad

Przyczyna

Pomoc

Frez podczas
pracy wysuwa
sie.

Frez podczas osadzania
nie zostat dostatecz-

nie gteboko wiozony w
pierscien zaciskowy.
Pierscien zaciskowy

nie zostat dostatecznie
mocno dociggniety.

Frez wlozy¢ w pierscien zaciskowy
az do momentu wyraznego uderze-
nia.

Docisng¢ mocno pierscien zacis-
kowy.

Nie mozna
osadzic¢ frezu.

Nie zostat uzyty oryginal-
ny frez firmy Renfert.

Uzywac tylko oryginalnych frezow
firmy Renfert.

Nie mozna wyjaé
frezu.

Sruba zaciskowa nie jest
dostatecznie poluzowany.

Korozja trzonu frezu.

Poluzowac srube zaciskowsg.

Oddac urzgdzenie do naprawy.

Nie mozna Jest ona za mocno Oddac urzadzenie do naprawy.
poluzowa¢ sruby| dociggnieta.

zaciskowej.

Podiaczony Wyciagg nie jest witgczony. |+ Wigczy¢ wyciag.

wyciag nie Wycigg ma wigczong Ustawi¢ wyciag na prace ciagta.
pracuje. automatyke zatgczania.

Nie ma napiecia w gniaz-
dku elektrycznym.

Oddac urzadzenie do naprawy.
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Wskazoéwki dla uzytkownika

Nastepujgce wskazowki powinny pomaoc
Panstwu w bezpiecznym uzytkowaniu w
waszym laboratorium frezarki do lukéw
zebowych Millo / Millo pro.

Na podstawie niniejszych
informacji dla uzytkownika
nalezy poinstruowaé¢ osoby
obstugujace urzadzenie o zak-
resie jego wykorzystania oraz

o mozliwych zagrozeniach w
przebiegu eksploataciji i obstugi
frezarki do tukéw zebowych.

Te informacje dla uzytkownika nalezy
przekazac do dyspozycji oséb
obstugujgcych urzgdzenie.

A. Zakres stosowania

A.1 Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenie nalezy uzywac wytgcznie do
opracowywania tukow zebowych wykona-
nych z gipsu lub tworzywa sztucznego.

A.2 Niedozwolone uzycie

W tym urzadzeniu mogg by¢ uzywane
tylko elementy wyposazenia dostarczone
przez firme Renfert, w

szczegoblnosci frezy.

Uzycie innych elementow jest niedozwolo-
ne i moze prowadzi¢ do ciezkich zranien.

A.3 Warunki otoczenia
(wedtug normy DIN EN 61010-1)

Urzadzenie by¢ uzywany tylko:

* W pomieszczeniach

* do wysokosci 2.000 m npm.

* przy temperaturze otoczenia od 5 - 40°C
[41-104°F],

* przy maksymalnej wzglednej wilgotnosci
powietrza od 80% przy 31°C [ 87,8°F],
liniowo zmniejszajacej sie az do 50%
wzglednej wilgotnosci powietrza przy
40°C [104°FT"),

PL

* przy sieci elektrycznej, w ktorej zach-
wiania napiecia nie przekraczajg 10%
wartosci nominalne;j.

* przy stopniu zanieczyszczenia 2

* przy kategorii przepiecia .

*) Urzadzenie jest gotowe do pracy przy temperaturze od 5 —
30°C [41 — 86°F] i wilgotnosci powietrza az do 80%. Przy
temperaturach od 31 — 40°C [87,8 — 104°F], aby utrzymac¢
urzgdzenie w petnej gotowosci do pracy, wilgotnos¢
powietrza musi by¢ proporcjonalnie zmniejszana (np. przy
35°C [95°F] = 65% wilgotnosci powietrza, przy 40°C [104°F]
= 50% wilgotnos$ci powietrza). Przy temperaturach powyzej
40°C [104°F] urzgdzenie nie powinno pracowac.

B. Wskazéwki dotyczace
zagrozen i ostrzezenia

Jezeli urzadzenie nie jest
uzywane zgodnie z instrukcja
obstugi, traci przewidziang gwa-
rancje.

Uzytkowaé tylko w pomieszcze-
niach.Urzadzenie jest przezna-
czone do uzytkowania w suchym
otoczeniu i nie moze by¢ eksp-
loatowane lub przechowywane
na wolnym powietrzu lub w
wysokiej wilgotnosci.

{3

To urzadzenie moze by¢
uzywane tylko z kablem
zasilajgcym wyposzczonym

we wtyczke stosowang w kraju
uzytkownika. Ew. wymiana moze
by¢ dokonana tylko przez wyk-
walifikowanego elektryka.

Urzadzenie moze by¢ uzywane
tylko wtedy, gdy dane na tabli-
czce znamionowej odpowiadaja
parametrom lokalnej sieci
zasilajacej.

Urzadzenie moze by¢
podtaczone tylko do gniazd-
ka zaopatrzonego w system
uziemiajacy.



A
A

Wtyczka sieciowa musi by¢
fatwo dostepna.

Przewody przylaczeniowe i kable
(jak np. przewodd zasilajacy)
nalezy regularnie kontrolowaé
czy nie sg zbyt stare i czy nie
maja uszkodzen (np. peknie¢,
rozdar¢, porowatosci).
Urzadzenie z uszkodzonymi
przewodami, kablami lub innymi
uszkodzeniami nie moze byé
dalej uzywane.

Urzadzenie uzywac tylko pod
nadzorem.

Gniazdko na urzadzeniu przezna-
czone jest tylko do podigczenia
wyciagu.

Podana wartos¢ mocy
przytaczeniowej nie moze by¢é
przekraczana.

Niebezpieczenstwo zranienia!
Przy uzyciu niedozwolo-

nych akcesoriow istnieje
niebezpieczenstwo zranienia.
Wolno montowac tylko oryginal-
ne akcesoria firmy Renfert.

nalezy nosi¢ okulary ochronne!

Nalezy nosi¢ srodki ochrony
drég oddechowych!

2\ Pochylanie sie nad urzadzeniem,

- dziatania uzytkownika przy

urzadzeniu (np. dociska-

nie przedmiotu obrabiane-

go), miejsce ustawienia i w
szczegolnosci czas trwania pra-
cy moga doprowadzi¢ podczas
uzywania urzadzenia do uszkod-
zenia stuchu.

Uzytkownik zobowigzany jest,
stosujac sie do lokalnych
zarzadzen okresla¢ zagrozenia
mogace wystepowac¢ w miejs-
cu pracy i stosownie do nich
podejmowa¢ odpowiednie srodki
w celu ochrony stuchu.

>

> B bbb

Podczas pracy z materiatami nie-
bezpiecznymi dla zdrowia nalezy
stosowac¢ odpowiednie osobiste
wyposazenie ochronne.

Podczas pracy z urzadzeniem
moga powstawa¢é zagrazajace
zdrowiu pyly lub opary.
Podiaczony wyciag jest przysto-
sowany do ochrony przed tymi
materiatami (zagrozeniami).

Wyltaczy¢ urzadzenie po
zakonczeniu pracy.

Przed naprawa lub konserwacja
elektrycznych elementéw,
odigczy¢€ urzadzenie od sieci
elektrycznej.

Przed czyszczeniem lub
konserwacja wylgczyé
urzadzenie i wyjaé przewodu
sieciowego z gniazdka.

Na uzytkowniku spoczywa
obowiagzek przestrzegania kra-
jowych przepisow o eksploataciji
i wielokrotnej kontroli urzadzen
elektrycznych.

W Niemczech s to BGV A3 w
potaczeniu z VDE 0701-0702.

C. Dopuszczone osoby
Obstuga i konserwacja frezarki do tukéw
zebowych Millo / Millo pro moze by¢ pro-
wadzona tylko przez przeszkolone osoby.

D. Przygotowanie do

I\

I\

uruchomienia

Przed uruchomieniem sprawdzié¢
czy dane na tabliczce znamio-
nowej odpowiadajg parametrom
lokalnej sieci energetycznej.

Urzadzenie moze by¢
podtaczone tylko do gniazd-
ka zaopatrzonego w system
uziemiajacy.

PL



D.1 Podfaczenie wyciagu
Urzadzenie na 230 V z gniazdkiem wedtug
DIN 49441 (zdj. 2, E) posiada dotgczong
wtyczke(zdj. 12). Przy jej pomocy mozna
dokonac adaptacji do lokalnego systemu
wtyczek.

Taka przerébka moze by¢ wyko-
nana tylko przez wykwalifikowa-
nego elektryka!

Przez adapter nie moze by¢
zniszczony system przewodow
uziemiajacych!

E. Naprawa

Naprawy moga by¢ przeprowadzane tylko
przez wyspecjalizowane placowki.
Naprawy wyposazenia elektrycznego,
nieopisane w niniejszej instrukcji, mogg
by¢ wykonywane tylko przez wykwalifiko-
wanego elektryka.

F. Utylizacja

Utylizacja urzgdzenia moze by¢ przepro-
wadzona tylko przez wyspecjalizowany
zaktad. Zaktad utylizacyjny musi byc¢ przy
tym poinformowany o niebezpiecznych
pozostatosciach w urzgdzeniu.

F.1 Wskazowki do utylizacji w
krajach UE

Dla zachowania i ochrony otoczenia, za-
pobiegania zanieczyszczenia srodowiska
i aby poprawi¢ ponowne uzycie surowcow
(recykling), zostata wydana przez Komisje
Europejskg wytyczna, ktdéra mowi, ze
elektryczne i elektroniczne urzgdzenia
muszg by¢ odbierane z powrotem przez
producenta, aby mogty by¢ zutylizowane
lub ponownie uzyte.

Urzgdzenia oznaczone tym symbolem,
nie mogg by¢ na terenie Unii Europejskiej
wyrzucane na niesortowane osiedlowe
Smietniki:

PL
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Prosimy o zasiegniecie informacji u przed-
stawicieli lokalnych wtadz o mozliwosci
utylizacji zgodnej z przepisami.

G. Dane techniczne

Napiecie sieci: 220-240 V / 50/60 Hz
120 V /60 Hz

120 VA (230 V)

130 VA (120 V)

Maksymalna moc przytgczeniowa

gniazdo na urzadzeniu (tylko Millo pro):

Pobdr mocy:

2200 VA (230 V)

1300 VA (120 V)

catkowita moc przytgczeniowa (tylko Millo pro),
max.: 2320 VA (230 V)
1430 VA (120 V)

Bezpiecznik urzgdzenia (tylko Millo):
T1AL, 250VAC (230V)
T2AL, 250VAC (120V)

Nominalna szybkos¢ obrotowa:
2770/ 3350 U/min

(50/60 Hz))

LpA *) (na biegu jatowym): <70 db(A)
Wymiary, bez frezu (sz x w x gt):

214 x 207 x 252 mm

ok. 5,7 kg

*) Poziom cisnienia akustycznego wedtug EN ISO 11202

Waga:



H. Wylaczenie

odpowiedzialnosci

Firma Renfert GmbH odmawia uznania

wszelkich roszczen odszkodowawczych i

roszczen z tytutu gwarancji, jesli:

®* Produkt uzywany byt w innych celach
niz te opisane w instrukcji obstugi.

®* Produkt zostat w jakikolwiek sposob
zmodyfikowany — wytaczajagc modyfi-
kacje opisane w instrukcji obstugi.

®* Naprawa produktu nie zostata doko-
nana przez specjalistyczng placéwke
handlowg lub nie zostaty uzyte orygi-
nalne czesci zamienne firmy Renfert.

¢ Kontynuowano uzytkowanie
produktu pomimo wyraznych
uszkodzen i wad majacych wptyw na
bezpieczenstwo urzadzenia.

®* Produkt byt wystawiony na uderzenia
mechaniczne lub zostal upuszczony.

-11 -

. Gwarancja

Przy eksploatacji urzgdzenia zgodnej z
jego przeznaczeniem firma Renfert udzie-
la na wszystkie czesci urzgdzenia Millo /
Millo pro 3 letniej gwaranciji.

Warunkiem domagania sie gwarancji jest
posiadanie oryginalnego rachunku zakupu
ze specjalistycznego punktu sprzedazy.
Nieobjete gwarancjg sg czesci
podlegajgce naturalnemu zuzyciu podczas
eksploatacji jak rowniez zuzyte czesci (np.
frezy, itd. ...).

Gwarancja wygasa w wypadku: nieod-
powiedniego uzytkowania urzgdzenia,
nieprzestrzegania przepisow dotyczagcych:
obstugi, czyszczenia, potgczen i konser-
wacji, samodzielnej naprawy lub naprawy
wykonanej przez nieautoryzowane osoby,
uzyciu czesci zamiennych innego pro-
ducenta albo dziatan niedopuszczonych
instrukcjg uzytkowania.

Swiadczenia gwarancyjne nie powoduja
przedtuzenia okresu gwarancji.

Wszelkie zmiany zastrzezone

PL
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EG-Konformitatserklirung DE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Hiermit erklaren wir, dass das Produkt

Millo / Millo pro
allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:
2006/42/EG (Maschinen-Richtlinie)
2006/95/EG  (Niederspannungsrichtlinie)

2004/108/EG (EMV Richtlinie)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:
EN ISO 12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1: 2007, EN 61010-1:2001, EN 61326-1:2006

Bevollméchtigt fir das
Zusammenstellen der
technischen Unterlagen:

TE Ll

Tilo Burgbacher;
Leiter Konstruktion und Geréateentwicklung

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 07.01.2010

EC Declaration of conformity ~ EN

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Herewith we declare that the product

Millo / Millo pro
is in compliance with the relevant requirements in the
following directives:
2006/42/EC  (Machinery safety)
2006/95/EC  (Low voltage equipment)
2004/108/EC (Electromagnetic compatibility)

Harmonized specifications applied:
EN ISO 12100-1:2008, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1: 2007, EN 61010-1:2001, EN 61326-1:2006

Authorised to compile the
technical documentation:

TE L

Tilo Burgbacher;
Engineering Director

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 07.01.2010

Déclaration de conformité CE FR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Par la présente, nous certifions que le produit

Millo / Millo pro
est conforme a toutes les prescriptions applicables aux les
directives européennes suivantes :
2006/42/CE (relative aux machines)
2006/95/CE (relative aux basses tensions)
2004/108/CE (relative a la compatibilité électromagnétique)

Normes harmonisées appliquées:
EN ISO 12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1: 2007, EN 61010-1:2001, EN 61326-1:2006

Mandataire pour la
composition de la
documentation technique:

TE Ly

Tilo Burgbacher;
Chef du bureau d’études

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 07.01.2010

Dichiarazione di conformita CE IT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il prodotto

Millo / Millo pro
€ conforme alle seguenti direttive europee:
2006/42/CE (direttiva macchine)
2006/95/CE (direttiva bassa tensione)
2004/108/CE (direttiva compatibilita elettromagnetica)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:
EN ISO 12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1: 2007, EN 61010-1:2001, EN 61326-1:2006

Mandatario per la
composizione della
documentazione tecnica:

Y-

Tilo Burgbacher,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 07.01.2010

Declaracion de Conformidad CE  ES

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania

Por la presente declaramos que el producto
Millo / Millo pro
con las disposiciones pertinentes de las siguientes
directivas:
2006/42/CE (Directiva de Maquinaria)
2006/95/CE (Directiva de Baja Tension)
2004/108/CE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN ISO 12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1: 2007, EN 61010-1:2001, EN 61326-1:2006

Persona autorizada para
elaborar el expediente
técnico:

v L

Tilo Burgbacher;
Director de Construccion y Desarrollo de Maquinaria

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, el 07.01.2010

Hexnapauua o coorsetcTBuu EC RU

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / FTepmanua
HacToAwmMM Mbl 3aABAEM, UTO NPOAYKT

Millo / Millo pro
COOTBETCTBYET BCEM CrelnasibHbIM NO0XEeHUAM Ccneayoumx
AUPEKTUB:
2006/42/EC  (upextmsa B OTHOLIEHHH MaLLMH)
2006/95/EC  (AvpekTvBa B OTHOLIEHMA SNEKTPHUECKOrO 0BOPYAOBAHHA B

npenenax onpeaeneHHbIX rPaHuL HanpPAXeHWA)
2004/108/EC (Anpextisa 8 OTHOWIEHUN 31EKTPOMArHUTHOI
COBMECTUMOCTH)
Cnepnytoume rapMOHWU3MPOBaHHbIE CTaHAAPThI Obl/M BLINOHEHbI:
EN ISO 12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1: 2007, EN 61010-1:2001, EN 61326-1:2006

OTBETCTBEHHOCTb 3a
COCTaB/IeHUE TEXHUYECKOW
[IOKYMeHTaUuu:

Y

Tuno Byproaxep,
PykoBoauTe b KOHCTPYKTOPCKOro oTAena

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

XunbuuHren, 07.01.2010
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Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / {£[E
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Millo / Millo pro
BRT T3ISNBIMEREXK

2006/42/EC  (HLESAEN)
2006/95/EC  (KHEEIES)
2004/108/EC (BEFZRAMIES)

fEAT TG —HRAE
EN ISO 12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1: 2007, EN 61010-1:2001, EN 61326-1:2006

AR T FIEAR Hans Peter Jilg
X c/o Renfert GmbH
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2004/108/EC (BR:SUM a5

DFoREHEENER S NI
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14121-1: 2007, EN 61010-1:2001, EN 61326-1:2006
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Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

EILY 44> 201001 A07H

EU 7 Fgy Mol Ko
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
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Millo / Millo pro
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EN ISO 12100-1:2003, EN ISO 12100-2:2003, EN ISO
14121-1: 2007, EN 61010-1:2001, EN 61326-1:2006

Hans Peter Jilg
== c/o Renfert GmbH
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Ersatzteilliste « Spare parts ¢ Piéces de rechange e —..
Pezzi di ricambio * Piezas de recambio * Cnucok 3anacubix yacten Renfert

Nr. 1804-xxxx e ——

1208 21-6564 A



Bei Ersatzteilbestellungen bitte die ARTIKELNUMMER und die SERIENNUMMER des Geréates sowie die gewiinschte
POS-Nr. angeben.
When ordering spare parts please state the ARTICLE NUMBER, the SERIAL NUMBER and the requested POS-NO.

Pour la commande de pieces de rechange indiquer s.v.p. le REFERENCE-NO, le NUMERO DE SERIE et le POS-NO.

Per eventuali ordini dei pezzi di ricambio, Vi preghiamo di aggiungere sempre il CODICE D'ARTICOLO, NUMERO DI SERIE

et il POS-NO della posizione da Voi richiesta.

Al pedir piezas de recambio, rogamos indicar: ARTICULO-NO., NUMERO DE SERIE al igual que el POS-NO de posicién

deseado.

Mpw 3akase 3anacHbix YacTen npockba ykaszatb HOMEP APTUKYIIA (KOO) n HOMEP CEPUW annaparta, a Takxe
xenaembin HOMEP MO3NLINN.

Position DEUTSCH ENGLISH FRANCAIS
1 Spannbuchse Clip socket Douille de serrage
2 Schutzkappe Protection cap Capuchon protecteur
3A Sicherungsset 230V Set of fuses 230V Jeu de fusibles 230V
3B Sicherungsset 120V Set of fuses 120V Jeu de fusibles 120V
Position ITALIANO ESPANOL PYCCKUI
1 Boccola di serraggio Casquillo de fijacion 3axuMHas BTyrnka
2 Calotta protettiva Caperuza protectora 3aWwnTHbIA KONNayokK
3A Kit di fusibili 230V Juego de fusibles 230V KomnnekT npegoxpanutenen 230V
3B Kit di fusibili 120V Juego de fusibles 120V KomnnekT npepoxpanutenen 120V




Ersatzteilliste « Spare parts * Pieces de rechange e —..
Pezzi di ricambio * Piezas de recambio * Cnucok 3anachbix yacten Re@enfert

Nr. 1805-xxxx ———

1108 21-6553 A



Bei Ersatzteilbestellungen bitte die ARTIKELNUMMER und die SERIENNUMMER des Geréates sowie die gewiinschte
POS-Nr. angeben.
When ordering spare parts please state the ARTICLE NUMBER, the SERIAL NUMBER and the requested POS-NO.

Pour la commande de pieces de rechange indiquer s.v.p. le REFERENCE-NO, le NUMERO DE SERIE et le POS-NO.

Per eventuali ordini dei pezzi di ricambio, Vi preghiamo di aggiungere sempre il CODICE D'ARTICOLO, NUMERO DI SERIE

et il POS-NO della posizione da Voi richiesta.

Al pedir piezas de recambio, rogamos indicar: ARTICULO-NO., NUMERO DE SERIE al igual que el POS-NO de posicién

deseado.

Mpu 3akase 3anacHbix YacTen npocbba ykaszats HOMEP APTUKYIIA (KOO) u HOMEP CEPUW annaparta, a Takke
xenaembin HOMEP NMO3NLINN.

Position DEUTSCH ENGLISH FRANCAIS
1 Spannbuchse Clip socket Douille de serrage
2 Schutzkappe Protection cap Capuchon protecteur
Position ITALIANO ESPANOL PYCCKUI
1 Boccola di serraggio Casquillo de fijacion 3axumHas BTyrka
2 Calotta protettiva Caperuza protectora 3alnTHbINA KONnayok







Hochaktuell und ausfuhrlich auf ...
Up to date and in detail at ...
Actualisé et détaillé sous ...

Aggiornato e dettagliato su ...
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www.renfert.com

Renfert GmbH ¢ Industriegebiet « 78247 Hilzingen/Germany
oder: Postfach 1109 « 78245 Hilzingen/Germany

— . Tel.: +49 7731 82 08-0 « Fax: +49 7731 82 08-70
R f t www.renfert.com ¢ info@renfert.com
Renfert USA « 3718 lllinois Avenue ¢ St. Charles IL 60174/USA
T —— Tel.: +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87

www.renfert.com ¢ info@renfertusa.com

Ideas for dental technology USA: Free call 800 336 7422



