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MTplus Obcinarka do gipsu
Nr. 1803-0000 / Nr. 1803-4000

— POLSKI

1. Wprowadzenie

Cieszymy sie, ze zdecydowali sie Panstwo na zakup
obcinarki do gipsu MTplus. Obcinarka ta ustanawia
nowy standard w wydajnosci, dziataniu,
bezpieczenstwie pracy i obrobce modeli.

Prosimy postepowac¢ wedtug nastepujgcych
wskazowek.

2. Zakres stosowania

MTplus jest urzgdzeniem do opracowywania modeli
gipsowych w pracowniach protetycznych. Moze by¢
stosowany zamiennie do obcinanie na mokro lub na
sucho.

2.1 Miejsce pracy (wedtug DINEN 61010)
Urzgdzenie to mozna uzywac tylko :

+ wewnetrzach,
- do wysokosci 2. 000 m nad NN,

* przy temperaturze otoczeniaod 5-40°C [41-104°F],
+ przy maksymalnejwzglednejwilgotnosci powietrza
0d 80% przy 31°C [87,8°F], liniowo zmniejszajacej

sie az do 50% wzglednej wilgotnosci powietrza
przy 40°C [104°F],

* przy sieci elektrycznejw ktorej zachwiania napiecia
nie przekraczaja, 10% wartosci nominalne;.

* przy stopniu zanieczyszczenia 2.

I 3. Informacje dotyczgce
| bezpieczenstwa

Zwrdccie panstwo uwage na obowigzujagce
przepisy BHP i nastepujace wskazania
dotyczace bezpieczenstwa pracy przy
obcinarce:

* Nie dotykac sie do tarczy obcinarki przy
wlaczonym zasilaniu sieciowym.
Niespodziewane wiaczenie sie
urzgdzenia moze spowodowac znaczne
obrazenia ciata!

¢ Nie nalezy pracowac przy obcinarce z nie
przykrytymi dtugimi wifosami ani w
luznych szerokich czesciach ubrania.
Wciggniecie lub nawiniecie sie powyzszych
moze spowodowacé obrazenia ciata.

¢ Urzadzenie skonstruowanie jest tylko do
obcinania modeli gipsowych. Podczas
obcinania masy os®aniaj' ce powstaj'
rakotwadrczy pydy.

¢ Nie otwierac¢ pokrywy obcinarki przy pra-
cujgcym silniku. Wytacznik zabezpiecza-
jacy silnik nie powoduje natychmiasto-
wego zatrzymania sie tarczy szlifierskiej.

I « Otwiera¢ pokrywe obcinarki dopiero po
I catkowitym zatrzymaniu sie tarczy
| szlifierskiej.
| ¢ Podczas obcinania nosi¢ okulary
ochronne.
| ¢ Niechwytac za obracajaca sie tarcze
I obcinarki.
1° Nie pracowac bezzamontowanego i zaze-
I bionego (,,click“) stolika pod modele.
I Pracabez stolika stwarza znaczne
niebezpieczenstwo poranienia poprzez
1 mozliwo$¢ wciggniecia przez obcinarke
I drobnych elementéwi palcow.
l. Stolik zdejmowaé tylko przy zatrzymanej
tarczy obcinarkii otwartej pokrywie
przedniej.

Dodatkowo dla obcinania na sucho:

cych pytéw (ew. prosimy porozumie¢ sie z
osobg odpowiedzialng za BHP)
e Podczas pracy moze powstawaé bardzo
wysoki poziom hatasu >>> prosimy nosié¢
: stuchawki ochronne.

| 3.1 Utratagwarancji

I Renfert GmbH odmoéwi kazdego
| odszkodowaniairoszczenia dotyczacego
| gwarancji w przypadku gdy:

I
I
I
* Wyciag przystosowany jest do powstaja-
| ° Wyciag t jestd taja:
I
I
I

| ° urzadzenie uzyte byto do innych celéw niz

| podane winstrukcji obstugi.

| ¢ urzadzenie w jakikolwiek sposob zostato
zmienione - wytgczajac zmiany opisane w

I instrukcji obstugi.

1° urzadzenie bylo reperowane w nie

I autoryzowanych punktach napraw albo nie
uzyto do naprawy oryginalnych czesci

! firmy Renfert.

* urzadzenie nadal byto stosowane mimo

znanych brakéw bezpieczenstwa.

4. Uruchomienie / obstuga

Sprawdzié najpierw czy napiecie w sieci jest
zgodne z zapisanym na tabliczce znamionowej
obcinarki.

Przed uruchomieniem trzeba ustali¢ czy
urzadzenie bedzie uzywane w trybie pracy na
mokro (dalejz pkt. 4.1i4.2) czy nasucho (dalej
zpkt.4.1i4.3).



4.1 Montaz tarczy szlifierskiej

Przy montazu tarczy szlifierskiej prosimy kierowac sie
wskazowkami zawartymiw instrukcji uzytkowania
tarczy (lub pkt. 5.1).

Zakres stosowania tarcz szlifierskich:

» Klettfix do obcinania na mokro
» Marathon do obcinania na mokro lub na sucho
* Infinity do obcinania na mokro

4.2 Obcinanie na mokro

1. Ustawic¢ urzgdzenie w poblizu podtaczenia zwodg,
/ odptywu wody (zalecany osadnik do gipsu)
(zdjecienr. 1).

2. Potgczy¢ wgz odprowadzajgcy wode z obcinarkg,
(zdjecie nr. 2a). Waz odprowadzajacy wode
nakreci¢ ruchem przeciwnym do obrotu
wskazdéwek zegara na kréciec przytacze-
niowy i zabezpieczyé mocno opaska,
zaciskowg (zdjecie nr. 2b) !

3. Wypoziomowac¢ wgz odprowadzajgcy wode z
odptywem wody (zdjecie nr. 3a / 3b).

4. Potgczy¢ waz doprowadzajgcy wode z obcinarkg,
(zdjecie nr. 4a /4b). Przestrzegac¢ zalecanego
cisnieniawody (zobacz pkt. 8 / dane
techniczne)!

5. Potgczy¢ wgz doprowadzajgcy wode z siecig,
wodng przez kurek odcinajgcy wode (zdjecie nr. 5).

6. Otworzy¢ doptyw wody (zdjecie nr. 6a) /
sprawdzi¢ szczelno$¢ potgczen (zdjecie nr. 6b).

7. Potgczyc kabel zasilajgcy z gniazdkiem sieci
(zdjecienr. 7).

8. Wigczy¢ obcinarke MTplus (zdjecie nr. 8).

9. Wyregulowac ilos¢ doptywu wody (zdjecie nr. 9).
Wskazoéwka: w nowym urzgdzeniu doptyw wody
jest zamkniety.

MTplus jest teraz przygotowany do pracy jako
obcinarka pracujaca na mokro.

0Ogoline wskazowki dla obcinania na mokro:

+ Szczegolnie wazna jestilos$¢ wody przy uzywaniu
tarczy diamentowej. Jezelitarcza zostanie
przegrzanato zostanie uszkodzona jej
powierzchnia szlifujgca.

+ Kurek doprowadzajgcy wode podczas
dtuzszych przerw w pracy a takze na noc
powinien by¢ zakrecony.

4.3 Obcinanie na sucho

1a. Potgczy¢ obcinarke z zewnetrznym wyciggiem
(zdjecie 10 - przyktad przedstawiony zwezem do
wyciggu i mufg firmy Renfert).

r-----------------1

Uwaga:

Urzadzenia pracujace przy napieciu 120V

w kombinacji z wyciggiem Vortex-compact

muszg by¢ podtgczone oddzielnie pod napig-I

cie, zeby unikng¢ przecigzenia wyciggu i

120 Vsieci elektrycznej (nie uzywaé w I

zadnym wypadku automatycznego startu!). |

W przypadku zabezpieczenia sieci elek- |

trycznejbezpiecznikiem 15A, wymagane |

-----------------1
I jest potaczenie obcinarki zwyciagiem I
przez dwa oddzielne obwody elektryczne.
Polecamy wyciggi:
Renfert Vortex compact 2L, 230V Nr. 2924-3000
Renfert Vortex compact 2L, 120V Nr. 2924-4000

Renfert Vortex compact EC 2L, 230V
Nr. 2928-0000
>>>zworkiem tekstylnym Nr. 92924-0005
1b. Potgczyc¢ obcinarke z centralnym wyciggiem
(zdjecie 10 - przyktad przedstawiony zwezem do
wyciggu i mufg firmy Renfert).
Zalecane wyposazenie:
+ 3mwagz odsysajgcy wraz z elastyczng mufg,
Nr. 92923-0001
+ elastyczna mufa @36 mm Nr. 92923-0010
2. Otworzyc¢ pokrywe obcinarki (zdjecie nr. 11).
Usung¢ rurke rozpylajacg wode (zdjecie nr.12).
4. Otwor po rurce zamkngg¢ kotkiem do blokowania
gniazda (wcisng¢ go catkowicie) >>> zestaw z
drobnymi czesciami (zdjecie nr. 13).
5. Zamkngc¢ pokrywe obcinarki (zdjecie nr. 11).
6a. Przy stosowaniu wyciggu z automatykg startu:
+ potgczy¢ kabel sieciowy obcinarki z wyciggiem
(zdjecie nr. 14).
+ wycigg ustawi¢ na prace automatyczng,
(zdjecie nr. 15).
6b. Przy stosowaniu wyciggu bez automatyki startu:
+ potgczyc¢ kabel sieciowy z gniazdkiem
(zdjecienr. 7).
+ wigczy¢ MTplus (zdjecie nr. 8), wycigg ustawi¢
na prace ciagta.

w

MTplus jest teraz przygotowany do pracy jako
obcinarka pracujgcana sucho.

4.4 Przezbrojenie z obcinania na mokro na
obcinanie na sucho

1. Odtaczy¢ urzadzenie od sieci elektryczne;j
(zdjecienr. 7).

2. Zamkng¢ doptyw wody (zdjecie nr. 6a).

3. Usung¢wagz doprowadzajgcy wode
(zdjecie nr. 4a / 4b).

4. Usunag¢wagz odprowadzajgcy wode (zdjecie nr. 2).

5. Urzgdzenie pozbawi¢ mokrych obszarow i dobrze
osuszyc¢. Jest bezwzglednie wymagane
oczyszczenie sprezonym powietrzem z
resztek wody !

6. Zdemontowac tarcze obcinarki (zobacz pkt.5.1,
krok 4-7)

7. Najpierw mokrg, potem suchg Scierkg wytrze¢
obszar za podparciem dla tarczy (zdjecie nr. 25a)
i dodatkowo przedmuchac go sprezonym
powietrzem (zdjecie nr. 25b).

8. Nastepnie postepowac zgodnie z opisem w
pkt. 4.3.

Do pracy w trybie na sucho nalezy uzywac tarcz
czesciowo pokrytych diamentem.

Zalecenie:
Tarcza Renferta Marathon @ 234 mm Nr. 1803-2000



4.5 Przezbrojenie z obcinania na sucho na
obcinanie na mokro

1. Odftgczyc¢ urzgdzenie od sieci elektrycznej
(zdjecienr. 7).

2. Odtaczy¢ wagz odsysajgcy (zdjecie nr. 10).

3. Zdemontowac tarcze szlifierskg (zobacz pkt. 5.1,
kroki 4-7)

4. Oczysci¢ doktadnie pokrywe obcinarkiiobudowe
za pomocg wyciggu i szczotki (zdjecie nr. 26).

5. Usungc kotek blokujgcy wejscie rurki zraszajgce;.
W przypadku trudnosci z wysunieciem kotka
nalezy wspomaoc sie kluczem szesciokgtnym
(zdjecie nr. 16).

6. Zamontowac tarcze szlifierskg (zobacz instrukcje
uzytkowania tarczy obcinarki).

7. Podtgczy¢ rurke rozpylajgcg wode (zdjecie nr. 12).

8. Dalejpostepowac zgodnie z opisem pkt. 4.2.

4.6 Wskazowkido stosowania urzgdzenia na
mokro albo na sucho

« Jezeli MTplus jest uzbrojony do pracy na mokro, nie
mozna obcinac¢ na sucho.

- Jezeli MTplus jest uzbrojony do pracy na sucho, nie
mozna obcina¢ na mokro.

+ Przy nieprzestrzeganiu powyzszych uwag istnieje
niebezpieczenstwo, ze resztki gipsu wysychajgc
razem z wodg stworzg twardy osad. Gromadzgc sie
natylniej czescitarczy obcinarki doprowadzg do jej
niewywazenia.

4.7 Ustawienie kata ciecia (89°-99°)

1. Odkreci¢ nakretke kontrujgca (zdjecie nr. 17).

2a. Wstepnie ustawic stolik obcinarkiza pomocag,
$ruby nastawczej (zdjecie nr. 18).
Jezeli Sruba skrecona jest maksymalnie do gory
to kat miedzy stolikiem a tarczg obcinarki wynosi
89°. Jezeli skrecimy srube maksymalnie do dotu
to kat miedzy stolikiem a tarcza obcinarki
wyniesie 99°.

2b. Wstepnie ustawic stolik obcinarki za pomocg,
Sruby nastawczej -kgt 90° (zdjecie nr. 18). Dolna
krawedz stolika obcinarki musi pokrywac sie z
gorng krawedzig brzegu wanny (zbiornika
odprowadzajgcego wode) (zdjecie nr. 19+20).

2c. Dokfadnie ustawi¢ stolik obcinarki za pomocg,
Sruby nastawczej (zdjecie nr. 18) i kgtomierza z
zestawu -kat 90° (zdjecie nr. 21).

3. Dokreci¢ z powrotem nakretke kontrujgcg,
(zdjecienr. 17).

4.8 Obstuga /obcinanie

Modele mocno zafiksowac obiema rekami na stoliku
obcinarkiiostroznie docisng¢ do tarczy (zdjecie nr. 22).

5. Oczyszczanie / Konserwacja
r-----------------1
| Informacja: podczas obcinania na sucho
zbieranie sie kurzu w aerodynamicznych
martwych strefach obcinarki jest zjawiskiem
I normalnym i nie wptywa na zdolnos$é pracy I
ani na sprawnos$¢ obcinarki MTplus.
L-----------------‘
1. Odtaczy¢ urzadzenie od sieci elektryczne;j
(zdjecie nr. 7 albo 14).

2.
3.

Ew. zamkng¢ doptyw wody (zdjecie nr. 6).
Otworzy¢ pokrywe czotowa + zdjgc¢ jg z zawiasow
(zdjecie nr. 11+23).

4.a przy obcinaniu na mokro: ew. zdjg¢ stolik

(zdjecie nr. 39+40), oczysci¢ go szczotkg pod
biezgcg wodg (zdjecie nr. 24).

Nie wymontowywa¢ stolika przy zamknigtej
pokrywie przedniej gdyz moze dojsé do
uszkodzenia Sruby poziomujacej!

4.b przy obcinaniu na sucho: oczysci¢c wnetrze za

pomocg wyciggu i szczotki (zdjecie nr. 26). Tak
samo oczysScic¢ krociec przytgczeniowy i
koncowke weza wyciggu (zdjecie nr. 27).
Pokrywe czotowg umiescic¢ z powrotem na
miejsce izamkng¢ (zdjecie nr. 23+ 11).

5.1 Wymiana tarczy obcinarki

1.
2.

oo~ ®

11.

12.

13.

14.
15.

16.

Wytgczy¢ urzadzenie (zdjecie nr. 8).

Odtgczyc¢ obcinarke od sieci elektrycznej
(zdjecie nr. 7 albo 14).

Ew. zamkng¢ doptyw wody (zdjecie nr. 6a).
Otworzy¢ pokrywe obcinarki (zdjecie nr. 11).
Ew. usungg¢ rurke rozpylajgcg wode (zdjecie nr. 12).
Wyja¢ zzamocowania kluczimbusowy (SW4)
(zdjecie nr. 28).

Wyjac zabezpieczenie gwintu, odkrecic srube
centrujgcy i zdjac tarcze (zdjecie nr. 31 + 29).
Ew. oczysci¢ podparcie tarczy (zobacz pkt. 5.2).
Umiesci¢ nowa tarcze na sztyftach
zabezpieczajgcych. (zdjecie nr. 30).

. Srube centrujaca dokreci¢ z powrotem przy

pomocy kluczaimbusowego (zdjecie nr. 29).
Zatozy¢ zabezpieczenie na Srube centrujgca,
(zdjecie nr. 31).

Kluczimbusowy umiesci¢ z powrotemw
zamocowaniu (zdjecie nr. 28).

Ew. zamocowac rurke rozpylajgcg wode
(zdjecie nr. 12).

Zamkng¢ pokrywe obcinarki (zdjecienr. 11).
Ew. otworzy¢ z powrotem doptyw wody
(zdjecie nr. 6a).

Potaczy¢ kabel zasilajgcy z gniazdkiem sieci
(zdjecie nr. 7 lub 14).

5.2 Wymiana /czyszczenie podparcia tarczy

1.
2.

Wymontowac tarcze (zobacz pkt. 5.1, kroki 1-7).
Przygotowac srube odciskowag, i kluczimbusowy
>>>zobacz zatgczony zestaw narzedzi (zdjecie
nr. 32).

Srube odciskowg przykreci¢ do podparcia tarczy
(zdjecie nr. 33) >>> podparcie nie moze byé
usuniete reka, ale wytacznie przy pomocy
Sruby dociskowej !

Zdjg¢ podparcie tarczy (zdjecie nr. 34).

Srube odciskowg wykreci¢ z powrotem z
podparcia.

Wyczysci¢ podparcie i wnetrze obudowy

>>> Nie zniszczy¢ uszczelnien !
Rekomendacja do czyszczenia podparcia:
rozpuszczalnik do gipsu Renferta GO-2011

Nr. 2011-0000.

Posmarowac wazeling wat silnika i uszczelki.



8. Zatozy¢z powrotem podparcie tarczy >>>
Uwazaé narowek zabieraka (zdjecie nr. 35).

9. Podparcie docisng¢ rekg do watu silnika
(zdjecie nr. 36).

10. Zamontowac z powrotem tarcze obcinarki
(zobacz pkt. 5.1, kroki 9-16).

5.3 Wymiana / czyszczenie rurkirozpylajgcej
wode (obcinarka pracujgca na mokro)

1. Wymontowac rurke rozpylajgcg wode
(zobacz pkt. 5.1, kroki 1-5).

2. Usung¢ pierscienie uszczelniajgce (zdjecie nr. 37).

3. Rurke rozpylajgcg wode umiesci¢ nanocw
kgpieli odwapniajgcej (zdjecie nr. 38).

4. Zatozy¢zpowrotem pierscienie uszczelniajgcei
posmarowac je wazeling (zdjecie nr. 37).

5. Wmontowac z powrotem rurke rozpylajgcg wode
(zdjecie nr. 12).

6. Zamkng¢ pokrywe obcinarki (zdjecienr. 11).

7. Ew. otworzy¢ z powrotem doptyw wody
(zdjecie nr. 6a).

8. Potgczy¢ kabel zasilajgcy z gniazdkiem sieci
(zdjecienr. 7 lub 14).

5.4 Wymiana / czyszczenie stolika obcinarki

1. Wytgczy¢ urzgdzenie (zdjecie nr. 8).

2. Odfgczyc¢ obcinarke od sieci elektrycznej
(zdjecie nr. 7 albo 14).

3. Otworzyc¢ pokrywe obcinarki (zdjecie nr. 11).
Nie wyjmowa¢ stolika przy zamknietej
pokrywie przedniej gdyz moze dojsé do
uszkodzenia Sruby poziomujgcej!

4. Wyzebi¢ zapadke stolika i wyjgc¢ go
(zdjecie nr. 39+40).

5. Zdjg¢ pokrywe obcinarki (zdjecie nr. 23).

6. Stolikipokrywe obcinarkiwyczysci¢ szczotkg,
pod strumieniem biezgcej wody (zdjecie nr. 24).

7. Pokrywe umiescic¢ z powrotem na miejscu i
zamkng¢ (zdjecienr. 23+ 11).

8. Zazebi¢ stolik z powrotem (zdjecie nr. 40).
Upewnijcie sie¢ czy w zamocowaniu nie
zostaty zadne resztki gipsu !

Zawsze zwracajcie uwage na prawidtowe
potozenie stolika roboczego w pokrywie
obcinarki !

9. Potgczy¢ kabel zasilajgcy z gniazdkiem sieci
(zdjecie nr. 7 lub 14).

5.5 Wymiana zabezpieczenia przetgcznika

1. Zwolni¢ srube mocujacyg (zdjecie nr. 41).

2. Usunac ostone zabezpieczajgca przetgcznikii
zastgpic¢ jg nowg, (Art.Nr. 90003-5788).

3. Zatozy¢ zpowrotem $rube zabezpieczajgca.
>>> Miplus nie moze by¢ uzywany bez ostony
zabezpieczajacej przetacznik !

6. Czesci zamienne

Numery czesci zamiennych i mniej trwatych
elementoéw znajdujg sie w dotgczonej liscie czesci
zamiennych.

7. Gwarancja

Przy eksploatacji urzgdzenia zgodnej z jego
przeznaczeniem firma Renfert udziela 3 letniej
gwarancji na wszystkie podzespoty obcinarki MTplus.

Nie objete gwarancjg sg czesci podlegajgce
naturalnemu zuzyciu podczas eksploatac;ji (np. tarcza
obcinarki).

Gwarancja wygasa w wypadku: nieodpowiedniego
uzytkowania urzgdzenia, nieprzestrzegania
przepisow dotyczgcych: obstugi, czyszczenia,
potaczen i konserwaciji, samodzielnej naprawy lub
naprawy wykonanej przez nieautoryzowane 0soby,
uzyciu czesci zamiennych innego producenta.
Gwarancja wygasa rowniez w przypadku utraty,
uszkodzenia lub zniszczenia urzgdzenia wyniktego z
innych przyczyn nizwady tkwigce w urzgdzeniu i
dziatan nie dopuszczonych instrukcjg uzytkowania.

Swiadczenia gwarancyjne nie powoduijg przedtuzenia
gwaranciji.

8. Dane techniczne

Napiecie: 230V /50 Hz
120V /60 Hz
Pobdér mocy : 1,300W / 1,7433 hp (230 V)

1.500W/2,0115 hp (120V)
Zuzycie wody max: 91/min.
Wymagane cisnienie wody: przynajmniej 1 bar
przy ca.61/min.
2.820 1/min. (230V)
3.420 1/min. (120V)
Srednica kroéca przytgczeniowego dla zewnetrznego
wyciggu: 36 mm
Wymiary((szer. x gteb. xwys.): 298 x318 x412 mm
Wymiary tarczy szlifierskiej: @234 mm
Waga: 13,5 kg
Poziom gtosnosciwedtug DIN 45635-01-KL3,
mierzony przy petnym obcigzeniu:

Lp(A)=74dB(A), K=4dB

Liczba obrotow:

9. Zawartos¢

MTplus

wgz doprowadzajgcy wode

wgz odprowadzajgcy wode

komplet narzedzi

zestaw matych czesci

podrecznik obstugiwraz z listg czesci zapasowych

R G G I G G Y

10. Formy dostawy

Nr. 1803-0000 MTplus 230V / 50 Hz
Nr. 1803-4000 MTplus 120V / 60 Hz

11. Akcesoria (nie dostarczane w zastawie
podstawowym)

Tarcze obcinarki - tylko do obcinania na mokro:

Nr. 1803-1000 Uzbrojenie obcinarki:
5 Klettfix tarcza krzemowo
weglikowa (3 x wielkos$¢ ziarna
K80, 2 x wielkos¢ ziarna K120)
+ podparcie tarczy



Nr. 1803-1100

Pakiet uzupetniajgcy:

5 Klettfix tarcza krzemowo
weglikowa K80

Nr. 1803-1200

Pakiet uzupetniajgcy:

5 Klettfix tarcza krzemowo
weglikowa K120

Nr. 1803-3000
petnodiamentowa

1 Infinity tarcza

Tarcze obcinarki - do obcina na mokro i sucho:

Nr. 1803-2000

1 Marathon tarcza czesciowo

pokrytg diamentem

Wyciqqgi / pozostate:
Nr. 2924-3000
Nr. 2924-4000
Nr. 2928-0000
Nr. 92924-0003

Vortex compact 2L, 230 V
Vortex compact 2L, 120 V
Vortex compact EC 2L, 230V

5 sztuk wymiennych workéw na

kurz do wyciggu Vortex-

compact
Nr. 92924-0005

1 materiatowy worek na kurz do

wyciggu Vortex-compact

Nr. 92923-0001

3 m weza do wyciggu wraz z

elastycznymi koncowkami

Nr. 92923-0010

1 elastyczna koncoéwka C 36 mm

Nr. 2-0973 1 kolanko plastikowe 90° do rury
odptywowej
Btad Przyczyna Pomoc
Urzadzenie nie ' nie ma podfgczenia do f sprawdzi¢ podtaczenie do pradu
pracuje. pradu
1 uszkodzony bezpiecznik 1  sprawdzi¢ bezpiecznik
' nie zamknigta doktadnie . zamkng¢ pokrywe (zdjgcie nr. 11)
pokrywa obcinarki
1 przegrzany silnik 1 ostudzi¢ silnik. wtaczyé od poczatku
wytgcznik sieciowy
Tarcza obcinarkidrga. |1 tarczanie ley f zamontowac tarcze na nowo zgodnie z
rébwnomiernie na podparciu instrukcja,
Uwazaé na doktadne umieszczenie
tarczy w bolcach pozycjonujgcych
(zdjecie nr. 30)!
1 usungc¢ zabrudzenia i osady z tylniej czesci
tarczyi obu stron podparcia dla tarczy...
T tarczanie jest dostatecznie |q  gokreci¢ mocno érube (zdjecie nr. 29)
dokrecona
Tarcza obcinarki 1 niedokrecona 1 dokreci¢ mocno $rube (zdjecie nr. 29),
hatasuje. dostatecznie Sruba ewentualnie wymienic tarcze na nowg
mocujgca (pkt. 5.1)
Stolik obcinarki f  stolik nie jestdobrze f  zamontowa¢ od nowa stolik, zgodnie z

chwieje sie / jest stabo
przymocowany.

zamontowany

instrukcjg, (zdjecie nr. 40).




Obcinanie na mokro:

Btad

Przyczyna

Pomoc

Tarcza zatyka sie
gipsem.

|l

zle wyregulowana ilo$¢
wody w urzgdzeniu

|l

zwiekszy¢ ilos¢ wody w obcinarce (zdjecie
nr.9)

f  kranzabezpieczajgcy f odkreci¢ kran (zdjecie nr. 6)

doptyw wody nie jest
catkowicie odkrecony.

f  zatkana rurka rozpylajgca f rurke oczysci¢ / odkamieni¢ (pkt. 5.3)

wode

1  zatkane sitko na doptywie 1  sitko wyja¢ przy pomocy kleszczy , oczyscic

wody / odkamienic

1  zaniskie ci$nienie w sieci 1 za maty przekréj rury doprowadzajgcej

wodnej wode ew. za duo odbiorcow >>>

sprawdzi¢ czy cisnienie w sieci wodnej
wynosi ok.1 bar. (Zapytac sie hydraulika). W
razie potrzeby sztucznie podwyszy¢
ci$nienie poprzez instalacje ,domowego
wodociggu” (elektryczna pompa ze
zbiornikiem cisnieniowym). Poradzcie sig
waszego hydraulika.

Woda pryska z otworu | zadun wody f  zredukowac ilo$¢ wody w obcinarce

do szlifowania. (zdjecie nr. 9)

1 Zle dziatajgcy odptyw wody. |  skontrolowa¢ wazodptywowy, utoy¢ go
prawidtowo >>> pochyto ku dotowi (zdjecie
nr. 3a + 3b)

Brak wody ' Zle poprowadzone ' sprawdzi¢ podtgczenie wody
sptukujacej. podfgczenie wody (Pkt. 4.2, kroki 4 — 6)
1 rurkarozpylajgca wode ' rurke oczysci¢ / odkamieni¢ (pkt. 5.3)
zabrudzona / zakamieniona
Obcinanie na sucho:
Bfad Przyczyna Pomoc
Tarcza zatyka sig f  zawilgotne modele f  wyczyscic tarcze przy pomocy szczotki pod
gipsem. biezacg wodg albo za pomocg
rozpuszczalnika do gipsu (Renfert GO-
2011, Art.Nr. 2011-0000).
Zadud kurzu w f  nie uruchomiony wyciag ' uruchomi¢ wyciag
otworze do
szlifowania. f za mata moc wyciggu. 1 podwyszy¢ moc wyciggu
petenwycigg ew. worekna |1  wymieni¢ worek na pyt
pyt
f  zatkany wgzwyciggu f  sprawdzi¢ wazi ew. oczyscic

Wszelkie zmiany zastrzezone.













r------------------------------------1
Seriennummer, Herstelldatum und Geréte-Version befinden sich auf dem Geréte-Typenschild.

Serial number, date of manufacturing and unit version are shown on the type plate of the unit.

Le numéro de série, la date de fabrication et la version se trouvent sur la plaque signalétique de I'appareil.

Il numero di serie, la data di costruzione e la versione si trovano sulla targhetta dell’'apparecchio.

El numero de serie, la fecha de fabricacion y la version del aparato estan indicados en la placa identificadora del aparato.
Seriennummer, produktiedatum en versie staan op het apparaat-type plaatje.

Ce

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

EG-Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, dass die Bauart des Gipstrimmers MTplus
folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht:

EG-Richtlinie:
89/392/EWG Maschinenrichtlinie i.d.F. 93/68 EWG

Mitgeltende EG-Richtlinien:

73/23/EWG Niederspannungsrichtlinie

89/336/EWG Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
Angewendete harmonisierte Normen:

EN 292 T.1; EN 292T.2; EN 60204 T.1; EN 50082-1; EN 55011;
ENV 50142; EN 50081-1; DIN EN 61000-4-2; IEC 801-3;

DIN EN 61010-1; DIN EN 61000-4-4; DIN VDE 0741

Angewendete nationale Spezifikationen:
DIN 45635 T.1

Hilzingen, 19.03.02

Cc

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

EC Declaration of conformity

We herewith declare that the construction of the MTplus plaster
trimmer complies with the following applicable regulations:

EU guideline:
89/392/EEC Machinery Guideline, i. version 93/68/EEC

Other applicable regulations:

73/23/EEC Guideline for Electrical Equipment for Use Within
Specific Voltage Limits

89/336/EEC EMS Electromagnetic Compatibility

Applied, uniform standards:

EN 292 Part 1; EN 292 Part 2; EN 60204 Part 1; EN 50082-1;
EN 55011; ENO 50142; EN 50081-1; DIN EN 61000-4-2; IEC
801-3; DIN EN 61010-1; DIN EN 61000-4-4; DIN VDE 0741

Applied national specifications:
DIN 45635 Part 1

Hilzingen, 19.03.02

Déclaration de conformité CE

Ce

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Nous assurons que le type de construction du MTplusest
conforme aux normes:

Directive CE:
Directive CE sur les machines 89/392/CEE version 93/68 CEE

Autres directives aussi en vigueur:
Directive CE pour basse tension 73/23 CEE
Directive CE sur la compatibilité électromagnétique (89/336 CEE)

Normes harmonisées appliquées:

EN 292 T.1; EN 292T.2; EN 60204 T.1; EN 50082-1; EN 55011;
ENV 50142; EN 50081-1; DIN EN 61000-4-2; IEC 801-3;

DIN EN 61010-1; DIN EN 61000-4-4; DIN VDE 0741

Spécifications nationales appliquées:
DIN 45635 T.1

Hilzingen, 19.03.02

Dichiarazione di conformita

Ce

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che la costruzione della squadra-
modelli MTplus & conforme alle direttive elendate qui di seguito:

Direttiva CE:
89/392/CEE Direttive sulle macchine

Altre direttive in vigore:
73/23/CEE Norme per la bassa tensione
89/336/CEE Compatibilita elttromagnetica (EMV)

Norme armonizzate applicate:

EN292T.1; EN 292 T.2; EN 60204 T.1; EN 50082-1; EN 55011;
ENV 50142; EN 50081-1; DIN EN 61000-4-2; IEC 801-3;

DIN EN 61010-1; DIN EN 61000-4-4; DIN VDE 0741

Specificazioni nazionali applicate:
DIN 45635 T.1

Hilzingen, 19.03.02

Declaracion de conformidad CE

CE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente declaramos que el tipo constructivo de la recor-
tadora MTpluscumple las siguientes disposiciones aplicables:

Directriz CE:
89/392/CEE Directriz de maquinaria en la version 93/68 CEE

Directrices CE también aplicables:
73/23/CEE Directriz de baja tension
89/336/CEE Compatibilidad electromagnética (CEM)

Normas armonizantes aplicadas:

EN 292 parte 1; EN 292 parte 2; EN 60204 parte 1; EN 50082-1;
EN 55011; ENV 50142; EN 50081-1; DIN EN 61000-4-2; IEC
801-3; DIN EN 61010-1; DIN EN 61000-4-4; DIN VDE 0741

Especificaciones nacionales aplicadas:
DIN 45635 parte 1

Hilzingen, 19.03.02

C€

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

EG-conformiteitsverklaring

Wij verklaren dat het model van de gipstrimmer MTplus voldoet
aan onderstaande standaards en normen::

EG-richtlijn:

89/392/EEC machinerichtlijn in de versie van 93/68 EEC
Andere geldende EG-richtlijnen:

73/23/EEC laagspanningsrichtlijn

89/336/EEC elektromagnetische compatibiliteit (EMV)

Gebruikte geharmoniseerde normen:

EN292T.1; EN 292 T.2; EN 60204 T.1; EN 50082-1; EN 55011;
ENV 50142; EN 50081-1; DIN EN 61000-4-2; IEC 801-3;

DIN EN 61010-1; DIN EN 61000-4-4; DIN VDE 0741

Gebruikte nationale specificaties:
DIN 45635 T.1

Hilzingen, 19.03.02
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Numer seri, data produkcji i wersja urzgdzenia znajduje sie na tabliczce znamionowej urzgdzenia.
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C E Deklaracja zgodnosci UE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Niniejszym o$wiadczamy ze konstrukcja obcinarki do gipsu

Wytyczna UE:
89/392/EWG maszynyi.d.F 93/68 EWG

Aktualne wytyczna UE :
73/23/EWG wytyczne niskie napiecie
89/336/EWG zgodnos¢ elektromagnetyczna (EMV)

Stosowane zgodne normy:

EN292T.1; EN292 T.2; EN 60204 T.1; EN 50082-1; EN
55011; ENV 50142; EN 50081-1; DIN EN 61000-4-2; IEC
801-3; DINEN 61010-1; DIN EN 61000-4-4; DIN VDE 0741

Stosowane specyfikacje krajowe:
DIN 45635 T.1

Hilzingen, 19.03.02

MTplus odpowiada nastepujgcym obowigzujgcym przepisom:

C E Aexnapauusa o coorBetcTBun E3C

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen, Germany

HacTtosawum 3asBnsiem, 4To KOHCTPYKLUS TpUMMepa asi
runca MTplus cCOOTBETCTBYET CNEOYIOLLNM ONPEOENEHNSM:

AupekTuBa ESC:
89/392/E3C OupeKkTrBa B OTHOLIEHUM MaLLVH
i.d.F.93/68 EQC

ConyrcrByowum aupektusam ESC:
73/23/E3C OupekTBa B OTHOLLEHUM HU3KOIr0 HanpsiXeHns
89/336/E3C 3nekTpomarHuTHas COBMECTUMOCTb (EMV)

Hcnonb3oBaHHbIe rapMOHN3NPOBaHHbIE CTaHAapThl:

EN 292 T1; EN292T.2; EN 60204 T.1; EN 50082-1; EN 55011;
ENV50142; EN 50081-1; DIN EN 61000-4-2; IEC 801-3;
DINEN 61010-1; DIN EN 61000-4-4; DIN VDE 0741

Ucnionb3oBaHHbIe HauMOHasIbHbIe crieyndukaunn:
DIN 45635 T.1

Hilzingen, 19.03.02
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