Erkoform-3d +

promiennik podczerwieni
o falach srednich z pokrywa

urzadzenie prézniowe do
formowania wgtebnego
z bezdotykowym
systemem kontrolowania
temperatury (EP 1 905
380, wstepna proznia,
panelem dotykowym

ramie uchwytu na folie
z zagtebieniem na palec

gniazdo elektryczne (tylna sciana)

okienko czujnika
temperatury

stupek do przesuwania
uchwytu na folie

miejsce na pojemnik

z granulatem, podktadke
pod model i pojemnik
Occluform-3
(Occluform-3, 188 580)

panel dotykowy sterujacy

wigcznik gtéwny

pojemnik do zbierania granulatu

pojemnik na granulat®, podktadka pod model* dla bardzo ptasko scietych modeli
o w Srodku 97 mm,
wysokos¢ w srodku 40 mm
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Dane techniczne:

Wymiary: wysokos¢ 315 mm Technika grzewcza: promiennik
szerokos¢ 350 mm w ksztatcie rurki
gtebokos¢ 370 mm podczerwieni
waga 11,8 kg o falach srednich
Wielkos¢ folii: Srednica 120 mm Volt 230/240/115 /100
grubos¢ 0-5,5mm Watt 280
Pojemnik: @ w $rodku 101 mm
wysokos¢ w srodku 42 mm Czujnik: czujnik temperatury
Elektryka: Volt: 230/240 podczerwieni bezdotykowy
/115/100 z mozliwoscia
Watt: 340 programowania do 240 °C
razem
z promiennikiem Technika prozni:  z préznia wstepna
Zabezpieczenie: 2xT-2A(230/240V) lub préznia 0,8 bar
2xT-4A(100/115V) wydajnos¢ w litrach 6 L /min

poziom hatasu < 70 db(A)

Bezpieczenstwo

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcja obstugi. Uzytkownik jest
zobowigzany do przestrzegania przepiséw BHP. Urzadzenie Erkoform-3dmotion zostato wykonane
zgodnie z normami wymienionymi w zatagczonym swiadectwie zgodnosci(dokumentacja urzadze-
nia).

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Uwaga! Niebezpieczenstwo poparzenia, nie dotykac promiennika, obudowy promiennika i gora-
cych folii!

Urzadzenie mozna uzywac tylko pod nadzorem. W poblizu urzadzenia nie nalezy przechowywac
zadnych materiatow fatwopalnych. Nalezy uzywac tylko odpowiednich materiatéw przeznaczonych
do ttoczenia wgtebnego.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenia Erkoform-3dmotion mozna uzywac tylko z odpowiednim materiatem stomatologicznym
przeznaczonym do formowania wgtebnego o srednicy 120 mm i grubosci do 6 mm na odpowied-
nich modelach. W innym przypadku producent nie ponosi odpowiedzialnosci za urzadzenie.

Czyszczenie i konserwacja
Do czyszczenia urzadzenia nalezy uzywac tylko mokrej $cierecz-

R - . L ) uszczelka
ki. Nie nalezy stosowac zadnych rozpuszczalnikéw i srodkéw w uchwycie
czyszczacych. Aby urzadzenie spetniato w petni swoja funkcje, na folie
nalezy raz w roku przy intensywnym uzytkowaniu wymieniac
wszystkie uszczelki. Nowe uszczelki nalezy dobrze umiescic¢ uszczelka

w rowkach tak, aby nie powstaty zadne zagniecenia.
Wskazoéwki dotyczace ustawienia: Aby zapobiec przenikaniu
do urzadzenia kurzu i wilgoci, nalezy je umiesci¢ i przechowywac¢ &=

w miejscu suchym, wolnym od kurzu. Zimne urzadzenie

(po transporcie lub przechowywaniu itp.) nalezy pozostawi¢ przynajmniej na 2 godziny w tempera-
turze min. 15°C, aby nie zebray sie skropliny.

Uruchomienie

Wtyczke umiesci¢ w gniezdzie znajdujacym sie na tylnej scianie urzadzenia, a drugi koniec prze-
wodu umiesci¢ w gniezdzie elektrycznym, urzadzenia jest gotowe do pracy. Jezeli urzadzenie jest
nieuzywane nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda elektrycznego.

w pojemniku




Zalecenie:

Urzadzenie nalezy uzywac zawsze z granulatem (Ryc.). Aby wsypac
granulat do pojemnika nalezy odchyli¢ w prawo ramie z uchwytem
na folie. Nastepnie nalezy réwnomiernie roztozy¢ granulat, nadmiar
materiatu spadnie do rynienki, skad mozna go potem przy pomocy
pedzelka skierowac do pojemnika zbierajacego. Nalezy zwrdci¢
uwage, aby granulat nie znajdowat sie na uszczelkach.

Symbole znajdujace sie na panelu dotykowym:
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przestrzegac

g @
s
zalecen z instrukgji lista folii ulubione nowa folia funkcje specjalne wybdr jezyka menu iowne
dalej powrot ok dalej anuluj dodaj ulubione  zmien dane  grubosc folii
temperatura czas temperatura usun grzanie wyt. grzanie wt.

folii schfadzania zadana

Wiaczanie urzadzenia

Nacisna¢ wtacznik gtéwny.

Na ekranie panela dotykowego pojawia
sie informacja przypominajaca o ko-
niecznosci wyczyszczenia okienka czuj-
nika. Zabrudzony czujnik jest przyczyna
btedéw pomiarowych. W razie potrzeby
nalezy go odkurzy¢ lub oczysci¢ wil-
gotna Sciereczka (nie uzywac srodkéw
czyszczacych!).

Po kilku sekundach automatycznie poja-
wia sie obraz gtéwny.

Panel obstugiwany jest dotykowo,

a stuza do tego znajdujace sig dookota | @, Follenliste 3
przyciski. z
F ite
3 * avoriten
\

Sensorfenster N @, Neue Folie

Sonderfunktionen

Aby nacisnac¢ konkretny przycisk nalezy uzy¢ €

specjalnie zataczonego do urzadzenia rysika T

z gumowa koncéwka. Panel dotykowy moz- S C—

na obstugiwac takze bezposrednio palcami. ' —




Wybor jezyka: Przy kazdym kolejnym uruchomieniu urzadzenia pojawia sie jezyk wybrany ostatnio.

1. Nacisnij pole wybor jezyka 2. Wybierz jezyk 3. Menu w wybranym jezyku
‘, Elenco

@l Materiali prefertt

‘-. Nuovi materiali

* Funzioni speciall

Wybor folii: przyktad, Erkodur, grubos¢ T mm

Na liscie znajduja sie wszystkie folie, ktére mozna uzywacé w tym
urzadzeniu i folie programu Erkodent, ktére byly dostepne w mo-
mencie wprowadzenia tego urzadzenia na rynek.

Wprowadzanie nowej foli, strona 6 zapisz ulubione, strona 5

1. Nacisnij pole wyboru folii 2. Wybierz Erkodur
[., Folienliste
i * Favoriten

Opis przyciskéw na tym ekranie
wybrana folia

temperatura zadana

czas schtadzania

praca z Occluform-3d
zmiana temperatury zadanej
i czasu schfadzania

zapisz jako ulubione

menu

OK, kolejny etap

powrét do poprzedniego etapu



Formowanie wgtebne (patrz takze strona 10)

1,0 mm

1. Prawidtowa folia(?),
potwierdz.

Po zatwierdzeniu folii
na ekranie pojawia sie
informacja o kolejnych
etapach roboczych.

Opis pozostatych funkgji
znajdujacych sie na tym
ekranie (patrz strona 10).
Uwaga: w celu anulo-
wania nalezy nacisng¢
przycisk X

Erkodur 1,0 mm

2, Folia zostaje
podgrzana.

. Grin
‘ tiefziehen!

3. Uwaga! Proces
ttoczenia.

Po umieszczeniu uchwytu 10°C przed uzyskaniem

folii pod promiennikiem
i jego zakleszczeniu,

na ekranie pojawia sie
informacja o temperatu-
rze folii.

70° przed uzyskaniem
temperatury zagdanej
wiacza sie pompa proz-
niowa odpowiadajaca
za wytworzenie prozni
wstepnej.

Formowanie wgtebne z Occluform-3

1. Wybra¢ Occluform-3
i zatwierdzi¢

Erkodur 1,0 mm

2. jak wyzej

temperatury zadanej
pojawia sie sygnat
dzwiekowy i wzrokowy
oraz informacja o rozpo-
czeciu procesu ttoczenia
po zapaleniu sie zielonej
lampki.

Erkodur 1,0 mm

B 150°C
' 146°C

Bei

Ceduform
%

Grin

[ | tiefziehen!

3. jak wyzej, proces tto-

Czenia rozpocznie sie po

osiggnieciu temperatury

Uwaga: W przypadku folii Playsafe triple urzadzenie sadanej

dopiero po 1 minucie od momentu rozpoczecia
procesu ttoczenia wyswietla komende z informacja
o zamknieciu przystawki Occluform-3.

Erkodur 1,0 mm

*00:43

4, Czas schfadzania

Po zakoniczeniu procesu
tloczenia rozpoczyna sie
czas schtadzania

do punktu 2i3

Ramie uchwytu na folie
mozna podczas procesu
nagrzewania na krétko
(maks. 3 s) przesunac

w kierunku pozycji
wyjsciowej

4. Komenda zamkniecia
Occluform-3.

Nastepnie rozpoczyna sie
czas schtadzania.




Zapisz ulubione

Lista ulubionych jest przeznaczona do szybkiego wybierania najczesciej uzywanych folii. Aby
zapisac wybrana folie w zestawie ulubionych, nalezy ja wybrac z listy w sposdb opisany w punkcie
dotyczacym wybierania folii. Nowe folie, czyli te wyprodukowane w przysztosci przez Erkodent lub
folie innych producentéw nalezy wprowadzi¢ uzywajac przycisku "Nowa folia", a nastepnie zapisac
je w liscie ulubionych.

Po wybraniu danej folii z listy na ekranie pojawia sie obraz przedstawiony na rycinie 1. Aby zapisac
te folie w ulubionych, nalezy nacisna¢ przycisk "do ulubionych".

1. Nacisnij pole dodawania 2. PotwierdzZ che¢ dodania 3. Pojawia sie opcja ulubione
do ulubionych do ulubionych i mozna kontynuowac prace

Usuwanie ulubionych

1. Nacis$nij pole ulubione 2. Wybierz ulubione 3. Wybierz usun ulubione 4. Potwierdz che¢
usuniecia ulubionych

Zalecenie: Jezeli zmieniono parametry folii z ustawieniami fabrycznymi i zapisano jg w ulubionych
nalezy, aby unikna¢ pomytek zapisa¢ zmieniong folie jako nowa o innej nazwie.



Wprowadzanie nowej folii

Nowe folie to folie wyprodukowane w przysztosci przez Erkodent lub folie innych producentéw.
Jezeli na rynek wprowadzona zostanie nowa folia, wowczas wszystkie niezbedne dane zostang
umieszczone na jej etykiecie (na przykfad: Erko nowa, grubos¢ 1,8 mm, temperatura zadana 150°C,
czas schtadzania 1:40 min). Nowa folig nalezy zapisa¢ uzywajac przycisku,Nowa folia” W przypadku
folii innych producentéw nalezy obliczy¢ temperature zadang i czas schtadzania przy pomocy funk-
¢ji specjalnych. Nowe folie zapisywane i wybierane sg poprzez opcje ulubione.

Uwaga: Temperatura zagdana moze wynosi¢ maksymalnie 240°C, Czas schtadzania przynajmniej 30
sekund. W przeciwnym razie pojawia sie btad.

1. Nacisnij pole nowa 2. Wprowadz nazwe folii 3. Podaj grubos¢ folii 4, Podaj temperature
folia zadana

., Follenliste

5. Podaj czas schtadzania 6. Nacisnij pole ulubione 7.Wybierz nowa folie 8. Ttoczenie nowej folii

Do punktu 2, nowa folia zostata zapisana
w ulubionych, na ekranie wyswietlony zostaje
obraz menu.



Zmiana ustawien fabrycznych dla folii

Istnieje mozliwos¢ zmiany temperatury zadanej i czasu schtadzania dla konkretnego procesu ttocze-
nia lub zapisania ich na state jako opcji ulubione. Temperatura zadania (ustawienia fabryczne) moze
zosta¢ zmieniona maksymalnie tylko o +/- 5°C. W tym celu nalezy nacisna¢ przycisk ,wybrana folia”
lub ,ulubione’, patrz takze ,Wybieranie folii” i, Zapisywanie ulubionych”.

1. Nacisnij pole zmien 2. Zmien temperature 3. Nacisnij przycisk ttoczenia
zadang i czas schtadzania lub zapisz jako ulubione

Erkodur 1,0 mm

Zapisz jako
ulubione.
Zmienione pa-
rametry zostaja
zapisane w ulu-
bionych, nazwa
Anuluj Zapisz  Jednorazowe ttoczenieze  folii zostanie
zmienionymi wartosciami zachowana.

Occluform-3

Opcjonalne urzadzenie
Occluform-3 (188

580) przeznaczone do
odwzorowywania przeciwzgryzu.

Konstrukcja ta opiera sie na
tréjkacie Bonwilla o dtugosci
ramienia 11,5 cm i kacie Balkwilla
wielkosci 20°.




Funkcje specjalne

Przy pomocy funkgji specjalnych mozna wiaczac i wytaczac grzanie oraz
pompe prézniowa niezaleznie od programu.

Aby ustali¢ temperature zadang (temperature ttoczenia) innej folii nalezy
nacisnac¢ przycisk ,Wkaczenie grzania”i zatozyc folie w sposéb opisany w
punkcie ,Formowanie wgtebne”. Gdy folia znajdzie sie pod promiennikiem
(1), zostanie on uruchomiony, a czujnik dokona pomiaru temperatury folii.
Jezeli folia ma zostac uzyta potem do ttoczenia nalezy nacisna¢ przycisk
Wiaczenie pompy”.

Uwaga: jezeli uchwyt na folie znajduje sie na pojemniku na model zostaje
uruchomiona pompa, jednak préznia nie dziata.

Nacisnij pole funkgji Wytaczenie Wiaczenie
specjalnej promiennika promiennika

Sonderfunktionen

Wylaczenie pompy Wylgczenie pompy
prézniowej prézniowe;j

Aby sprawdzi¢ mozliwos$¢ ttoczenia wgtebnego nalezy wysunac folie na
zewnatrz (b) i dotknac ja tepym instrumentem, jezeli na jej powierzchni
pozostaja $lady oznacza to, ze folia nadaje sie do ttoczenia. Promiennik
wylacza sie automatycznie po wysunieciu folii na zewnatrz, nacisnieciu
przycisku wytaczenia lub gdy czujnik odczyta temperature powyzej 240°C.

Temperatura znajdujaca sie na wyswietlaczu to ostatnio dokonany pomiar.
Jezeli folia nadaje sie do ttoczenia, wéwczas temperatura na wyswietlaczu
jest temperatura ttoczenia.

Aby ustali¢ czas schtadzania, nalezy obliczy¢ czas od momentu wyttocze-
nia. Temperature folii nalezy sprawdzic recznie pierwszy raz po okoto 1
minucie, wczesniej istnieje ryzyko poparzenia! Czas schtadzania jest pra-
widtowy wtedy, gdy folia na powierzchni ma temperature pokojowa. Folie
mozna teraz nazwac i zapisa¢ w sposéb podany w punkcie ,Wprowadzanie
nowej folii".



Szukanie btedéw

Btad

ewentualna przyczyna

usuwanie (serwis=S)

Urzadzenie nie jest gotowe
do pracy, brak obrazu na
wyswietlaczu

Uszkodzona wtyczka, gniazdo,
bezpieczniki

Sprawdzi¢ gniazdo, wtyczke,
bezpieczniki (na wtyczce)

Nie mozna uruchomic¢
nagrzewania

Uchwyt na folie nie jest
prawidtowo ustawiony,
uszkodzony promiennik,
wigcznik promiennika lub
ptytka obwodu drukowanego

Uchwyt na folie musi
zakleszczy¢ sie pod
promiennikiem

Wymieni¢ promiennik,
wiacznik lub ptytke obwodu
drukowanego (S)

Program nie reaguje
prawidtowo

Zawieszenie programu,
nieprawidtowy program

Wytaczyc i wiaczy¢ urzadzenie
Wgrac nowy program (S)

Nieprawidtowe odczyty
temperatury

Zanieczyszczone okienko
czujnika, uszkodzony czujnik

Oczyscic okienko czujnika,
Wymienic¢ czujnik (S)

Zbyt mata préznia

Na uszczelkach znajduje sie
granulat, przedziurawiona
folia, uszkodzone uszczelki,
zanieczyszczona lub
uszkodzona pompa prézniowa

Usuna¢ granulat z uszczelek,
sprawdzi¢, czy folia nie jest
przedziurawiona, wymienic
uszczelki, oczysci¢ lub wymienic
pompe prézniowa (S)

Nie pracuje pompa prézniowa

Sklejona membrana, za twarda
membrana w temperaturze
ponizej 15°C

Oczysci¢ membrane (S)
Pozostawi¢ urzadzenie na okoto
2 godziny (ze wzgledu zbieranie
sie skroplin) w temperaturze
pokojowej



Formowanie wgtebne przy uzyciu Occluform-3

*Niezbedne do
przeprowadzenia przed
formowaniem wgtebnym etapy
robocze zostajg pokazane na
powtarzajacych sie animacjach.

Wszystkie animacje przerywa
wybranie kolejnego etapu
roboczego.

B

3. Wybierz zadana folie (n 4. Wybierz grubosc¢ folii 5. Wybierz Occluformi
Erkoloc pro)

1. Nacisnij pole lista folii 2, Przeszukaj liste folii

6. Dalej, formowanie 7. ... pod promiennik.

wgtebne*, przesun uchwyt Proces nagrzewania zostaje
na folie do momentu uruchomiony.

zakleszczenia(!)...

9. Animacja informujaca o 10. Zamknij Occluform-3 do 11. Poluzuj pierscien
koniecznosci zamkniecia oporu i poczekaj, az zakonnczy ~ zaciskowy, wyjmij pojemnik
Occluform-3 sie czas schtadzania Occluform razem z folig



Zakres dostawy Erkoform-3d+

prosze sprawdzi¢ kompletnosc

sztuk:  artykut: numer zamoéwienia:
1 Erkoform-3d + 188 600
oraz nastepujace akcesoria:
1 pierscien przytrzymujacy folie do zamocowania folii 188 550
w uchwycie
1 pojemnik do zbierania granulatu 188570
1 podktadka centrujgca (wstepnie zamontowana) 188 095
do zamontowania urzadzenia Occluform-3 (188 580)
1 podktadka pod model 188 507
1 pojemnik na granulat 188 593
1 pedzel do granulatu z naktadka gumowa 188 530
moze by¢ uzywany takze jako rysik do obstugi
urzadzenia
1 magnes on off czerwony lub zielony 110 890 czerwony

do zbierania granulatu

110 891 zielony

kabel sieciowy

188 001

granulat (waga 1,8 kg), granulat ze stali szlachetnej
(magnetyczny) z zaokraglonymi krawedziami

110852 (1,3 k)

prébki folii

dokumentacja urzadzenia (teczka)

instrukcja obstugi, broszura dot. techniki formowania
wgtebnego, karta materiatowa, program Erkodent,
karta gwarancyjna, Swiadectwo zgodnosci

—
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