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1. WPROWADZENIE

1.1 INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

1.1.1 WAZNE UWAGI

o Niniejszy podrecznik skierowany jest do wiasciciela i zawiera instrukcje konieczne do
prawidtowej instalacji, obstugi i konserwacji maszyny.

o Podrecznik obstugi zawiera uzyteczne informacje dotyczgce: zalecanego uzycia maszyny w
zaleznosci od zatozen projektowych i wtasciwosci technicznych, instrukcji w zakresie instalaciji,
montazu, regulacji i uzytkowania, dziatann konserwacyjnych oraz ryzyka resztkowego.

o Zapewnia takze kompletne informacje na temat wszystkich modeli oraz wszystkich
dodatkowych modutéw odlewni serii EC. Zwracamy sie z prosbg o zapoznanie sie ze
wszystkimi rozdziatami dotyczgcymi modelu/modeli, ktére sg w Panstwa posiadaniu.

o W kwestii profesjonalnego uzytkowania maszyny niniejszy podrecznik nie zastepuje
specjalistycznego doswiadczenia operatora, niemniej jednak zapewnia wszystkie informacje
konieczne dla prawidlowe] instalacji oraz stanowi przydatne przypomnienie podstawowych
czynnosci.

o Niniejszy podrecznik jest integralng czescig maszyny i winien by¢ przechowywany na
przysztos¢ az do ostatecznego demontazu maszyny. Ponadto winien znajdowac sie w poblizu
maszyny i winien by¢ przechowywany z nalezng starannoscig (zabezpieczony w suchym
miejscu, z daleka od promieni stonecznych i czynnikéw atmosferycznych itd.). W przypadku
jego utracenia lub uszkodzenia istnieje mozliwos¢ uzyskania nowej kopii od naszych
dystrybutoréw, centréw pomocy technicznej lub bezposrednio od Ultraflex Power Technologies
badz Dentalfarm.

o Niniejszy podrecznik odzwierciedla stan techniki w momencie sprzedazy maszyny i nie moze
by¢ uwazany za niewlasciwy jedynie ze wzgledu na podzniejsze zmiany oparte na nowym
dos$wiadczeniu.

o W niniejszym dokumencie punkt “.” bedzie stosowany jako separator cze$¢ dziesietnych.

o Producent zastrzega sobie prawo do modyfikowania i aktualizowania swoich produktow i
odnosnych podrecznikdw bez obowigzku uaktualniania wczesniejszych produktow, co moze
niemniej jednak uczyni¢ w wyjatkowych sytuacjach.

o Istnieje mozliwos¢ uzyskania dodatkowych informaciji lub aktualizacji niniejszego podrecznika
u naszych dystrybutoréw, w centrach pomocy technicznej lub bezposrednio u Ultraflex Power
Technologies i Dentalfarm.

o Wszelkie uwagi i sugestie majgce na celu ulepszenie maszyny mozna wysyta¢ w formie
pisemnej do naszego biura. Z przyjemnoscig przeczytamy i przesSlemy nasze komentarze do
zainteresowanych osob.
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1.1.2 OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA

W celu zapewnienia maksymalnej niezawodnosci operacyjnej, Ultraflex Power Technologies i
Dentalfarm dokonaty starannego doboru materiatéw i komponentow zastosowanych w produkcji
maszyny. Maszyna zostata poddana rygorystycznym kontrolom przed jej dostarczeniem. Zachowanie
dobrej wydajnosci maszyny zalezy takze od jej prawidtowego uzycia i prawidtowej konserwacji
prewencyjnej zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszym podreczniku.

Wszystkie elementy konstrukcyjne, komponenty tgczgce i kontrolne sg odporne na nieprawidtowe
napiecie i napiecia szczytowe przewyzszajgce napiecia podane w niniejszym podreczniku. Materiaty
sg najlepszej jakosci, a ich przyjecie, skladowanie i zastosowanie w zakfadzie sg stale kontrolowane,
aby unikng¢ uszkodzen, zuzycia i wadliwego dziatania.

W kazdym przypadku nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad ogoinych:

- nie uzywaé¢ maszyny ani nie wykonywaé¢ na niej zadnych dziatan, jezeli niniejszy podrecznik
nie zostal uprzednio przeczytany w catosci i zrozumiany we wszystkich czesciach. W
szczegolnosci zastosowac wszystkie konieczne srodki, jak zostato to opisane w sekcji 1 -
INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA | INFORMACJE.

- kategorycznie zabrania sie uzywania maszyny w warunkach lub do celéw innych niz
wskazane w podreczniku. Utraflex Power Technologies oraz Dentalfarm nie ponosza
odpowiedzialnosci za wady, uszkodzenia ani wypadki spowodowane nieprzestrzeganiem
tego zakazu.

Niniejszy podrecznik sktada sie z trzech czesci:
SEKCJA 1: dotyczy INSTRUKCJI BEZPIECZENSTWA | ODNOSNYCH INFORMACJI

SEKCJA 2: omawia dane techniczne maszyny: - INSTALACJE - MONTAZ OPRZYRZADOWANIA
POMOCNICZEGO — DZIALANIE — UZYCIE — ORGANIZACJA PRAC

SEKCJA 3: dotyczy dziatah konserwacyjnych i smarowania oraz zawiera spis czesci zamiennych.

UWAGA: ZABRANIA SIE NARUSZANIA | MODYFIKOWANIA, TAKZE CZESCIOWEGO
MASZYNY, A W SZCZEGOLNOSCI URZADZEN MAJACYCH ZAPEWNIC BEZPIECZENSTWO
LUDZIOM.

PONADTO ZABRANIA SIE PRZEPROWADZANIA DZIALAN W SPOSOB ROZNY OD
OPISANEGO ORAZ LEKCEWAZENIA PRZEPISOW DOTYCZACYCH BEZPIECZENSTWA.

uszkodzenia maszyny lub innych czesci zwigzanych z maszyng lub otoczenia, zostaty

Dziatania w przypadku, ktoérych nieprzestrzeganie instrukcji moze prowadzi¢ do ﬁ
oznaczone tym znakiem.

Dziatania w przypadku, ktérych nieprzestrzeganie instrukcji lub naruszenie czesci
urzgdzenia moze stanowi¢ zagrozenie dla oséb, zostaty oznaczone tym znakiem.
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Podczas pracy maszyny operator chroniony jest systemem zamknigcia pokrywy komory roboczej.
Cykl pracy jest mozliwy dopiero po zamknieciu i zablokowaniu pokrywy. Zabezpieczenie pozostaje
zablokowane w pozycji zamknietej az do zakonhczenia cyklu.

ZABEZPIECZAJACEJ. JEZELI POD KONIEC CYKLU POKRYWA POZOSTAJE
ZABLOKOWANA, NIE WYMUSZAC JEJ OTWARCIA | SKONTAKTOWAC SIE Z
OBSLUGA TECHNICZNA.

c PODCZAS CYKLU PRACY NIE NALEZY OTWIERAC POKRYWY

We wnece pod komorg roboczg znajdujg sie generator, obwody elektryczne oraz silnik obrotu
ramieniem. Wneka ta jest odizolowana od operatora statymi sSciankami utrzymywanymi na pozycji
dzieki srubom, ktére mogg zosta¢ usuniete wytgcznie za pomocg specjalnego klucza dostarczonego
razem z maszyng.

SYTUACJA WYJATKOWA OTWARCIE POKRYWY: W razie zaniku napiecia w celu odblokowania
pokrywy nalezy usungé¢ lewy boczny panel oraz za pomocg narzedzia odblokowujgcego 56.67,
dostarczonego z zestawem akcesoriéw, popchng¢ kotek blokujgcy celem uwolnienia pokrywy.

TEGO NARZEDZIA MOZNA UZYC JEDYNIE W PRZYPADKU PRZERWY W
DOPLYWIE PRADU PODCZAS ODLEWANIA.

1.1.3 UZIEMIENIE

Produkt ten jest urzgdzeniem klasy 1, ktére posiada uziemienie ochronne dla zapewnienia
bezpieczenstwa operatorowi.

ZACISK PRZEWODU OCHRONNEGO- Symbol ten wskazuje punkt maszyny, gdzie
musi zosta¢ podtgczony przewod ochronny.

ZACISK UZIOMOWY —Ten symbol jest uzywany do wskazania punktu podtgczenia do
= zacisku uziomowego. Instalator/ montazysta muszg zagwarantowac, ze ten punkt
bedzie dobrze podtgczony do ZACISKU UZIOMOWEGO.

ZACISK NA OBUDOWIE -symbol ten wskazuje punkt podigczenia do obudowy i
gwarantuje najlepsze osiggi. Nie nalezy go myli¢ z punktem uziemienia i nie moze on go
zastepowac.
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1.2 OGOLNE INFORMACJE

1.2.1 ZALECANE UZYCIE

EC-1, EC-1 Infrared i EC-2 sg urzgdzeniami do odlewania odsrodkowego z systemem indukcyjnym o
sredniej czestotliwosci, zaprojektowanymi do odlewania wszystkich typéw metali. Urzgdzenia
zabezpieczajgce zamontowane na maszynach sprawiajg, ze sg one bezpieczne i niezawodne.

1.2.2 DOSTARCZONE AKCESORIA

Tabela 1 : Akcesoria EC-1, EC-1 INFRARED, EC-2

1 para szczypiec do pierscieni i tygli
Numer czeéci: 4HVM-000-101-00 (Kod 03.55.120.0001)

1 tylny ogranicznik 25mm, &g&
Numer czeséci: 2MAS-015-200-AN (Kod 06.00.170.0035)

4 wsporniki pierscieni o réznych wymiarach

e 30 mm, Numer czeséci: 2DET-015-200-LT (Kod 06.00.110.0049)

e 48 mm, Numer czes$ci: 2DET-015-200-LN (Kod 06.00.110.0048)

e 65 mm, Numer czes$ci: 2DET-015-200-LU (Kod 06.00.110.0047)

e 80 mm, Numer czeséci: 2DET-015-200-LS (Kod 06.00.110.0046)

1 tygiel ceramiczny,

Numer czeéci: 2DET-015-000-KB (Kod 03.40.180.0008) gé
1 tygiel grafitowy, .
Numer czeséci: 2DET-015-000-KC (Kod 03.40.180.0006)

4 regulowane stopki, (juz zainstalowane)

Numer czesci: 4AEC-000-023-00 (Kod 03.40.060.0001)

1 niebieskie szkietko ochronne, (juz zainstalowane)
Numer czeséci: 6VMT-000-007-00 (Kod 01.10.998.0001)

1 specjalny srubokret do usuwania paneli
Numer czesci: 4HVM-000-100-00 (Kod 03.55.100.0001)

1 narzedzie odblokowujace (Kod 56.67)

;f dentalfarm UltraFlex
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1.2.3 UZYCIE NIEDOZWOLONE

Odlewnie EC-1, EC-1 Infrared i EC-2 NIE zostaly zaprojektowane do odlewania metali ré6znych od
metali stosowanych w protetyce.

NIE nalezy stosowac tygli, ktére nie sg ceramiczne lub grafitowe.

Zabrania sie wtryskiwania stopionego metalu do pierscienia, jesli pokrywa nie jest zamknieta i
zablokowana.

1.2.4 SZKOLENIE PERSONELU

Maszyny EC-1, EC-1 Infrared i EC-2 zostaly zaprojektowane i zrealizowane do uzytku przez personel
wykwalifikowany w dziedzinie protetyki. Osoby te winny doskonale zna¢ procedury wykonywania prac
oraz stosowane materiaty. Zaleca sie staranne przeczytanie niniejszego podrecznika oraz krotkie
szkolenie pod kontrolg wykwalifikowanego personelu.

1.2.5 URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE

Maszyna dostarczana jest z kompletnym wyposazeniem w urzgdzenia gwarantujgce bezpieczenstwo
operatora:

Blokada pokrywy podczas obrotu.

2. Brak mozliwosci rozpoczecia topienia w razie braku wody.

3. Brak mozliwosci rozpoczecia topienia w razie zbyt wysokiej temperatury.

4. Brak mozliwosci rozpoczecia topienia, jesli cewka nie uniosta sie na pozycje.

5

6

7

=

. Brak mozliwosci uniesienia cewki w razie braku cisnienia lub gdy jest ono zbyt niskie.
. Brak mozliwosci uniesienia cewki, jesli potozenie ramienia nie jest w linii z tyglem.
. Czerwony grzybkowy wytgcznik bezpieczenstwa na zéttym polu. Powinien by¢ uzywany jedynie w
celu:
7.1. zapobiezenia, w momencie, gdy zachodzg, uszkodzeniom osob;
7.2. ograniczenia, w momencie, gdy zachodzg, uszkodzen maszyny w ruchu. NALEZY GO WIEC
STOSOWAC Z UMIAREM | ROZWAGA,.

1.2.6 POZIOM HALASU

Pomiar zostat wykonany, gdy maszyna byta na etapie wirowania, gdyz ta operacja zwigzana jest z
najwiekszg emisjg hatasu.

1. Pomiar fonometryczny zgodnie z normg UNI 9432.

2. Fonometr: Bruel & Kjaer 2218, z filtrem 1613 nr 895445.

3. Filtr wazgcy: Krzywa A.

4. System pomiaru: narazenie obliczane jest poczawszy od pomiaru cisnienia akustycznego oraz
biorgc pod uwage czas narazenia.

5. Szacowany ekwiwalentny poziom hatasu ciagtego A na stanowisku pracy L aeqiTp = 68.7

1.2.7 RYZYKO RESZTKOWE | SYTUACJE WYJATKOWE

1. Unika¢ bezposredniego kontaktu z cewka podczas fazy podgrzewania (RYZYKO
ELEKTRYCZNE).
2. Nie wkladaé¢ obiektéow metalowych do cewki bez wiasciwego tygla (RYZYKO

ELEKTRYCZNE | CIEPLNE).
A 3. Unikaé bezposredniego kontaktu z czesciami mechanicznymi, ktére znajduja sie
w poblizu tygla. Uzy¢é szczypiec w wyposazeniu oraz rekawic odpowiednich do
manipulowania rozzarzonymi przedmiotami (RYZYKO CIEPLNE).
4. Nie przeprowadza¢ dziatan na maszynie bez uprzedniego jej odtaczenia od sieci
elektrycznej.

Uwaga: Wskazane ryzyka resztkowe oznakowane sg na maszynie specjalnymi etykietami.

;f dentalfarm UltraFlex
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2. INFORMACJE DOTYCZACE DZIALANIA

2.1 OPIS TECHNICZNY MASZYNY

W odlewniach serii EC obudowa komory roboczej jest zamknieta metalowymi panelami. W gornej
czesci maszyny znajduje sie pokrywa dajgca dostep do strefy pracy. Pokrywa ta wyposazona jest w
elektryczny system zamkniecia i blokowania.

System odlewania, bazujgcy na zasadzie pradéw drganiowych (105 kHz) w taki sposob, aby
stworzyé zmienne pole magnetyczne, stosuje innowacyjng technologie IGBT Transistors, ktéra
gwarantuje lepsze osiggi obwodu mocy, mniejsze zuzycie oraz niezawodnosS¢ w czasie.

Ten rodzaj nowej technologii gwarantuje liczne korzysci:

- Mniejsze zuzycie pradu

- Topienie metalu zachodzi od wewnagtrz do zewnatrz, co pozwala na doktadniejszy odczyt, a ryzyko
spalenia metalu jest bardzo niskie.

- Dzieki efektowi pola magnetycznego metal jest caty czas mieszany, co sprawia, ze wszystkie
komponenty stopu wracajg na swojg pozycje w stanie poczgtkowym.

- Po osiggnieciu temperatury topnienia metal zaczyna “sie unosi¢” i odigcza sie od scianek tygla, co
jest ewidentng oznakg topienia.

Kazda maszyna jest wyposazona w automatyczne urzadzenia, ktére utatwiajg prace ij.:

Wczesniej ustawiony na 40 sekund czas wirowania

Pneumatyczny system unoszenia/obnizania cewki.

2.1.1 DANE TECHNICZNE

Tabela 2: Dane techniczne EC-1, EC-1 Infrared i EC-2

SPECYFIKACJA OPIS
EC-1 EC-1 Infrared EC-2
Czestotliwosé 95+110 kHz
Ciezar 100 kg 100 kg 110 kg
Szeroko$¢ 485 mm
Gtebokosé u podstawy i maksymalna 550 mm / 606 mm
Wysoko$é 1055 mm
Zasilanie elektryczne 230+£10% Vac jednofazowy - 50/60 Hz
Maksymalny pobér mocy 3.0 kW
Cisnienie powietrza do podnoszenia cewki Min. 4 bar — Max. 8 bar
Cisdnienie Argon 1.0 bar
Temperatura robocza 0°C - +40°C

Maksymalna pojemnosc tygla

Minimalna ilos¢ topionego metalu

Dopuszczalne $rednice pierscieni

Wysokos$¢ pierscienie

<, dentalfarm

Au=80g -Cr/Co=60g
Au= 10g-Cr/Co=10g

Min. 20 mm - Max. 100 mm
na zamoéwienie z odpowiednimi podporami

Min. 50 mm — Max. 100 mm

z odpowiednim tylnym ogranicznikiem na
zamoéwienie

UltraFlex
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2.1.2. REFERENCYJNE NORMY TECHNICZNE | PROCEDURY TESTOWE

Kazde oprzyrzgdowanie jest produkowane seryjnie przez Ultraflex Power Technology Inc. pod
nadzorem C.|.E. Dentalfarm, zgodnie z obowigzujgcymi normami technicznymi i bezpieczenstwa, na
podstawie wspoélnotowej dyrektywy maszynowej 89/392 WE. Produkt jest oznakowany CE i posiada
Deklaracje Zgodnosci. Testy przeprowadzane sg na kazdej pojedynczej maszynie.

Zgodnie z miedzynarodowymi normami ten rodzaj maszyny jest klasyfikowany jako
EEE (urzadzenie elektryczne lub elektroniczne, ktérego prawidtowe dziatanie zalezy od
pradu elektrycznego lub pdl elektromagnetycznych), wiec po zakonczeniu uzytkowania
nie moze zosta¢ potraktowana jak zwykly odpad: nalezy przeprowadzi¢ zbidrke
selektywng zgodnie z Dyrektywg 2002/96/WE.

2.1.3 CZESCI KOMORY

1.2
1.4
1.5
Rys. 1 — Czesci komory roboczej
1.1 Ruchomy przeciwciezar 1.4 Wsporniki pierécieni (4 typy)

Dzwignia blokady pokrywy

1.2 Okienko kontrolne 1.5
tygla

1.3 Wspornik tygla

1
\*ﬁ dentalfarm UltraFlex
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2.2 KONTROLE | DZIALANIE

2.2.1 TABLICA STEROWNICZA

Ponizsze rysunki przedstawiajg kompletne pulpity sterownicze odlewni EC-1, EC-1 Infrared i EC-2.
Jesli jednak nabyty model nie posiada wszystkich mozliwych funkcji, niektére element tablicy
sterowniczej mogg sie roznic.

UltraFlex

POWER TECHNOLOGIES
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Rys. 3 — Panel frontalny EC-2
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SRR
SRR

Rys. 4 — Wylacznik giéwny

Tabela 3: Panel frontalny EC-1, EC-1 INFRARED, EC-2

nr

A W DN PP

9
10
11

12

13

Opis
Wylgcznik gtéwny (Rys. 4)
Kontrolka zielona — (obecne napiecie)
Brzeczyk
Panel kontrolny (szczegoty w dalszej czesci)
Przycisk stop — zatrzymuje indukcje i wirowanie
Czerwona lampka stata — Urzgdzenie w gotowosci

Czerwona lampa migajgca — Alarm

Czerwony grzybkowy wytgcznik alarmowy na zottym polu Do zastosowania: 1) w celu
zapobiezenia uszkodzeniom 0sob; 2) w celu ograniczenia uszkodzen maszyny
ZASTOSOWAC WYLACZNIE W RAZIE KONIECZNOSCI

Przycisk COIL — podnosi i opuszcza cewke indukcyjng

Przycisk MELT — rozpoczyna topienie

Przycisk INJECT — rozpoczyna wirowanie

Pokretto (wybieranie i zatwierdzanie)

Prozniomierz (tylko w EC-2)

w EC-1 i EC-1 Infrared (Rys.2): Przycisk “Menu” — skrot przejscia do menu ustawien, jesli
zostaje nacisniety w warunkach “Ready”.

w EC-2 (Rys.3): przycisk wprowadzenia prézni i odprowadzenia prézni

w EC-1 i EC-1 Infrared (Rys.2): przycisk “Service” — skrét przejscia do menu serwisowego,
kiedy zostaje nacisniety w warunkach “Ready”

w EC-2 (Rys.3): Przycisk wprowadzenia gazu argon

¢, dentalfarm UltraFlex
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2.2.2 PANEL KONTROLNY

Urzgdzenie jest sterowana w sposob cyfrowy przez obwdd elektroniczny zamontowany pod tablica.
Panel kontrolny stosuje najnowszg technologie mikroprocesorowg i zostat zaprojektowany w celu
wyswietlania wszystkich podstawowych parametrow. Pokazuje wiadomosci alfanumeryczne
dostarczajgce intuicyjnych i wzrokowych informacji zwrotnych. Uzytkownicy mogg takze z tatwoscig
przemieszczac sie po réznych menu (serwisowych, diagnostycznych i ustawien).

2.2.3 WSKAZNIKI

Panel kontrolny posiada nastepujgce wskazniki:

[
!

P |
Rys. 5 — Panel kontrolny

Tabela 4: Opis panelu kontrolnego

. : Wskaznik /
Nr Nazwa/Funkcja opis (R
1 Wskaznik mocy PASEK L!ED: odczyt odpowiada procentowi WSKAZNIK
dostarczanej mocy.
Wskaznik PASEK LED: odczyt odpowiada temperaturze .
2 temperatury zmierzonej przez czytnik optyczny WSKAZNIK
3 Moc Kontrolka _Power : podgvyletlona, gdy na wyswietlaczu WSKAZNIK
wskazana jest moc wyjsciowa
s Kontrolka Time: pod$wietlona, gdy na wyswietlaczu .
4 Predkos¢ wskazana jest predkos¢ obrotu ramienia [RPM] WSKAZNIK
Temo: LED Kontrolka Temp: podswietlona, gdy na wyswietlaczu )
5 b- wskazana jest odczytana temperatura (jedynie dla  WSKAZNIK
[AMBER] EC-2)
Wyswietlacz Tradycyjny wysSwietlacz czterocyfrowy pokazujgcy
6 pokazujgcy moc, moc, czas lub temperature zgodnie z dokonanym WSKAZNIK
czas lub wyborem
temperature

Wyswietlacz LCD (20 znakéw / 2 linijki) wyswietlajgcy
Wyswietlacz dane robocze, komunikaty o btedach i parametry WSKAZNIK
danych roboczych  réznych menu.

;f dentalfarm UltraFlex
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2.2.4 REGULACJA FUNKCJI | KOMUNIKATY STANU
Ponizszy diagram opisuje typowy obraz LCD z typami komunikatéw i ich lokalizacjg

N | B e
1. Mozliwe komunikaty —» | READY Vacuum - Si?réinia
W trybie roboczym: 1080 100%  380rpm Argon
COIL UP TEMARERATURE P'CNER v\{EED Went.
INJECT
MELT f \ \

2. - - T 3. Ustawiona moc | | 4. Ustawiona
Ustawiona predkosé
tempertura

Rys. 6 — Wyswietlacz LCD z danymi roboczymi

Tabela 5: Sposoby kontroli i komunikaty btedéw

Nr Nazwa/Funkcja
1 Komunikaty
dlaEC-1:--- - -

dla EC-1 Infr., EC-
2 2:

Regulacja

temperatury

3 Ustawiona moc

4 Predko$é

dla EC-1, EC-1 Infr.

5  for EC-2:
Regulating flow
Vacuum,
Devacuum or
Gas Argon

<, dentalfarm

Opis

READY - brak nieprawidtowosci i maszyna moze pracowac
COIL UP - po nacisnieciu przycisku COIL. Jesli nie ma
bteddw, unosi cewke;

MELT — po nacisnieciu przycisku MELT. Jesli nie ma
btedéw, rozpoczyna nagrzewanie;

INJECT — po nacisnieciu przycisku INJECT. Je$li nie ma
btedéw, opuszcza cewke i rozpoczyna wirowanie.

Temperature. Temperature do osiggniecia ustawia sie
poprzez przekrecenie pokretta enkodera (10), kiedy
kontrolka “Temp °C” (5) jest pods$wietlona. Wartosé
temperatury wyrazona jest w stopniach i moze zostaé
ustawiona od 750° do 2000°.

Power. Moc do osiggniecia ustawia sie poprzez
przekrecenie pokretta enkodera (10), kiedy kontrolka
“Power, %” (3) jest podswietlona. Warto$¢ mocy wyrazona
jest w procentach i moze zostaé ustawiona od 10% do
100%.

Speed. Predkos$¢ wirowania ustawia sie poprzez
przekrecenie pokretta enkodera (10), kiedy kontrolka
“Speed rpm” jest podswietlona. Wartos¢ predkosci
wyrazona jest w obrotach na minute i moze zostac
ustawiona od 10 do 500 obr./min.

dla EC-1, EC-1 Infrared: Gaz Argon i Prdznia nie sg
przewidziane.

dla EC-2: VACUUM - pojawia sie, gdy dziata pompa;
DEVACUUM - pojawia sie, gdy odprowadza sie proznie.
ARGON - pojawia sie, gdy gaz obojetny zostaje
wprowadzony do komory

TIME OUT VACUUM - konieczny czas na wprowadzenie
prézni 1.0 min.;

TIME OUT DEVACUUM - czas konieczny na odprowadzenie

prozni 10 sek.
TIME OUT ARGON - czas konieczny na saturacje gazem
obojetnym 40 sek.

Wskaznik/
kontrolka

WSKAZNIK

WSKAZNIK

WSKAZNIK

WSKAZNIK

WSKAZNIK

UltraFlex
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2.2.5 NAWIGACJA PO MENU
2.2.5.1 Ogéblne zasady nawigacji

Przekreci¢ pokretto enkodera w kierunku zgodnym (lub przeciwnym) z ruchem wskazéwek zegara,
aby przemieszczacé sie po menu, zmienia¢ wartosci oraz przechodzi¢ z jednego do drugiego
wyswietlenia. Nacisng¢ pokretto sterowania w celu wybrania menu lub zaakceptowania zmian.

W trakcie przewijania menu serwisowych:

- naciskajgc pokretto, wybiera sie parametr;

- wybierajgc opcje Exit, powraca sie do poprzedniego menu;

- przyciski Start i Stop sg wylgczone, gdy przebywa sie w menu serwisowych.

¢, dentalfarm UltraFlex
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2.2.5.2 Menu gtéwne

Initial screen
| 2 sec. delay ‘ Easy Cast EC1-T/200

. .G «4—POWER ON Main Menu

Y Ready Screen

A

READY  -—--—-—-

<COIL? - -
N
N
INJECT Y
Button? COIL UP
Y

1080 100%
Y

Y-

450rpm

Coil Down
Lid Lock

I S —
Start Spin Motor
f———— N
¥ _Inject Screen
INJECT = = — ----- Start Inverter
1080 100% 450rpm
N—"—————
ORCT Melt Screen 1§ Melt Screen 2
Press
Timeb Stop Inverter MELT  ————- - Control . 12 225Vdc 2, 7kW
1080 100% 450rpm | Knob 771080 120kHz 100%
to Toggle
Stop Spin Motor
Start 4 sec. delay Y >
- N
v
Delay
Off?

Y “INJECT N
Button?

Y
“STOP”
N Button?
Y
v

Y
Unlock Lid |

: '

Stop Inverter

l——————————
Coil Down Y

Rys. 7 — Schemat blokowy menu gtéwnego

;f dentalfarm UltraFlex

POWER TECHNOLOGIES



A4507 - A45071 - A4508 - 03/2013 - strona 16 z 40
2.2.5.3 Podmenu

Dostep do ponizszego podmenu mozna uzyskaé¢ z gtbwnego menu w warunkach “Ready”
poprzez nacidniecie i przytrzymanie pokretta przez 2 sek. zgodnie z rys. 8. Parametry
edytowalne (na niebiesko) zostajg pod$wietlone po ich wyborze do edytowania.

T

01s+1s

Y

=Acceleration 0.1s

Ratating time 15.0s —w| 3.0s=40s

Tumn Control Emissivity » 1-+100%

knob

to scroll items, Firmware Change

than push to >Water SP: XX L/min
edit or enter in Water Flow:  X.XL/min
menu Coolant Flow Menu —I-b Exit

Service Menu l

[

EXIT — =Counter 356

h J L | Auto Tune .| Push Control

Turn Control To Main knob to accept
knob . Menu | | Temperature
to scroll items, R 3

thqn push to. _| Temp Control Yes/No

edit or enter in || Factory menu

ment Min P 10+=100%
e L Min Power :

Turn Control — Temp Zone  0+500

knob

to scroll items, - -

than push to — Integral Gain 0=500

edit or enter in

menu — Derivat Gain  0+<500

— EXIT

Rys. 8 — Schemat blokowy podmenu

<, dentalfarm UltraFlex
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2.2.5.4 Opcje zawarte w podmenu

1. Acceleration — okresla przyspieszenie silnika od 0 do peinych obrotow.

2. Rotating Time — okresla czas wirowania wyrazony w sekundach.

3. Emissivity — wspotczynnik emisji szczegdlnego stopu.

4. Firmware Change - menu serwisowe do aktualizacji oprogramowania panelu
kontrolnego.

5. Coolant Flow Menu — okresla natezenie przeptywu wody do uktadu chtodzenia.
6. Menu serwisowe:
6.1 Counter — obliczenie cykli topnienia;
6.2 Auto Tune — automatycznie ustala czestotliwos¢ rezonansowg obwodu;
6.3 Temperature Menu:
6.3.1 Temperature Control — wilgcza i wytgcza kontrole temperatury; wszystkie
kolejne parametry sg aktywne wytgcznie, gdy jest ona wigczona
6.3.2 Min Power — jest to najmniejsza ustawialna moc wyjsciowa
Parametry 6.3.3, 6.3.4 i 6.3.5 sg parametrami odnoszgcymi sie do kontroli PID;
6.3.3 Temp Zone — jest to czton proporcjonalny kontroli PID;
6.3.4 Integral Gain — wzmocnienie catkowe kontroli PID;
6.3.5 Derivat Gain —wzmocnienie rézniczkowe kontroli PID;
6.3.6 EXIT — zamyka to podmenu.
6.4 Factory Menu- ta opcja jest dostepna wytgcznie dla pomocy techniczne.
6.5 EXIT - powr6t do Coolant Flow Menu.
7. EXIT - Exit — powr6t do gtéwnego menu.

<, dentalfarm UltraFlex
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Dla kazdego komunikatu o btedzie (Fault message), ktéry moze sie pojawi¢ w trakcie pracy, ma
zastosowanie schemat blokowy Rys 9.

Fault Menu

ALARM
“Fault Message” +
# List of
Fault Messages
Start “STOP” Button
Lamp Blinking 1.Tuning Fault
N 2 .Current Fault
3.Frequency Fault
4 .PS Over Temperature Fault
Button? 5.Communication Fault
Y 6.Int.Board Fault
Y 7.PS Water Flow Fault
* 8.Interlock Fault
End “STOP” Button 9.Motor Contactor Fault
Lamp Blinking 10.Coil Position Fault

Fault
Condition?

N

Rys. 9 — Schemat blokowy komunikatéw o btedzie

<, dentalfarm UltraFlex
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Dla kazdego komunikatu ostrzegawczego (Warning Message), ktory moze pojawi¢ sie podczas
pracy, ma zastosowanie schemat blokowy na Rysunku 10.

@arning Men@

Warning!
“Warning Message” L
L List of
2 sec. delay Warning Messages

.Wrong Arm Position
.Top Lid opened

.End Time Out Heating
.End Time Out Inject
.Low Air Pressure
.Coil is Down

o Uld WN R

OFF?

Y

v
@/Iain Men@

Rys. 10 — Schemat blokowy komunikatéw ostrzegawczych

<, dentalfarm UltraFlex
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2.2.6 ODSZUKIWANIE | ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
2.2.6.1 PRZEWODNIK PO REGULACJI OBCIAZENIA

Poniewaz obcigzenie obwodu indukcyjnego (z tyglem grafitowym) jest wstepnie ustawiane w
zaktadzie, nie wymaga zadnej dodatkowej regulacji.

2.2.6.2 ALARMY: BLEDY | OSTRZEZENIA
Tabela 6: Alarmy - Ostrzezenia (W) i bledy (F)

Stan
Ramie nie znajduje
sie w prawidtowe;j
pozyciji

Stan
Otwarta pokrywa

Stan
Proces topienia
przekroczyt 3 min.

Stan
Proces wirowania
przekroczyt 40 sek.

Stan
Zbyt niskie
cid$nienie powietrza

Stan

Obnizona bobina

Stan

Gltowne wartosci V i
| poza fazg

Stan

Gtéwny | > Max |

Stan

F<Fminlub F>
Fmax

Stan
Blokada pokrywy
nie dziata

<, dentalfarm

Opis problemu: Wrong Arm Position (W)

Przyczyna Rada

Zadano polecenie podniesienia cewki,
ale ramie nie jest gotowe

Ustawic¢ ramie w prawidiowe;j
pozycji i powtérzy¢ polecenie

Opis problemu: Top Lid Opened (W)

Przyczyna Rada
Zadano polecenie wtrysku, ale pokrywa = Zamkng¢ pokrywe i powtérzyé
nie jest zablokowana polecenie

Opis problemu: End Time Out Heating (W)

Przyczyna Rada
Przekroczono maksymalny limit czasu
na przeprowadzenie topienia

Opis btedu: End Time Inject (W)

Przyczyna Rada
Przekroczono maksymalny limi czasu
na przeprowadzenie wtrysku

Opis problemu: Low Air Pressure (W)
Przyczyna Rada

Zadano polecenie podniesienia cewki, Sprawdzi¢ i ewentualnie
ale ci$nienie jest zbyt niskie zwiekszy¢ cisnienie we wilocie.
Opis problemu: Coil Is Down (W)

Przyczyna Rada
Zadano polecenie topienia, ale cewka Nacisng¢ COIL i ustawi¢ cewke
jest obnizona na pozycji
Opis problemu: Tuning Fault (F)
Przyczyna Rada

Sprawdzi¢ podigczenia obwodu

rezonansowego, cewke,

kondensatory i transformator

Opis problemu: Current Fault (F)
Przyczyna

Nie mozna znalez¢ czestotliwosci
rezonansowej

Rada
Mozliwa awaria FET/IGBT w
zrodle zasilania. Skontaktowaé
sie z Pomocg Techniczna.
Opis problemu: Frequency Fault (F)
Przyczyna

Prad w wyj$ciu przekracza limity

Rada
Sprawdzi¢ wartosci obwodu
rezonansowego, kondensatory i
modut mocy. Sprawdzi¢, czy
cewka nie jest w zwarciu.
Opis problemu: Interlock Fault (F)
Przyczyna

Czestotliwos¢ wyszta poza ustawione
limity podczas fazy podgrzewania

Rada
Sprawdzi¢ zamkniecie i

Nie dochodzi do zamkniecia . L
powigzane czujniki

UltraFlex
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Stan

T°rozpraszacza
>45°C

Stan
Brak komunikacji
miedzy panelem a
ptytg sterujgca

Stan
Brak pofgczenia z
piyta interfejsu

Stan

Przeptyw wody < 2
I/min (0.5GPM)

Stan
Stycznik silnika jest
przepalony

Stan
Cewka nie porusza
sie w prawidtowy
sposo6b

<, dentalfarm

Rozpraszacz zrodta zasilania
przekracza maksymalng dopuszczalng

Staba cyrkulacja wody lub jej brak

Uszkodzony stycznik

Cewka nie wykonuje zadanych polecenh
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Opis problemu: PS Over Temperature (F)

Przyczyna Rada
Sprawdzi¢ dmuchawy,
odpowietrzniki oraz filtry
wirnikéw, temperature wody
chtodzacej i filtr
Opis problemu: Communication Fault (F)

Przyczyna Rada
Brak uznania ostatniego zadanego Sprawdzi¢ tgczniki oraz przewody
polecenia miedzy ptytami

Opis problemu: Int. Board Fault (F)

Przyczyna Rada
Brak uznania ostatniego zadanego Sprawdzi¢ tgczniki oraz przewody
polecenia miedzy ptytami

Opis problemu: PS Water Flow Fault (F)
Przyczyna Rada

Sprawdzi¢ przeptyw i cisnienie
wody. Sprawdzic¢ rury, filtr i
czujnik przeptywu wody
Opis problemu: Motor Contactor (KM2) Fault (F)

Przyczyna Rada

Wymienic¢ stycznik

Opis problemu: Coil Position Fault (F)
Przyczyna Rada

Skontaktowac sie z pomocg
techniczng

UltraFlex
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2.3 INSTALACJA | WPROWADZENIE DO UZYTKU

2.3.1 ROZPAKOWANIE MASZYNY

1. W celu zagwarantowania stabilnosci i bezpieczenstwa podczas transportu, maszyna jest
przymocowana do drewnianej palety za pomocg metalowych wspornikéw. Nalezy uzyé srubokreta
krzyzowego, aby usunaé sruby mocujgce i uwolni¢ maszyne (przechowywac caty materiat pakujgcy)

UWAGA: zachowaé konieczng uwage, aby odlewnia bylta zawsze w pozycji pionowej.
Procedura podnoszenia z palety i ustawienia na miejscu pracy musi by¢ przeprowadzana
przez co najmniej dwie osoby.

2. Sprawdzi¢, czy maszyna nie ulegta uszkodzeniom podczas transportu. Jesli doszto do uszkodzen,
natychmiast pisemnie nalezy o tym powiadomi¢ przewoznika oraz wysta¢é kopie zaréwno do
dystrybutora, jak i producenta.

3. Zabrac¢ caly zestaw akcesoriéw i ostroznie usung¢ caty materiat pakujacy

4. Otworzy¢ pokrywe zabezpieczajgca i ostroznie uwolnié¢ ramie.

=2
T ey

Rys. 11 — System mocowania

W MOMENCIE ROZPOCZECIA PRACY PRZEZ MASZYNE W KOMORZE
ROBOCZEJ NIE MOGA ZNAJDOWAC SIE ZADNE MATERIALY ANI AKCESORIA.

;f dentalfarm UltraFlex
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2.3.2 USTAWIENIE W POMIESZCZENIU

Maszyne nalezy zainstalowaé w pomieszczeniu o odpowiedniej wentylacji, aby zapewni¢ szybkie
odprowadzenie dymow i par, ktére powstajg w fazie topnienia. Aby ograniczy¢ ryzyko wynikajgce z
manipulowania przedmiotami o wysokiej temperaturze, zaleca sie¢ umieszczenie maszyny w poblizu
pieca do podgrzewania oraz wtasciwego blatu roboczego.

1. UMIESCIC MASZYNE NA PLASKIEJ POWIERZCHNI

2. Po zainstalowaniu maszyny, sprawdzi¢, CZY JEST DOSKONALE STABILNA | CZY ZNAJDUJE
SIE NA DOSKONALE POZIOMEJ POWIERZCHNI.

Doskonata stabilno$¢ jest zasadnicza podczas wirowania. Przypomina sie, iz maszyna posiada

regulowane noézki, ktére nalezy ustawi¢ i zablokowaé (klucz szesciokatny). NIE UMIESZCZAC

ZADNYCH PODKtADEK MIEDZY NOZKAMI A PODtOGA. Uzy¢ poziomnicy w celu sprawdzenia,

czy powierzchnia jest catkowicie ptaska.
—_J

Rys. 12 — Doskonata stabilnosé

2.3.3 GLOWNE PODLACZENIA

Upewni¢ sie, ze napiecie zasilajgce odpowiada napieciu wskazanemu na tabliczce znajdujgcej sie na
tylnym panelu maszyny. Sprawdzi¢, czy dostepna moc jest wystarczajgca (patrz tabela: dane
techniczne).

1. UZYC ODPOWIEDNIEGO GNIAZDA WTYKOWEGO, typu 25 A, 250 VAC, JEDNOFAZOWEGO
Uzycie pradu zasilajgcego réznego od wskazanego moze uszkodzi¢ maszyne.

skutecznosé podtaczenia elektrycznego, ewentualnie poprosi¢c o obecnosé

Q Przypominamy, ze urzadzenie musi mie¢ uziemienie. Sprawdzi¢ odpowiednios¢ i
wykwalifikowanego personelu.

2. Poditagczyé sprezone powietrze do odpowiedniej ztgczki na tylnej $cianie (AIR). Aby zapewnic
prawidtowe dziatanie, cisnienie musi mie¢ wartos¢ od 6 do 8 bar.

Jesli cisnienie jest nizsze, zacznie miga¢ czerwona lampka (Rys. 2 - 5), a na wyswietlaczu
(Rys. 5 - 7) pojawi sie komunikat o bledzie: Air pressure fault.

;f dentalfarm UltraFlex
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2.3.4 UKLAD CHLODZENIA

Uktad chtodzenia jest wbudowany w maszyne. Minimalne cisnienie musi wynosi¢ 4 bar. Regulator
przeptywu kontroluje przeptyw wody i blokuje urzadzenie w przypadku zbyt niskiego cidnienia.

Aby napetni¢ ukfad chtodzenia, nalezy postepowac w nastepujgcy sposéb:

1. UsungC korek ze zlgczki oznakowanej tabliczkg “WATER TANK?”, znajdujgcej sie na tylnym
panelu maszyny.

2. Usung¢ korek z przewodu odpowietrzajgcego, umiesci¢ maty pojemnik zbiorczy pod otworem bez
korka — jesli wprowadzono zbyt duzo wody, wycieknie ona z tego otworu.

To ujscie musi by¢ zawsze otwarte podczas napetniania lub uzupefniania

3. Powoli wlewaé¢ destylowana wode za pomocg lejka.
4. Zbiornik zawiera ponad 18 litréw wody, napetni¢ go az do osiggniecia maksymalnego poziomu.

3. Lejek

Wskaznik
poziomu

Ztaczka wlewu '>” Korek odpowietrzajgcy Pojemnik na wode

Rys. 13 — Tylny panel

UWAGA!
NIE PODLACZAC MASZYNY BEZPOSREDNIU DO SIECI HYDRAULICZNEJ!

Catkowicie napetniony zbiornik pozwala na wykonanie 16 nastepujacych
po sobie cykli odlewania. Jesli konieczne jest przeprowadzenie wiekszej
ich liczby, nalezy wymieni¢ wode lub dotaczy¢ zbiornik zewnetrzny.

Okresowo kontrolowaé poziom i wymienia¢ wode mniej wiecej co 12 miesiecy.

Aby oprdzni¢ uktad chtodzenia, nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

1. Podtgczy¢ przewdd rurowy do ztgczki oznakowanej napisem "WATER OUT” znajdujgcej sie w
tylnej czesci maszyny odlewnicze;j.

2. Otworzy¢ kurek i wprowadzi¢ drugie zakohczenie przewodu do pojemnika o pojemnosci ok. 20
litrow.

3. Uruchomi¢ maszyne wyfgcznikiem gtdwnym (Rys. 2-1); maszyna rozpoczyna odprowadzanie
wody.

(«i.j dentalfarm UltraFlex
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2.3.5 KONTROLE WSTEPNE

1. Sprawdzi¢, czy jest obecne podtaczenie pneumatyczne (czy nie ma wyciekOw i czy ci$nienie nie

jest za niskie) oraz czy zasilanie elektryczne jest odpowiednie

Sprawdzi¢, czy komora robocza jest pusta (nie ma w niej zadnych przedmiotéw ani materiatow)

Sprawdzi¢, czy wytgcznik awaryjny jest wytaczony; aby go odblokowac¢, nalezy przekrecic¢

czerwony przycisk w kierunku wskazanym przez strzatke.

4. KOMUNIKATY O BLEDZIE - jesli maszyna sygnalizuje jakis btad lub gdy wskazniki podajg
btedng informacje, nalezy natychmiast wytgczy¢ wylgcznik gtowny i skontaktowaé sie ze
sprzedawcg lub upowaznionym centrum pomocy technicznej.

. Czerwony grzybkowy wytgcznik bezpieczehstwa na zottym polu. Powinien zosta¢ uzyty jedynie w

celu:
- zapobiezenia, w momencie, gdy zachodzg, uszkodzeniom oséb;
- ograniczenia, w momencie, gdy zachodzg, uszkodzen maszyny w ruchu. NALEZY GO WIEC

STOSOWAC Z UMIAREM | ROZWAGA,.

w N

(21

<, dentalfarm UltraFlex
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2.4 INSTRUKCJE OPERACYJNE

24.1TYGLE
Odlewnia EC-1 Ultraflex — Dentalfarm zostaje dostarczona z 2 typami tygli do wyprobowania.

e TYGIEL — CERAMIKA + AZOTEK KRZEMU

(bialy — z wewnetrzng szarg warstwg) kod Dentalfarm: RT100 — opakowanie x 6 szt.

Za pomocg tego tygla mozna topi¢ wszystkie stopy, ale w szczegolnosci nadaje sie do
stopow, ktore osiggajg wyzsze temperatury. Konieczne jest wstepne podgrzanie w piecu,
aby unikng¢ schiodzenia i odktadania sie zgorzelin w fazie wtrysku. Jego doskonate
utrzymanie temperatury umozliwia uzycie az do 2000 stopni. Warstwa azotku krzemu
zapobiega zageszczeniu metalu podczas topienia miedzy dnem tygla a otworem
wtryskowym. Dostepna pojemnos¢ 13 cm?.

e TYGIEL — CERAMIKA + GRAFIT
(bialy z wewnetrzng czarng warstwg — z pokrywkg) kod Dentalfarm: RT102 — opakowanie x
6 szt.
Réwniez ten tygiel nadaje sie do wszystkich stopow z wyjgtkiem stopoéw palladowych, ktére
mogg zosta¢ skazone grafitem; nie wymaga wstepnego podgrzewania, gdyz sam grafit jest
przewodnikiem i dystrybutorem ciepta. Ograniczona pojemno$¢ wewnetrzna sprawia, ze jest
odpowiedni do nieduzych odlewow ze stopu szlachetnego. Zaleca sie witryfikacje wstepng
boraksem, aby zablokowac pyt z grafitu.
Maksymalna osiggalna temperatura 1500 stopni — dostepna pojemno$¢ 6 cm?3.

Dostepne sg inne produkty na zamowienie:

e TYGIEL CERAMICZNY kod Dentalfarm: RT101 — opakowanie x 6 szt.
W bardzo przystepnej cenie i najprostszy tygiel serii, bardzo pojemny i wstepnie podgrzany,
odpowiedni do kazdej pracy. Maksymalna osiggalna temperatura 1500 stopni —pojemnos¢
uzyteczna 15 cms.

e TYGIEL - CERAMIKA + TLENEK CYRKONU
(biaty z zottym wnetrzem) kod Dentalfarm: RT104 — opakowanie x 6 szt.
Ten tygiel jest przeznaczony do wszystkich stopdw; jest drozszy od modelu ceramicznego,
ale o wiele bardziej wygtadzony (utatwia przeptyw) i odporniejszy (2-3 razy), wiec stosunek
jakosé/cena/wydajnosc¢ jest bardzo korzystny: nie wymaga wstepnego podgrzewania.
pojemnosc¢ 15 cms3, maksymalna temperatura 1900 stopni.

e TYGIEL Z WKLADEM ZE SPIEKU GRAFITOWEGO.

(Zewnetrzny wspornik z ceramiki, wnetrze czarne wygtadzone z witryfikowanego wegla — z
pokrywkg) kod Dentalfarm: RT103 — opakowanie pojedyncze.

Przeznaczony do szlachetnych i potszlachetnych stopéw. Chroni stop podczas topienia i
sprzyja jednorodnosci rozprowadzania temperatury. Catkowity brak porowatosci
uniemozliwia jakiekolwiek potgczenie ze stopem; bardzo dobre utrzymywanie temperatury,
2000 stopni, znacznie diuzszy czas eksploatacji, ale wyzszy koszt (dostepna pojemnos$¢ 10
cm3).

Uwaga: w przypadku wszystkich modeli ceramicznych nie istnieje koniecznos¢
przeprowadzania dodatkowych dziatan, natomiast dla zachowania trwatosci tygli ze spiekiem
grafitowym wazne jest ich schtodzenie w atmosferze obojetnej (przedostanie sie tlenu do
grafitu, ktory podlega rozszerzalnosci cieplnej, powoduje pekniecia)

;f dentalfarm UltraFlex
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Uwaga: wprowadzenie elementow, ktére z powodu ksztattu i/lub wymiaréw blokujg tygiel,
moze spowodowac jego uszkodzenie.

Podczas procesu podgrzewania elementy te ulegajg rozszerzeniu i wywierajg duzy nacisk
na sciany tygla, powodujgc jego znieksztatcenie.

Uwaga: Nie pozostawia¢ metalu w wysokiej temperaturze przez zbyt dtugi czas wewnatrz tygli, gdyz
takie dziatanie powoduje osiggniecie temperatury krytycznej dla ceramiki i moze doj$¢ do uszkodzen
oraz peknie¢. W cyklu odlewania maszyng indukcyjng, topienie nalezy osiggna¢ w maksymalnie trzy
minuty, jesli czas sie wydtuza, oznacza, ze doszlo do nieprawidiowosci. Nalezy wiec zatrzymac
proces.

2.4.2 PRZYGOTOWANIE TOPIENIA

Przed rozpoczeciem procesu topienia jakiegokolwiek stopu nalezy zapozna¢ sie z danymi
technicznymi i procedurami dziatania opisanymi w kartach technicznych dostarczonych przez
producentéow stopéw. Wybraé typ tygla odpowiedni dla wiasciwosci technicznych stopéw (w celu
uzyskania szczegétowych informacji przeczytaé poprzedni rozdziat)

Uwaga: Zawsze postepowac zgodnie ze wskazaniami dostarczonymi przez producenta stopu.

zapobiec niedoskonalemu odlewowi oraz uszkodzeniom urzadzenia (jesli tygiel sie
przedziurawi, metal spadnie do zbiornika i moze go uszkodzi¢ oraz dotrze¢ do
zasadniczych czesci maszyny).

c Zawsze uzywac tygla w dobrym stanie. W razie watpliwosci zastapi¢ go nowym, aby

1. Umiescic¢ wiasciwg ilos¢ stopu w tyglu;

2. Upewni¢ sie, ze caly metal osiadt na dnie tygla i nie pozostat na $ciankach. Ponowne uzycie juz
odlewanego stopu: sprawdzi¢ z producentem stopu, czy juz odlewany produkt (prézniowo,
argonem czy w atmosferze) moze zosta¢ ponownie uzyty i w jakim procencie moze zostaé
zmieszany z nowym metalem. Jesli istnieje taka mozliwos¢, zaleca sie usuniecie wszelkich sladow
utleniania (np. poprzez piaskowanie) oraz podzielenie go na odpowiednie fragmenty, aby mogt bez
problemu zmieéci¢ sie wewnatrz tygla, uzyskujgc maksymalny kontakt miedzy ré6znymi metalowymi
komponentami.

3. Przygotowac pierscien, skrupulatnie przestrzegajgc instrukcji producenta masy ostaniajgcej
zgodnie ze stosowang technikg (pierscien metalowy, wolna ekspansja).

Wybraé rozmiar pierscienia najwlasciwszy dla masy materialu do topienia.
Pierscien musi pasowa¢ do wspornika, na ktérym zostanie umieszczony, aby
pozwoli¢ na dobre utrzymanie w fazie rotacji oraz doskonate wyosiowanie miedzy

dziobem tygla a stozkiem odlewniczym.

4. Umiesci¢ tygiel w gniezdzie (1.3) z dziobem skierowanym w strone stozka odlewniczego
pierécienia.
5. Umiesci¢ na ramieniu wspornik odpowiedni dla Srednicy uzywanego pierscienia.

;f dentalfarm UltraFlex
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Rys. 14 — Wywazenie

6. Zawsze pamieta¢ o umieszczeniu tylnego ogranicznika za wspornikiem pierscienia w taki sposaob,
aby pozostato mato miejsca miedzy dziobem tygla a linig pierscienia (w zadnym razie przestrzen ta
nie moze przekracza¢ 10 mm).

7. Wywazanie ciezaréw. Gdy wszystkie elementy sg juz umiejscowione, zwolni¢ srodkowe pokretio,
lekko odkreci¢ najbardziej zewnetrzny cylinder przeciwciezaru (1.2), nastepnie znalez¢ prawidtowg
pozycje zespotu, zablokowac¢, ponownie przesuwajgc najbardziej zewnetrzny cylinder w strone
najbardziej wewnetrznego cylindra oraz przykreci¢ srodkowe pokretto. Konstrukcja maszyny jest
bardzo stabilna, a wiec ta czynno$¢ wywazania charakteryzuje sie rozsgdng tolerancjg. Na ramieniu
znajduje sie stopniowa skala, z ktérej mozna skorzystaé w celu okreslenia prawidtowej pozyciji
przeciwciezaru w stosunku do rozmiaréw réznych uzywanych pierscieni, bez koniecznosci
powtarzania procedury wywazania.

A Im bardziej staranna procedura wywazania, tym mniejsza mozliwosé wibracji
maszyny podczas wirowania.

Ponizsza tabela przedstawia parametry przyspieszenia do ustawienia w zaleznosci od stosowanego
stopu:

Tabela: 7 Regulacja przyspieszenia w odniesieniu do stopu

METAL PRZYSPIESZENIE
Stopy ztota 50%...75% maksymalnej wartosci
Stopy palladowe, metale i stellity 75% ...90% maksymalnej wartosci

UWAGA: Przyspieszenie musi zosta¢ ustawione na podstawie ptynnosci i gestosci metalu
oraz musi by¢é odwrotnie proporcjonalna do ciezaru witasciwego stopu, a wiec niskie
przyspieszenie dla stopow ciezkich i wysokie przyspieszenie dla stopéw lekkich.

2.4.3 PRZYGOTOWANIE RAMIENIA ODLEWNICZEGO | TYGLA

KAZDYM KOMPONENTEM NALEZY OBCHODZIC SIE Z JAK NAJWIEKSZA
OSTROZNOSCIA. NOSIC WLASCIWE REKAWICE | KORZYSTAC ZE SZCZYPIEC W
WYPOSAZENIU.

ii PODCZAS TOPIENIA ZOSTAJA OSIAGNIETE BARDZO WYSOKIE TEMPERATURY, Z

1. Wigczy¢ gtéwny wytgcznik (Rys. 4 — poz. 1). Powinna zapali¢ sie zielona kontrolka (Rys. 2 — poz.
2).
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A Zielona kontrolka “ON” (Rys.2 - 2) musi si¢ zaswiecic.

2. Wyosiowac ramie i cewke.
3. Sprawdzi¢, czy wozek ze wspornikiem tygla (1.3) jest catkowicie wycofany (przyblizony do
srodkowej czesci ramienia)

Jesli ramie nie jest na pozycji, cewka nie unosi sie. Jesli cewka nie osigga pozycji koncowej,
nalezy sprawdzi¢ ci$nienie powietrza i mozliwg obecno$¢ w zbiorniku materiatu, ktory
uniemozliwia ukonczenie ruchu.

4. Umiesci¢ tygiel w gniezdzie na ptycie podporowe;j.

5. Uniesé cewke poprzez nacisniecie przycisku COIL (Rys. 2 — poz. 8). Unoszgc sie, cewka owija
korpus tygla; po osiggnieciu kohcowej pozycji zapala sie kontrolka przycisku COIL, a maszyna jest
gotowa do rozpoczecia topienia.

6. Wprowadzi¢ do tygla (Rys.1-1.3) materiat przeznaczony do topienia.

7. Zablokowac pokrywe tygla (lub sam tygiel) za pomocg wiasciwej dzwigni (Rys.1-1.5)

2.4.4 TOPIENIE W ATMOSFERZE

1. Opusci¢ pokrywe

niebezpieczne jedynie wtedy, gdy operator przeprowadza proces topienia z otwarta

c Podczas procesu topienia z masy metalu ulatniajg sie gazy. Moze to byé
pokrywa i oddycha bezposrednio nad tyglem.

2. Jesli jest obecny optyczny system odczytu temperatury, ustawi¢ wartos¢ do osiggniecia.

3. Nacisngc¢ przycisk MELT (Rys.2 - 8). Zielona kontrolka zapala sie i po 4 lub 5 sekundach pasek
LED (Rys.2 - 4) sygnalizuje absorpcje. Absorpcja powinna zosta¢ ustawiona na podstawie typu i
ilosci metalu, czego mozna dokona¢ poprzez przekrecenie pokretta (2.10) w prawo, aby zwiekszy¢
lub w lewo, aby zmniejszy¢ (czynnos¢ ta okresla predkos¢ podnoszenia sie temperatury).

4. Kiedy metal jest prawie stopiony, otworzy¢ drzwiczki i umiesci¢ pierscien pobrany z pieca
wstepnego podgrzewania na odpowiednim wsporniku przymocowanym do ramienia (jesli obecna jest
kontrola temperatury, moc zmniejsza sie automatycznie, w przeciwnym wypadku zmniejszy¢ moc w
taki sposob, aby spowolni¢ proces topienia). Zwrdci¢ szczegdlng uwage, czy piescien jest dobrze
umieszczony w gniezdzie, aby zapobiec jego wypadnieciu podczas wirowania.

Do nadzorowania procesu topienia stosowaé niebieski ekran zamontowany w
srodkowej czesci pokrywy oraz nosi¢ odpowiednie okulary ochronne.

Po osiggnieciu catkowitego stopnienia, mozna przej$¢ do fazy witrysku (zobacz sekcje
“WIROWANIE”).
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2.4.5 TOPIENIE W PROZNI (tylko dla EC-2)

pierscienia w temperaturze konncowej (i/lub zwiekszy¢ ja o ok. 30 C°) w taki sposéb,
aby zadbaé o diuzsze trwanie calego procesu (pierscien musi byé umieszczony w
gniezdzie zaraz na samym poczatku)

c W celu przeprowadzenia topnienia w prézni nalezy przedtuzyé czas przebywania

1. Natychmiast wyjg¢ pierscien z pieca i umiesci¢ go we wsporniku (upewni¢ sie, ze jest dobrze
umieszczony, aby zapobiec jego wypadnieciu podczas wirowania).

2. Opusci¢ pokrywe.

3. Nacisng¢ przycisk VACUUM (Rys.3-3.12), pompa odprowadza ze zbiornika cate obecne
powietrze (wskazéwka prézniomierza wskazuje pozycje— 0.8). Po osiagnieciu maksymalnego
poziomu prézni, pompa moze zosta¢ wytgczona poprzez ponowne nacisniecie przycisku VACUUM.
4. Nacisng¢ przycisk MELT i postepowac jak w przypadku normalnego topienia.

2.4.6 WPROWADZENIE GAZU OBOJETNEGO (jedynie dla EC-2)

Upewni¢ sie, ze butla jest podigczona, wyposazona w homologowany regulator
ci$nienia i przeptywu oraz ze kurek jest otwarty.

Aby zapewni¢ lepszg ochrone Srodowiska topnienia, mozna wprowadzi¢ do komory roboczej gaz
obojetny (Argon).
1. Kiedy pokrywa jest zamknieta a pompa catkowicie opréznita komore, wytgczy¢ jg i nacisngc
przycisk ARGON (Rys. 3 — poz. 13) az wskazdwka prézniomierza wskaze -0,2.
2. Rozpoczac¢ proces topienia jak opisano wczesniej.

2.4.7 WIROWANIE

1. Jak tylko metal zostanie doskonale stopiony, nacisng¢ przycisk INJECT (Rys. 2 — poz. 9) oraz
rozpoczgé proces wtrysku.

2. Kiedy silnik automatycznie sie zatrzyma (poniewaz skonczyt sie ustawiony czas lub poniewaz
nacisniety zostat przycisk STOP Rys. 2 — poz. 5), nalezy poczekac az odblokuje sie pokrywa. Gdy to
nastgpi, otworzy¢ pokrywe i wyjg¢ pierscien za pomocg szczypiec.

sie silnika przez caly ustawiony czas (40 sekund). System blokowania pokrywy

c Dla wszystkich materialéw i wszystkich rozmiaréw pierscienia zalecamy obracanie
wylacza sie ok. 5 sekund po zatrzymaniu sie silnika.
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3. INFORMACJE DOTYCZACE KONSERWACJI | INTERWENCJI

3.1 KONSERWACJA

NAPRAWCZEJ NALEZY WYLACZYC MASZYNE | ODLACZYC WSZYSTKIE ZRODLA

Q PRZED ROZPOCZECIEM JAKIEJKOLWIEK CZYNNOSCI KONSERWACYJNEJ LUB
ZASILANIA.

Nigdy nie pozostawia¢ akcesoriéw wewngtrz komory robocze;j.

Czesto i starannie czysci¢ komore roboczg, usuwajgc wszystkie fragmenty masy ostaniajgcej i resztki
metali. Z jak najwiekszg starannoscig wyczysci¢ teflonowg tuleje, wewnatrz ktérej przemieszcza sie
ttok z cewka, przy uzyciu sprezonego powietrza oraz niekorozyjnych detergentéw. Na koniec lekko
nasmarowac.

Co 6 miesiecy sprawdzac¢ poziom wody w uktadzie chiodzenia i ewentualnie doda¢ wyparowang
ilos¢.

3.2 ZAPOBIEGANIE WYPADKOM

1. Podczas pracy maszyny operator jest chroniony systemem zamkniecia pokrywy komory roboczej.
Cykl pracy jest mozliwy dopiero po zamknieciu i zablokowaniu pokrywy. Zabezpieczenie pozostaje
zablokowane na pozycji zamknietej az do zakonczenia cyklu.

OCHRONNEJ. JESLI POD KONIEC CYKLU POZOSTAJE ZABLOKOWANA, NIE

PODCZAS PRACY MASZYNY ZABRANIA SIE OTWIERANIA POKRYWY
A WYMUSZAC OTWARCIA | SKONTAKTOWAC SIE Z POMOCA TECHNICZNA,.

2. We wnece pod komorg roboczg znajduje sie generator, obwody elektryczne i silnik obrotu
ramienia. Wneka ta jest odizolowana od operatora statymi Sciankami utrzymywanymi na pozycji
dzieki srubom, ktére mogg zostaé usuniete wytgcznie za pomocg specjalnego klucza dostarczonego
wraz z wyposazeniem do maszyny.

3. OTWARCIE POKRYWY W SYTUACJI NADZWYCZAJNEJ: w przypadku przerwania doptywu
pradu, w celu odblokowania pokrywy, usuna¢ lewy panel boczny za pomoca narzedzia
odblokowujacego 56.67, dostarczonego wraz z zestawem akcesoriow, popchngé tylny kotek
blokujacy, aby uwolnié¢ pokrywe.

A NARZEDZIE TO MOZE ZOS’TAC UZYTE WYLACZNIE W PRZYPADKU PRZERWANIA
DOPLYWU PRADU, DO KTOREGO DOSZtO PODCZAS WIROWANIA.

PORAZENIEM PRADEM, NALEZY UNIKAC BEZPOSREDNIEGO KONTAKTU Z

Q ABY ZAPOBIEC ZAGROZENIOM DLA LUDZI ZWIAZANYM Z TEMPERATURAMI LUB
CEWKA.
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3.3 POMOC TECHNICZNA

3.3.1 OGOLNE

Jesli z jakiegos powodu maszyna przestanie dziata¢ prawidiowo, nalezy zawiadomi¢ producenta lub
autoryzowane centrum pomocy technicznej (zobacz sposoby w Sekcji 3.4.2).

Przed skontaktowaniem sie nalezy przygotowa¢ nastepujgce dane:

1. Model maszyny i numer rewizji (podane na tabliczce znamionowej znajdujgcej sie z tytu)
Numer seryjny maszyny (na tej samej tabliczce).

Dane dotyczace podigczenia elektrycznego (napiecie i czestotliwosé)

Szczegdbtowy opis problem, zawierajgcy obcigzenie i temperature w momencie awarii.
Szczegobtowy opis przeprowadzonych czynnosci

Od jakiego czasu maszyna jest w uzytku (informacja w przyblizeniu)

SRR AEN

Jesli nasz personel nie jest w stanie pomodc przez telefon, otrzymajg Panstwo numer upowaznienia
do naprawy (RA#). Dzieki temu numerowi bedg mogli Panstwo wysta¢ maszyne (lub jej uszkodzong
cze$€) do naprawy u producenta lub do autoryzowanego centrum pomocy technicznej, a takze
uzyskaé pomoc techniczng bezposrednio w laboratorium.

3.3.2 INFORMACJE DOT. KONTAKTU Z POMOCA TECHNICZNA

W sprawach technicznych mozna dzwonié:

Wiochy: +39 011 4346504 — Reszta Europy i Azja : +359 2 480 1900
USA i Kanada: +1 631 467 6814

Mozna wysta¢ faks:

Wiochy: +39 011 4346366 — Reszta Europy i Azja : +359 2 480 1910
USA i Kanada: +1 631 980 4065

lub e-mail: support@ultraflexpower.com - info@dentalfarm.it

Mozna sie z nami skontaktowaé takze poprzez strone www.ultraflexpower.com lub
www.dentalfarm.it

Uwaga: Prosimy o pozostawienie namiaréw, aby umozliwi¢ oddzwonienie.
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3.4 LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

Rys. 14 — Lista czesci EC-1, EC-1 INFRARED i EC2

Tabela 1: Lista czesci zamiennych EC-1, EC-1 INFRARED i EC-2

Kod
Nr Opis -
P S0 INFEQC,:AI%ED S
1 Zespot ramienia 2MAS-015-200-AG-A01-zobacz ponizej
2 Zespot cewki zobacz ponizej
3 Komora 2DET-015-500-AA
4 System obrotu zobacz ponizej
5 Tablica kontroli temperatury 1MOD-017-710-00
6 Cylinder & 25mm / skok 50mm 9VLM-000-025-00

POWER TECHNOLOGIES
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10
11
12
13
14

15

16

17
18
19
20

21

22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

32

33

34

tacznik cewki elektrozawdr argon
Cewka elektrozawor, 24Vvdc,8Vdc

Elektrozawor dwudrogowy 24 Vdc

Presostat

tacznik cewki elektrozawor
powietrze

Cewka elektrozawor, 24Vdc, 3.1W
Thumik
Elektrozawor pieciodrogowy
Pompa wodna
Silnik pompy
Pojemnik na wode EC
Czujnik przeptywu
Filtr wody
Pompa prézniowa

Cewka elektrozawor, odpowietrznik
24Vdc, 8vdc

tacznik cewki
Elektrozawo6r dwudrogowy

Filtr po stronie ssawnej pompy

Zespot kontroli elektronicznej
Induktor
Przepust kablowy, PG 13
Transformator
Wytgcznik magneto-termiczny
Przestona zakrywajgca
Czujnik optyczny
Kondensator CSP 120
Elektryczne zamkniecie pokrywy
Karty na panelu kontrolnym
Etykieta
Zespot zielonej kontrolki
Czerwony przycisk awaryjny
Prézniomerz
Uszczelka pokrywy
“O”-ring
Niebieski ekran @ 90mm
Uszczelka ekranu
Zoblte pokretto
Szyba atermiczna
Przewdd swiattowodowy
Pojemnik na wzmacniacz
Obwdd wzmacniacza optycznego

<, dentalfarm
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N/D

N/D

9VLM-000-024-
00

N/D
N/D

N/D

N/D

2MAS-015-500-II-
Al-zobacz ponizej

N/D
N/D

N/D
9VLO-000-151-00
9VLO-000-058-00

9VLO-000-152-00
9VLM-000-023-00
9VLM-000-018-00
SMOT-000-003-00
2MAS-015-500-LM
9VLO-000-054-00
9VLO-000-125-00

N/D

N/D

N/D

N/D
N/D

N/D

9VLO-000-175-00
dostepny

9VLM-000-007-00

9VLM-000-017-00
dostepny

9VLO-000-175-00
9VLM-000-026-00

9VLM-000-019-00

2MAS-015-500-I1-A1 — zobacz ponizej

1ASM-015-500-O0

N/D
N/D
N/D

S5MIT-471-001-00
4KVT-000-026-00
2MAS-015-500-GF
3FFM-204-003-00
3FFM-000-027-00
1MOD-015-810-00
3CFM-105-001-01
2MAS-015-500-PP
1ASM-782-300-00

1ASM-015-500-O0 2MAS-015-510-O0

1ASM-725-021-00

3SBM-000-026-00
N/D

6VCC-000-092-00

6VCC-000-081-00
2DET-017-500-MT
2DET-017-200-PB
4EAC-000-019-00
2DET-017-500-MT
2DET-017-500-MP
2DET-017-500-MC
1MOD-017-720-00

9VLM-000-027-00
6VCC-000-092-00
6VCC-000-081-00

UltraFlex
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Rys. 15 — System obrotu
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Tabela 2: System obrotu

Nr Opis Kod

1 Silnik statomagnesowy 5MOT-000-004-00
2 Reduktor 5MOT-000-005-00
3 Wat napedowy 2DET-015-500-XA
4 tozysko poprzeczne 4HBM-000-004-00
5 Whpornik uszczelki 2DET-015-200-OM
6 Uszczelka poprzeczna @30mm 4HVM-016-240-00

g
@ dentalfarm UltraFlex
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Rys. 16 — Zesp6t ramienia

Tabela 3: Zespot ramienia 2MAS-015-200-AG-A01

Nr Opis Kod

1 Ruchome ciezary 2DET-015-200-NH

2 Podktadka ramienia 2DET-015-200-NJ

3 Podktadka izolacyjna 2DET-015-200-P!I

4 System blokowania tygla 2MAS-015-200-AH
5 Sruba M4x12 DIN 912-A2

6 Podktadka sprezysta @4 DIN 128-A2

7 Podktadka @4.3 DIN 125-A2

8 Prowadnica prawa 2DET-015-200-NP

9 Prowadnica lewa 2DET-015-200-NO
10 Ptyta zamykajgca 2DET-015-200-LK-A01
11 Podktadka izolacyjna 2DET-015-200-P!I
12 Izolator ramienia 1 2DET-015-200-PJ
13 Nakretka M8 ISO 4034-A2

14 Podktadka sprezysta @8 DIN 128-A2

15 Drazek 2DET-015-200-MR
16 Sruba M6x20 DIN 7991-A2

17 Podpora drgzkow 2MAS-015-200-AS-A01
18 Podktadka zamkniecia ramienia 2DET-015-200-NE

-]
&

dentalfarm
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j 2
Casting Chamber 1
Zespot cewki
Tabela 4: Zespof cewki
Nr Opis Kod
1 Ogranicznik optyczny 1MOD-015-810-00
2 Cylinder pneumatyczny 9VLM-000-025-00
3 Zespot podtgczenia cewki 2MAS-015-200-CP
4 Induktor 2MAS-015-200-Al
5 Ptytka ceramiczna 2DET-015-500-2C
6 “O”-Ring, 29.75x3.53 6VCC-000-082-00
7 Teflonowy ttok ruchu cylindra 2DET-015-200-NQ
8 Przeciwnakretka ttoka 2DET-015-200-NR

(~'§ dentalfarm UltraFlex
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Rys. 17 — Zespot kontroli elektronicznej 2MAS-015-500-11-A1

Tabela 5: Zespéf kontroli elektronicznej

Nr Opis Kod

1 Zasilacz 3PSP-000-017-01
2 Stycznik trzyfazowy, 24Vdc+NC, 7A/400V 3FEM-000-010-00
3 Stycznik trzyfazowy, 230Vac, 25A/400V 3FEM-230-001-00
4 Ptyta sterownicza silnika 1MOD-015-500-00
5 Ptyta inwertora 1MOD-021-200-00
6 Plyta przekaznika 1MOD-017-850-00
7 Ogranicznik ruchu 1MOD-751-600-00
8 Ptyta interfejsu 1MOD-769-100-00

1
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NORTH and SOUTH AMERICA

ULTRAFLEX POWER TECHNOLOGIES, Inc.

154-1 Remington Blvd. - RONKONKOMA, NY 11779 — U.S.A.

TECHNICAL SERVICE : (+1) 631 467 6814
FAX : (+1) 631 980 4065
E-mail sales@ultraflexpower.com - support@ultraflexpower.com
Web site : www.ultraflexpower.com

EUROPE and ASIA

ULTRAFLEX POWER TECHNOLOGIES, Inc.

52 Tsvetan Lazarov Blvd. — 1582 SOFIA - BULGARIA

TECHNICAL SERVICE: (+359) 2 480 1900
FAX: (+359) 2 480 1910
E-mail eusales@ultraflex.com - support@ultraflexpower.com
Web site: www.ultraflexpower.com

ITALY

C.I.LE. DENTALFARM s.r.l.

Via Susa, 9/a - 10138 TORINO - ITALY

AFTER-SALES SERVICE: (+39) 011/4346588
TECHNICAL SERVICE: (+39) 011/4346632
FAX: (+39) 011/ 4346366
E-mail info@dentalfarm.it
Web site: www.dentalfarm.it

Revision Table:
Ne Ver. Date Remark Create/Change by:

Original for EC-1, EC-1 INFRARED L. Mihova — M. Bertotti

1 1.0 03.2013 and EC-2
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