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Skrypt / Nowoczesne metody preparacji pod korony i mosty.

Najwazniejsze zasady preparacji pod korony petnoceramiczne:

1. Preparacja powinna zaktada¢ minimalng redukcje tkanek — adekwatng
do grubosci wybranego rodzaju uzupetnienia.

4°- 6°

. . ) . .. 1,0-2,0 mm
2. Preparacja powinna by¢ przeprowadzona w sposéb zapewniajacy
koronie idealng szczelnos¢ brzezng oraz dobre przyleganie.
3. Preparacja powinna by¢ poprzedzona oceng warunkéw 1i5=20 1,5-2,0. .

anatomicznych zeba: \g

a. wysokos$¢, szerokos¢ oraz grubosc korony zeba
b. topografia komory zeba
c. okluzja — warunki zgryzowe — parafunkcje.

4. Preparacje wykonujemy ostrymi narzedziami z odpowiednim
chfodzeniem.

Zbieznos¢ Scian oszlifowanego zeba powinna wynosic 4°- 6°.
Wszystkie ostre krawedzie oraz katy nalezy wygtadzic.

Gtebokos¢ preparacji poddzigstowej powinna wynosi¢ 0,5-1 mm.
Preparacje poddzigstowa wykonujemy po zatozeniu pierwszej nici

retrakcyjnej, ktérej grubos¢ dobieramy na podstawie pomiaru
gtebokosci kieszonki dzigstowe;j.
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Stopien powinien by¢ rownomierny na catym obwodzie zeba.

10. W przypadku uzupetnien petnoceramicznych niedozwolona jest
preparacja bez stopnia - typu spring Edge.
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Szlifowanie pod korone
petnoceramiczng w odcinku przednim.

1. Separacja w przestrzeniach miedzyzebowych: 2. Preparacja stopnia o szerokosci Tmm okoto 0,5 - 1 mm powyzej brzegu
dzigsta:
. £056.314.018
e

4. Redukcja powierzchni wargowej zgodnie z krzywizng zeba o 1 - 1,5 mm:

. £856.314.018 . LH56.314.018

= ey




5. Redukcja brzegu siecznego o 2 mm:

. 6856.314.021

= reveramnd

7. Zatozenie pierwszej (cienszej) nici retrakcyjnej:

9. Ostateczne szlifowanie powierzchni miedzyzebowych:

@ cenaon

= ey

6. Redukcja powierzchni podniebiennejo 1 - 1,2 mm:

A99.314.027

—

@ seanon

10. Wygtadzenie stopnia, powierzchni wargowej oraz miedzyzebowych:

@ sedson




11. Wygtadzenie powierzchni podniebiennej oraz zaokraglenie 12. Kontrola redukcji tkanek przy uzyciu klucza silikonowego:
wszystkich katéw i krawedzi. Korekta krawedzi stopnia.

10839314016

13. Finalna preparacja: 4. Redukcja powierzchni wargowej zgodnie z krzywizng zeba o 1 - 1,5 mm:




Szlifowanie pod korone
petnoceramiczng w odcinku bocznym.

1. Preparacja stopnia o szerokosci Tmm okofo 0,5 — 1 mm powyzej 2. Separacja w przestrzeniach miedzyzebowych:
brzegu dziasta:

@ cenaon

3. Szlifowanie stopnia w przestrzeniach miedzyzebowych:

. £856.314.018 . LH56.314.018

= ey




5. Redukcja powierzchni okluzyjnej o 2 mm:

B11L314.033

<
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7. Zatozenie pierwszej (ciefszej) nici retrakcyjne;j:

9. Ostateczne szlifowanie powierzchni miedzyzebowych:

@ cenaon
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6. Redukcja powierzchni okluzyjnej - zachowujemy anatomiczny ksztatt guzkow:
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11. Wygtadzenie stopnia, powierzchni miedzyzebowych oraz zaokraglenie
wszystkich katéw i krawedzi. Korekta krawedzi stopnia:

@ meaaon 461214420
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Do delicatnegn opraccmpwania

12. Finalna preparacja:

10837314006

po pracy.
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6856.314.018 - turbina diament stozek diugi zaokraglony do szlifowania koron
6856.314.021 - turbina diament stozek diugi zaokraglony do szlifowania koron
811.314.033 - turbina diament do powierzchni okluzyjnych

899.314.027 - turbina diament do powierzchni jezykowych siekaczy

661.314.120 - turbina kamienie arkansas do pracy w kompozytach

8856.314.018 - turbina diament stozek zaokrgglony

8856.314.021 - turbina diament stozek zaokrgglony

8847KR.314.018 - turbina diament do stopnia typu shoulder z zaokraglong gtéwka
10839.314.016 - turbina diament do opracowania stopnia typu schoulder
859.314.010 - turbina diament stozek
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868B.314.018 - turbina diament wiertto dystansowe do licowek

868B.314.020 - turbina diament wiertto dystansowe do licowek

845KRD.314.025 - turbina diament z zaokraglona gtéwka z wcieciami
8862.314.012 - turbina diament ptomyk

9606.204.060 - katnica gumka kielich do metalu czerwona

856.314.012 - turbina diament stozek dtugi zaokraglony

856EF.314.012 - turbina diament stozek dtugi zaokraglony z czerwonym nasypem
8845KR.314.025 - turbina diament z zaokraglony czotem

8959KR.314.018 - turbina diament stozek zaokraglony

9609.204.030 - katnica gumka ptomyk do metalu czerwona



