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Skrypt / Nowoczesne metody preparacji pod korony i mosty.
Bielsko-Biała, 14 czerwca 2016 r. Prowadzący: dr n. med. Tomasz Walawender

1. Preparacja powinna zakładać minimalną redukcję tkanek – adekwatną 
do grubości wybranego rodzaju uzupełnienia.

2. Preparacja powinna być przeprowadzona w sposób zapewniający 
koronie idealną szczelność brzeżną oraz dobre przyleganie.

3. Preparacja powinna być poprzedzona oceną warunków 
anatomicznych zęba:

a. wysokość, szerokość oraz grubość korony zęba

b. topografia komory zęba

c. okluzja – warunki zgryzowe – parafunkcje.

4. Preparację wykonujemy ostrymi narzędziami z odpowiednim 
chłodzeniem.

5. Zbieżność ścian oszlifowanego zęba powinna wynosić 4°- 6°.

6. Wszystkie ostre krawędzie oraz kąty należy wygładzić.

7. Głębokość preparacji poddziąsłowej powinna wynosić 0,5-1 mm.

8. Preparację poddziąsłową wykonujemy po założeniu pierwszej nici 
retrakcyjnej, której grubość dobieramy na podstawie pomiaru 
głębokości kieszonki dziąsłowej.

9. Stopień powinien być równomierny na całym obwodzie zęba.

10. W przypadku uzupełnień pełnoceramicznych niedozwolona jest 
preparacja bez stopnia - typu spring Edge.

Najważniejsze zasady preparacji pod korony pełnoceramiczne:
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1. Separacja w przestrzeniach międzyzębowych: 2. Preparacja stopnia o szerokości 1mm około 0,5 – 1 mm powyżej brzegu 
dziąsła:

4. Redukcja powierzchni wargowej zgodnie z krzywizną zęba o 1 – 1,5 mm:3. Stopień prowadzimy równomiernie po całym obwodzie zęba:

Szlifowanie pod koronę
pełnoceramiczną w odcinku przednim.
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5. Redukcja brzegu siecznego o 2 mm: 6. Redukcja powierzchni podniebiennej o 1 – 1,2 mm:

7. Założenie pierwszej (cieńszej) nici retrakcyjnej: 8. Ostateczne szlifowanie granicy preparacji do kształtu stopnia:

9. Ostateczne szlifowanie powierzchni międzyzębowych: 10. Wygładzenie stopnia, powierzchni wargowej oraz międzyzębowych:
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11. Wygładzenie powierzchni podniebiennej oraz zaokrąglenie
wszystkich kątów i krawędzi. Korekta krawędzi stopnia.

12. Kontrola redukcji tkanek przy użyciu klucza silikonowego:

4. Redukcja powierzchni wargowej zgodnie z krzywizną zęba o 1 – 1,5 mm:13. Finalna preparacja:
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1. Preparacja stopnia o szerokości 1mm około 0,5 – 1 mm powyżej
brzegu dziąsła:

2. Separacja w przestrzeniach międzyzębowych:

4. Stopień prowadzimy równomiernie po całym obwodzie zęba:3. Szlifowanie stopnia w przestrzeniach międzyzębowych:

Szlifowanie pod koronę
pełnoceramiczną w odcinku bocznym.
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5. Redukcja powierzchni okluzyjnej o 2 mm: 6. Redukcja powierzchni okluzyjnej - zachowujemy anatomiczny kształt guzków:

7. Założenie pierwszej (cieńszej) nici retrakcyjnej: 8. Ostateczne szlifowanie granicy preparacji do kształtu stopnia:

9. Ostateczne szlifowanie powierzchni międzyzębowych: 10. Wygładzenie stopnia, powierzchni wargowej oraz językowej:
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11. Wygładzenie stopnia, powierzchni międzyzębowych oraz zaokrąglenie 
wszystkich kątów i krawędzi. Korekta krawędzi stopnia:

12. Finalna preparacja:
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Crown Set

6856.314.018 - turbina diament stożek długi zaokrąglony do szlifowania koron
6856.314.021 - turbina diament stożek długi zaokrąglony do szlifowania koron
811.314.033 - turbina diament do powierzchni okluzyjnych
899.314.027 - turbina diament do powierzchni językowych siekaczy
661.314.120 - turbina kamienie arkansas do pracy w kompozytach 
8856.314.018 - turbina diament stożek zaokrąglony
8856.314.021 - turbina diament stożek zaokrąglony
8847KR.314.018 - turbina diament do stopnia typu shoulder z zaokrągloną główką
10839.314.016 - turbina diament do opracowania stopnia typu schoulder
859.314.010 - turbina diament stożek

Inlay/Veneer Set

868B.314.018 - turbina diament wiertło dystansowe do licówek
868B.314.020 - turbina diament wiertło dystansowe do licówek
845KRD.314.025 - turbina diament z zaokrągloną główką z wcięciami
8862.314.012 - turbina diament płomyk
9606.204.060 - kątnica gumka kielich do metalu czerwona
856.314.012 - turbina diament stożek długi zaokrąglony
856EF.314.012 - turbina diament stożek długi zaokrąglony z czerwonym nasypem
8845KR.314.025 - turbina diament z zaokrąglony czołem
8959KR.314.018 - turbina diament stożek zaokrąglony
9609.204.030 - kątnica gumka płomyk do metalu czerwona


