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Frezy z węglika spiekanego do akrylu

09

Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

FSQ to specjalne ostrza z nacięciami poprzecznymi, które zostały stworzone do opracowywania 
miękkich podscieleń, twardych i elastycznych tworzyw sztucznych. Poprzeczne nacięcia dzielą 
ostrza instrumentu na mniejsze segmenty tnące.

Zalety: narzędzie stawia niewielki opór przy opracowywaniu wszelkich materiałów elastycz-
nych, nieznaczna ilość powstajacego ciepła, praca z niewielką siłą nacisku. Zalecana liczba ob-
rotów: tworzywo sztuczne: 15,000 obr./min.
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1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 77 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237134 ...  
 H77FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 73 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277134 ...  
 H73FSQ  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

 Frezy FSQ 

 FSQ-Cutters 

 FSQ Tungsten Carbide Cutters

FSQ is a fine, high-efficiency toothing 
with cross-cut. Developed for working 
on transitions to soft relines, for hard 
or elastic acrylics. The cross-cut of 
this highly efficient toothing divides the 
instrument blades into smaller cutting 
segments.

Advantages:
• Minimal resistance to penetration 
when cutting both elastic and tough 
materials
• Minimal heat generation
• Reduced smearing
• Apply low contact pressure

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego FSQ

FSQ to specjalne ostrza z nacięciami 
poprzecznymi zostały opracowane do opra-
cowywania przejść w miękkie podścielenia, 
do twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych. Poprzeczne nacięcia dzielą ostrza 
instrumentu na mniejsze segmenty tnące.

Zalety:
• niewielki opór zarówno w przypadku mate-
riałów elastycznych jak i ciągliwych
• nieznaczna ilość powstającego ciepła
• ochrona przed oklejaniem instrumentu
• praca z niewielką siłą nacisku

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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Head Unterk. 28,5

  H 77 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237134 ...  
 H77FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 73 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277134 ...  
 H73FSQ  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

 Frezy FSQ 

 FSQ-Cutters 

 FSQ Tungsten Carbide Cutters

FSQ is a fine, high-efficiency toothing 
with cross-cut. Developed for working 
on transitions to soft relines, for hard 
or elastic acrylics. The cross-cut of 
this highly efficient toothing divides the 
instrument blades into smaller cutting 
segments.

Advantages:
• Minimal resistance to penetration 
when cutting both elastic and tough 
materials
• Minimal heat generation
• Reduced smearing
• Apply low contact pressure

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego FSQ

FSQ to specjalne ostrza z nacięciami 
poprzecznymi zostały opracowane do opra-
cowywania przejść w miękkie podścielenia, 
do twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych. Poprzeczne nacięcia dzielą ostrza 
instrumentu na mniejsze segmenty tnące.

Zalety:
• niewielki opór zarówno w przypadku mate-
riałów elastycznych jak i ciągliwych
• nieznaczna ilość powstającego ciepła
• ochrona przed oklejaniem instrumentu
• praca z niewielką siłą nacisku

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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  H 77 FSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237134 ...  
 H77FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 73 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277134 ...  
 H73FSQ  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

 Frezy FSQ 

 FSQ-Cutters 

 FSQ Tungsten Carbide Cutters

FSQ is a fine, high-efficiency toothing 
with cross-cut. Developed for working 
on transitions to soft relines, for hard 
or elastic acrylics. The cross-cut of 
this highly efficient toothing divides the 
instrument blades into smaller cutting 
segments.

Advantages:
• Minimal resistance to penetration 
when cutting both elastic and tough 
materials
• Minimal heat generation
• Reduced smearing
• Apply low contact pressure

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego FSQ

FSQ to specjalne ostrza z nacięciami 
poprzecznymi zostały opracowane do opra-
cowywania przejść w miękkie podścielenia, 
do twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych. Poprzeczne nacięcia dzielą ostrza 
instrumentu na mniejsze segmenty tnące.

Zalety:
• niewielki opór zarówno w przypadku mate-
riałów elastycznych jak i ciągliwych
• nieznaczna ilość powstającego ciepła
• ochrona przed oklejaniem instrumentu
• praca z niewielką siłą nacisku

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

Frezy do akrylu - FSQ, Komet
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Head Unterk. 28,5

  H 139 FSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289134 ...  
 H139FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 138 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 198134 ...  
 H138FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 129 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 141134 ...  
 H129FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 79 FSQ 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   031  040  070 

 L      mm  13,0  13,0  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194134 ...  
 H79FSQ  .104. ...  u031  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289134 ...  
 H139FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 138 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 198134 ...  
 H138FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 129 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 141134 ...  
 H129FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 79 FSQ 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   031  040  070 

 L      mm  13,0  13,0  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194134 ...  
 H79FSQ  .104. ...  u031  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237134 ...  
 H77FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 73 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277134 ...  
 H73FSQ  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

 Frezy FSQ 

 FSQ-Cutters 

 FSQ Tungsten Carbide Cutters

FSQ is a fine, high-efficiency toothing 
with cross-cut. Developed for working 
on transitions to soft relines, for hard 
or elastic acrylics. The cross-cut of 
this highly efficient toothing divides the 
instrument blades into smaller cutting 
segments.

Advantages:
• Minimal resistance to penetration 
when cutting both elastic and tough 
materials
• Minimal heat generation
• Reduced smearing
• Apply low contact pressure

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego FSQ

FSQ to specjalne ostrza z nacięciami 
poprzecznymi zostały opracowane do opra-
cowywania przejść w miękkie podścielenia, 
do twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych. Poprzeczne nacięcia dzielą ostrza 
instrumentu na mniejsze segmenty tnące.

Zalety:
• niewielki opór zarówno w przypadku mate-
riałów elastycznych jak i ciągliwych
• nieznaczna ilość powstającego ciepła
• ochrona przed oklejaniem instrumentu
• praca z niewielką siłą nacisku

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  5,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237134 ...  
 H77FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 73 FSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   014 

 L      mm  3,1 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 277134 ...  
 H73FSQ  .104. ...  014 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

 Frezy FSQ 

 FSQ-Cutters 

 FSQ Tungsten Carbide Cutters

FSQ is a fine, high-efficiency toothing 
with cross-cut. Developed for working 
on transitions to soft relines, for hard 
or elastic acrylics. The cross-cut of 
this highly efficient toothing divides the 
instrument blades into smaller cutting 
segments.

Advantages:
• Minimal resistance to penetration 
when cutting both elastic and tough 
materials
• Minimal heat generation
• Reduced smearing
• Apply low contact pressure

Recommended speed:
Precious metal:
( 25,000 rpm
Acrylics:
( 15,000 rpm 

 Frezy z węglika spiekanego FSQ

FSQ to specjalne ostrza z nacięciami 
poprzecznymi zostały opracowane do opra-
cowywania przejść w miękkie podścielenia, 
do twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych. Poprzeczne nacięcia dzielą ostrza 
instrumentu na mniejsze segmenty tnące.

Zalety:
• niewielki opór zarówno w przypadku mate-
riałów elastycznych jak i ciągliwych
• nieznaczna ilość powstającego ciepła
• ochrona przed oklejaniem instrumentu
• praca z niewielką siłą nacisku

Zalecana liczba obrotów:
Metal szlachetny:
( 25,000 min-1 

Tworzywo sztuczne:
( 15,000 min-1 

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 289134 ...  
 H139FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 138 FSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 198134 ...  
 H138FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 129 FSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 141134 ...  
 H129FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 79 FSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   031  040  070 

 L      mm  13,0  13,0  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194134 ...  
 H79FSQ  .104. ...  u031  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 263134 ...  
 H351FSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 261 FSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194134 ...  
 H261FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 251 FSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274134 ...  
 H251FSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 263134 ...  
 H351FSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 261 FSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194134 ...  
 H261FSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

  H 251 FSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274134 ...  
 H251FSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania twardych lub elastycznych tworzyw 
sztucznych i metali szlachetnych  
For hard or elastic acrylics and precious metals 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

Ostrza GSQ - przeznaczone do opracowywania tworzywa sztucznego miękkiego oraz uzupeł-
nień tymczasowych w gabinecie stomatologicznym i pracowni protetycznej. Do efektywnego 
opracowywania nietwardniejących silikonów: pozycjonerów, szyn dla sportowców, podście-
leń miękkich oraz miękkich masek dziąsła. Zalety: łatwe i właściwe modelowanie powierzchni, 
efektywne przecinanie i pozbywanie się materiału, optymalna jakość powierzchni.

Uwaga! Część robocza nagrzewa sie podczas użytkowania! Powstawanie ciepła jest zamierzo-
ne i poprawia jakość cięcia.

Frezy z węglika spiekanego do szyn termoplastycznych 

Frezy do szyn - GSQ, Komet

427

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5
 Frezy GSQ

 GSQ-Cutters 

 GSQ toothing for work on soft 
and model acrylics and temporary 
appliances in the dental practice 
and laboratory

GSQ cutters are suitable for effective 
work on soft silicones, such as:
• Positioners
• Mouth guards for sportsmen
• Soft denture relines
• Soft artificial gums

The coarse, effective blade geometry 
prevents the cutter from clogging during 
work on materials that tend to clog 
up the instrument, such as temporary 
appliances or model acrylics.

Advantages:
• Easy and controlled shaping of the 
surface
• Effective cutting with excellent
material reduction
• No clogging of the cutter
• Optimal surface quality

Attention: Working part gets hot 
during use!
The generation of heat is intended and 
improves the cutting efficiency. 

 Ostrza GSQ - przeznaczone do opraco-
wywania tworzywa sztucznego mięk-
kiego oraz uzupełnień tymczasowych w 
gabinecie stomatologicznym i pracowni 
protetycznej

Frezy GSQ przeznaczone są do efektywnego 
opracowywania nietwardniejących sylikonów
• pozycjonerów
• szyn dla sportowców
• podścieleń miękkich
• miękkich masek dziąsła

Podczas opracowywania materiałów powo-
dujących oklejanie instrumentów, takich 
jak uzupełnienia tymczasowe, tworzywa do 
wykonywania modeli zgrubne ostrza oraz ich 
kształt zapobiegają oklejaniu się frezów.

Zalety:
• łatwe i właściwe modelowanie powierzchni
• efektywne przecinanie i znoszenie mate-
riału
• optymalna jakość powierzchni

Uwaga! Część robocza nagrzewa się pod-
czas użytkowania!
Powstawanie ciepła jest zamierzone i popra-
wia jakość cięcia.

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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Head Unterk. 28,5
 Frezy GSQ

 GSQ-Cutters 

 GSQ toothing for work on soft 
and model acrylics and temporary 
appliances in the dental practice 
and laboratory

GSQ cutters are suitable for effective 
work on soft silicones, such as:
• Positioners
• Mouth guards for sportsmen
• Soft denture relines
• Soft artificial gums

The coarse, effective blade geometry 
prevents the cutter from clogging during 
work on materials that tend to clog 
up the instrument, such as temporary 
appliances or model acrylics.

Advantages:
• Easy and controlled shaping of the 
surface
• Effective cutting with excellent
material reduction
• No clogging of the cutter
• Optimal surface quality

Attention: Working part gets hot 
during use!
The generation of heat is intended and 
improves the cutting efficiency. 

 Ostrza GSQ - przeznaczone do opraco-
wywania tworzywa sztucznego mięk-
kiego oraz uzupełnień tymczasowych w 
gabinecie stomatologicznym i pracowni 
protetycznej

Frezy GSQ przeznaczone są do efektywnego 
opracowywania nietwardniejących sylikonów
• pozycjonerów
• szyn dla sportowców
• podścieleń miękkich
• miękkich masek dziąsła

Podczas opracowywania materiałów powo-
dujących oklejanie instrumentów, takich 
jak uzupełnienia tymczasowe, tworzywa do 
wykonywania modeli zgrubne ostrza oraz ich 
kształt zapobiegają oklejaniu się frezów.

Zalety:
• łatwe i właściwe modelowanie powierzchni
• efektywne przecinanie i znoszenie mate-
riału
• optymalna jakość powierzchni

Uwaga! Część robocza nagrzewa się pod-
czas użytkowania!
Powstawanie ciepła jest zamierzone i popra-
wia jakość cięcia.

                

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5
 Frezy GSQ

 GSQ-Cutters 

 GSQ toothing for work on soft 
and model acrylics and temporary 
appliances in the dental practice 
and laboratory

GSQ cutters are suitable for effective 
work on soft silicones, such as:
• Positioners
• Mouth guards for sportsmen
• Soft denture relines
• Soft artificial gums

The coarse, effective blade geometry 
prevents the cutter from clogging during 
work on materials that tend to clog 
up the instrument, such as temporary 
appliances or model acrylics.

Advantages:
• Easy and controlled shaping of the 
surface
• Effective cutting with excellent
material reduction
• No clogging of the cutter
• Optimal surface quality

Attention: Working part gets hot 
during use!
The generation of heat is intended and 
improves the cutting efficiency. 

 Ostrza GSQ - przeznaczone do opraco-
wywania tworzywa sztucznego mięk-
kiego oraz uzupełnień tymczasowych w 
gabinecie stomatologicznym i pracowni 
protetycznej

Frezy GSQ przeznaczone są do efektywnego 
opracowywania nietwardniejących sylikonów
• pozycjonerów
• szyn dla sportowców
• podścieleń miękkich
• miękkich masek dziąsła

Podczas opracowywania materiałów powo-
dujących oklejanie instrumentów, takich 
jak uzupełnienia tymczasowe, tworzywa do 
wykonywania modeli zgrubne ostrza oraz ich 
kształt zapobiegają oklejaniu się frezów.

Zalety:
• łatwe i właściwe modelowanie powierzchni
• efektywne przecinanie i znoszenie mate-
riału
• optymalna jakość powierzchni

Uwaga! Część robocza nagrzewa się pod-
czas użytkowania!
Powstawanie ciepła jest zamierzone i popra-
wia jakość cięcia.
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Head Unterk. 28,5

  H 138 GSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 136 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 184216 ...  
 H136GSQ  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 79 GSQ 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  070 

 L      mm  13,0  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194216 ...  
 H79GSQ  .104. ...  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 77 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237216 ...  
 H77GSQ  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 136 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 184216 ...  
 H136GSQ  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 79 GSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  070 

 L      mm  13,0  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194216 ...  
 H79GSQ  .104. ...  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 77 GSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237216 ...  
 H77GSQ  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 136 GSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 184216 ...  
 H136GSQ  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 79 GSQ 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  070 

 L      mm  13,0  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194216 ...  
 H79GSQ  .104. ...  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 77 GSQ 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237216 ...  
 H77GSQ  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 
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Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28
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Head Unterk. 28,5

  H 138 GSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  8,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

    
 H138GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 136 GSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016 

 L      mm  8,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 184216 ...  
 H136GSQ  .104. ...  016 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 79 GSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  070 

 L      mm  13,0  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194216 ...  
 H79GSQ  .104. ...  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 77 GSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040 

 L      mm  9,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 237216 ...  
 H77GSQ  .104. ...  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 
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Head Unterk. 28,5

  H 351 GSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 263216 ...  
 H351GSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 261 GSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194216 ...  
 H261GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 257 GSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 187216 ...  
 H257GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 251 GSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274216 ...  
 H251GSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 263216 ...  
 H351GSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 

  H 261 GSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194216 ...  
 H261GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 257 GSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 187216 ...  
 H257GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 251 GSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274216 ...  
 H251GSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 
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 Tungsten carbide     |     Cutters 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  11,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 263216 ...  
 H351GSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 194216 ...  
 H261GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 257 GSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 187216 ...  
 H257GSQ  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego   
For soft acrylics 

  H 251 GSQ 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  14,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 274216 ...  
 H251GSQ  .104. ...  060 

 hide 

   ) 50000 min-1/rpm 
 Do opracowywania miękkiego tworzywa sztucznego 
For soft acrylics 
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Head Unterk. 28,5

  H 219 
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 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 468211 ...  
 H219  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do folii formowanych wgłębnie  
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 

  H 98 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   040  070 

 L      mm  1,6  3,3 

 D      Ø ¹⁄₁₀ mm  2,4  2,5 

 Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 547211 ...  
 H98  .104. ...  u040  m070 

 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do pinów  
Dowel pin access cutter 

  H 219 A 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023 

 L      mm  13,0 

Prostnica   · Handpiece (HP)   

  
 500 104 468133 ...  
 H219A  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do folii formowanych wgłębnie
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 
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 500 104 468211 ...  
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 Frez do folii formowanych wgłębnie  
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 
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 500 104 547211 ...  
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 hide 

 m =  ) 30000 min-1/rpm 
 u =  ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do pinów  
Dowel pin access cutter 

  H 219 A 
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 500 104 468133 ...  
 H219A  .104. ...  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do folii formowanych wgłębnie
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 
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 hide 
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Vacuum form acrylic cutter for bite splints 
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 hide 
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 Frez do pinów  
Dowel pin access cutter 
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Vacuum form acrylic cutter for bite splints 
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 hide 
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Dowel pin access cutter 
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 Frez do folii formowanych wgłębnie
Vacuum form acrylic cutter for bite splints 

   Węglik spiekany   |      Frezy 
 Tungsten carbide     |     Cutters 

Quick 2, Erkodent

Frezy, Erkodent

Zestaw z 5 różnymi instrumentami do obróbki końcowej wszystkich materiałów w  technice 
formowania wgłębnego.

   Nr art. 
Zestaw do obróbki końcowej  M05498
Zestaw zawiera: 2 wiertła spiralne HSS; 1 Liskoid, 2 tarcze polerskie Lisko-S, turkusowe; 
2 trzymadełka z 2 krążkami podporowymi; 1 frez węglikowy z nacięciami krzyżowymi, 
stożkowy; 1 frez punktowy z rowkami spiralnymi lewymi.

Do ostatecznej obróbki wszystkich materiałów w technice formowania wgłębnego.

Gruszka, 1 szt.    M05500
Stożek, 1 szt.    M05501
Czterokątny, 3 szt.   M09033
Spirala, gr. 1.0 mm, 3 szt.   M05502
Spirala, 3 szt.    M09032
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