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Head Unterk. 28,5

W kształcie walca
Cylinder 518

W kształcie walca okrągłe
Cylinder round 518-520

W kształcie stożka
Tapered  522-523

W kształcie stożka okrągłe
Tapered round 522-525

Frezy tytanowe
Titanium cutter 527-528

Frezy rowkowe
Grooving cutter 529

Wiertło centrujące
Centering bur 529

Wiertło spiralne
Twist drill 530

Wiertło w kształcie armaty
Tube bur 530

Sztyfty precyzyjne
Precision pins 530

Frezy do stopnia
Shoulder cutter 530

Wiertło do wykańczania stopnia
End-cutting bur 531

Instrumenty szlifujące ZR
ZR-Diamonds 533-536

System 3-stopniowy
3-step system 537

Bloczki wyrównujące
Dressing blocks 537

Instrumenty specjalne
Special instruments

Diamentowe instrumenty 
szlifujące i polerujące
Diamond grinding and 
polishing instruments

Frezy do wosku
Wax cutters

Frezy do wosku, w kształcie 
walca okrągłe
Wax cutter,
cylindrical round 526

Frezy do wosku, w kształcie 
stożka, okrągłe
Wax cutter,
tapered round 526

Podstawa do frezowania
Miling block 531-532

Wysokiej jakości olej do frezowania
High-quality alcohol based milling oil 532

Akcesoria
Auxiliaries

Diamentowa pasta polerska
Diamond polishing paste  532

Frezy równoległe i 
stożkowe
Parallel and cone cutter
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Informacje ogólne
General information

Materiał informacyjny
Further information availableΩ

¸

Piktogamy · Icons

Kąt
Angle

∫ Preparacja pod korony
Crown preparation

ç Usuwanie starych wypełnień
Removal of old fi llings

Przecinanie koron
Crown removal∂

€ Opracowanie wypełnień
Working on fi llings

Poszerzanie kanałów
Root canal preparationƒ

© Wkłady koronowo-korzeniowe
Post systems

ª Profi laktyka
Prophylaxis

⁄ Wygładzanie korzeni
Root planing

Ortodoncja
Orthodonticsº

∆ Chirurgia szczękowa
Oral surgery

Implantologia
Implantology@

~ Korony i mosty
Crown and bridge technique

ø Tworzywo sztuczne
Acrylic technique

π Wykonywanie modeli
Model fabrication

Elementy precyzyjne
Milling technique«

® Protezy szkieletowe
Model casting technique

Í Promień
Radius

Á Promień
Radius

Długość sztyftu prowadzącego
Length of guide pin˝

◊ Bezpieczne ścięcie
Safety chamfer

Kąt stożka
Cone angleˆ

fl Ścięcie
Bevel cut (milling)

Zaokrąglona krawędź
Rounded edgesı

Ï Zaokrąglona końcówka
Rounded tip

‹ Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

Ç Końcówka bez powłoki
Non cutting tip

› Końcówka tnąca
Cutting tip, pointed

Końcówka tnąca
Cutting tip™

‰ Końcówka nietnąca
Non cutting tip

Nasyp tylko na główce
End cutting onlyÅ

Ì Nasyp tylko na główce
End cutting only

Nasyp tylko na główce typu chamfer
End cutting only, with chamferÓ

Û Nasyp tylko na główce przekroju 
kolistym
End cutting only, with radius

˘

∏
Ù
‡
»
ˇ

Główka z nacięciami
End cutting

Pokryty obustronnie
double sided

Pokryta górna część
Upper side coated

Pokryta dolna część
Lower side coated

Krawędź pokryta diamentem
diamond interspersed edge

Tarcza dwuziarnista, pokryta obustronnie
Two-grit disc, double sided

„
–

Zawiera ziarna diamentu
Diamond interspersed

Video
Video

¡ Do myjek ultradźwiękowych
Ultrasonic bath

Dezynfekcja 
w termodezynfektorze
Thermodisinfector

Chronić przed słońcem
Keep off  sunlight

“
¶ Sterylizacja w autoklawie

Autoclave

Zawiera lateks
Contain Latex

å Preparacja ubytków
Cavity preparation
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Protezy szkieletowe
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Wykonywanie modeli

Frezy równoległe i stożkowe Instrumenty specjalne Diamentowe instrumenty 
szlifujące i polerujące

Frezy do wosku

Akcesoria

w kształcie walca frezy tytanowe instrumenty szlifujące ZR

3-stopniowy system

bloczki wyrównujące

wysokiej jakości olej do frezowania

frezy rowkowe

wiertło centrujące

wiertło spiralne

wiertło w kształcie armaty

wiertło precyzyjne

frezy do stopnia

wiertło do wykańczania stopnia

w kształcie walca, okrągłe

w kształcie stożka
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Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

Frezy równoległe, Komet

518

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 364 RF 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137103 ...  
 H364RF  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica  krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137103 ...  
 H364RF  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z fazką
Parallel cutter with special bevel cut 

  H 364 F 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   015  023 

 L      mm  10,0  15,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 116103 ...  
 H364F  .103. ...  010  015  023 

 hide 

 Prostnica  krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 116103 ...  
 H364F  .123. ...  -  015  - 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z fazką  
Parallel cutter with special bevel cut 

  H 364 RE 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137190 ...  
 H364RE  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137190 ...  
 H364RE  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z ostrzami naprzemianskośnymi
Parallel cutter with staggered toothing 

  H 364 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 116190 ...  
 H364E  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 116190 ...  
 H364E  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe  
Parallel cutter 

   Freztechnika       |   Frezy równoległe 
 Milling technique     |     Parallel cutters 

518

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 364 RF 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137103 ...  
 H364RF  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica  krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137103 ...  
 H364RF  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z fazką
Parallel cutter with special bevel cut 

  H 364 F 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   015  023 

 L      mm  10,0  15,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 116103 ...  
 H364F  .103. ...  010  015  023 

 hide 

 Prostnica  krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 116103 ...  
 H364F  .123. ...  -  015  - 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z fazką  
Parallel cutter with special bevel cut 

  H 364 RE 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137190 ...  
 H364RE  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137190 ...  
 H364RE  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z ostrzami naprzemianskośnymi
Parallel cutter with staggered toothing 

  H 364 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 116190 ...  
 H364E  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 116190 ...  
 H364E  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe  
Parallel cutter 

   Freztechnika       |   Frezy równoległe 
 Milling technique     |     Parallel cutters 

518

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 364 RF 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137103 ...  
 H364RF  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica  krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137103 ...  
 H364RF  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z fazką
Parallel cutter with special bevel cut 

  H 364 F 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   015  023 

 L      mm  10,0  15,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 116103 ...  
 H364F  .103. ...  010  015  023 

 hide 

 Prostnica  krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 116103 ...  
 H364F  .123. ...  -  015  - 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z fazką  
Parallel cutter with special bevel cut 

  H 364 RE 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137190 ...  
 H364RE  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137190 ...  
 H364RE  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z ostrzami naprzemianskośnymi
Parallel cutter with staggered toothing 

  H 364 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 116190 ...  
 H364E  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 116190 ...  
 H364E  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe  
Parallel cutter 

   Freztechnika       |   Frezy równoległe 
 Milling technique     |     Parallel cutters 

518

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 364 RF 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137103 ...  
 H364RF  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica  krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137103 ...  
 H364RF  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z fazką
Parallel cutter with special bevel cut 

  H 364 F 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   015  023 

 L      mm  10,0  15,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 116103 ...  
 H364F  .103. ...  010  015  023 

 hide 

 Prostnica  krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 116103 ...  
 H364F  .123. ...  -  015  - 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z fazką  
Parallel cutter with special bevel cut 

  H 364 RE 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137190 ...  
 H364RE  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137190 ...  
 H364RE  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z ostrzami naprzemianskośnymi
Parallel cutter with staggered toothing 

  H 364 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 116190 ...  
 H364E  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 116190 ...  
 H364E  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe  
Parallel cutter 

   Freztechnika       |   Frezy równoległe 
 Milling technique     |     Parallel cutters 
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520

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 364 KRXE 

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  12,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H364KRXE  .103. ...  060 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H364KRXE  .123. ...  060 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi, bardzo ostre  
Parallel cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design 

  H 364 R 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   007  010  015  023  029 

 L      mm  7,0  8,0  10,0  15,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137135 ...  
 H364R  .103. ...  007  010  015  023  029 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137135 ...  
 H364R  .123. ...  007  010  015  023  029 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z prostymi ostrzami
Parallel cutter with conventional toothing 

   Freztechnika       |   Frezy równoległe 
 Milling technique     |     Parallel cutters 

520

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 364 KRXE 

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  12,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H364KRXE  .103. ...  060 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H364KRXE  .123. ...  060 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi, bardzo ostre  
Parallel cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design 

  H 364 R 

                        
 /  5  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   007  010  015  023  029 

 L      mm  7,0  8,0  10,0  15,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 137135 ...  
 H364R  .103. ...  007  010  015  023  029 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 137135 ...  
 H364R  .123. ...  007  010  015  023  029 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z prostymi ostrzami
Parallel cutter with conventional toothing 

   Freztechnika       |   Frezy równoległe 
 Milling technique     |     Parallel cutters 

519

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 364 RXE 

                        
 /  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H364RXE  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H364RXE  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
Frezy równoległe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi, bardzo ostre
Parallel cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design 

  H 364 RGE 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H364RGE  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube    · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H364RGE  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi

   Freztechnika       |   Frezy równoległe 
 Milling technique     |     Parallel cutters 

521

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 364 KRS 

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   060 

 L      mm  12,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H364KRS  .103. ...  060 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H364KRS  .123. ...  060 

 hide 

   ) 20000 min-1/rpm 
 Frezy równoległe z prostymi ostrzami
Parallel cutter with conventional toothing 

   Freztechnika       |      Frezy równoległe 
 Milling technique     |     Parallel cutters 

Frezarki, strona 403
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Frezy stożkowe, Komet

522

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 356 RSE 

                        
 /  1  1  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  1°  2°  1°  4°  6° 

 HPS   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 200190 ...  
 H356RSE  .103. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

 HPST   · Handpiece short thick (HPST)   

  
 500 123 200190 ...  
 H356RSE  .123. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z ostrzami naprzemianskośnymi  
Cone cutter with staggered toothing 

  H 356 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  4°  6° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 186190 ...  
 H356E  .103. ...  023  031  040 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 186190 ...  
 H356E  .123. ...  023  -  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe  
Cone cutter 

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe
 Milling technique     |     Cone cutters 

522

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 356 RSE 

                        
 /  1  1  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  1°  2°  1°  4°  6° 

 HPS   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 200190 ...  
 H356RSE  .103. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

 HPST   · Handpiece short thick (HPST)   

  
 500 123 200190 ...  
 H356RSE  .123. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z ostrzami naprzemianskośnymi  
Cone cutter with staggered toothing 

  H 356 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  4°  6° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 186190 ...  
 H356E  .103. ...  023  031  040 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 186190 ...  
 H356E  .123. ...  023  -  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe  
Cone cutter 

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe
 Milling technique     |     Cone cutters 

522

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 356 RSE 

                        
 /  1  1  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  1°  2°  1°  4°  6° 

 HPS   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 200190 ...  
 H356RSE  .103. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

 HPST   · Handpiece short thick (HPST)   

  
 500 123 200190 ...  
 H356RSE  .123. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z ostrzami naprzemianskośnymi  
Cone cutter with staggered toothing 

  H 356 E 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  4°  6° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 186190 ...  
 H356E  .103. ...  023  031  040 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 186190 ...  
 H356E  .123. ...  023  -  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe  
Cone cutter 

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe
 Milling technique     |     Cone cutters 

523

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 356 RF 

                        
 /  1  1  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  1°  2°  1°  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 200103 ...  
 H356RF  .103. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 200103 ...  
 H356RF  .123. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z fazką
Cone cutter with special bevel cut 

  H 356 F 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   031  040 

 L      mm  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 186103 ...  
 H356F  .103. ...  031   040

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z fazką  
Cone cutter with special bevel cut 

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe 
 Milling technique     |     Cone cutters 

523

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 356 RF 

                        
 /  1  1  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   016  023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  1°  2°  1°  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 200103 ...  
 H356RF  .103. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 200103 ...  
 H356RF  .123. ...  016  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z fazką
Cone cutter with special bevel cut 

  H 356 F 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   031  040 

 L      mm  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 186103 ...  
 H356F  .103. ...  031   040

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z fazką  
Cone cutter with special bevel cut 

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe 
 Milling technique     |     Cone cutters 
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524

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 347 RXE 

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   035 

 L      mm  10,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H347RXE  .103. ...  035 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H347RXE  .123. ...  035 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi, bardzo ostre  
Cone cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design 

  H 356 RXE 

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029 

 L      mm  12,0  12,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  1° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H356RXE  .103. ...  023  029 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H356RXE  .123. ...  023  029 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi, bardzo ostre  
Cone cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design 

  H 356 RGE 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  4°  6° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H356RGE  .103. ...  023  031  040 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H356RGE  .123. ...  023  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi  

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe 
 Milling technique     |     Cone cutters 

524

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 347 RXE 

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   035 

 L      mm  10,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H347RXE  .103. ...  035 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H347RXE  .123. ...  035 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi, bardzo ostre  
Cone cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design 

  H 356 RXE 

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029 

 L      mm  12,0  12,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  1° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H356RXE  .103. ...  023  029 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H356RXE  .123. ...  023  029 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi, bardzo ostre  
Cone cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design 

  H 356 RGE 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  4°  6° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H356RGE  .103. ...  023  031  040 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H356RGE  .123. ...  023  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi  

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe 
 Milling technique     |     Cone cutters 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 347 RXE 

                        
 /  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   035 

 L      mm  10,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H347RXE  .103. ...  035 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H347RXE  .123. ...  035 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi, bardzo ostre  
Cone cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design 

  H 356 RXE 

                        
 /  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029 

 L      mm  12,0  12,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  1° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H356RXE  .103. ...  023  029 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H356RXE  .123. ...  023  029 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi, bardzo ostre  
Cone cutter with coarse staggered toothing, high-
efficiency cutting design 

  H 356 RGE 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  4°  6° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H356RGE  .103. ...  023  031  040 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H356RGE  .123. ...  023  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe ze zgrubnymi ostrzami 
naprzemianskośnymi  

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe 
 Milling technique     |     Cone cutters 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 347 RS 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   035 

 L      mm  9,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H347RS  .103. ...  035 

 hide 

Prostnica krótkie   · Handpiece short thick 

(HPST)   

    
 H347RS  .123. ...  035 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z ostrzami prostymi  
Cone cutter with conventional toothing 

  H 356 RS 

                        
 /  1  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  1°  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 200135 ...  
 H356RS  .103. ...  023  029  031  040 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 200135 ...  
 H356RS  .123. ...  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
Frezy stożkowe z ostrzami prostymi
Cone cutter with conventional toothing 

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe 
 Milling technique     |     Cone cutters 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 347 RS 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   035 

 L      mm  9,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H347RS  .103. ...  035 

 hide 

Prostnica krótkie   · Handpiece short thick 

(HPST)   

    
 H347RS  .123. ...  035 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z ostrzami prostymi  
Cone cutter with conventional toothing 

  H 356 RS 

                        
 /  1  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  1°  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 200135 ...  
 H356RS  .103. ...  023  029  031  040 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 200135 ...  
 H356RS  .123. ...  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
Frezy stożkowe z ostrzami prostymi
Cone cutter with conventional toothing 

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe 
 Milling technique     |     Cone cutters 

525

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 347 RS 

                        
 /  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   035 

 L      mm  9,0 

 Kąt   · Angle    α  2° 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H347RS  .103. ...  035 

 hide 

Prostnica krótkie   · Handpiece short thick 

(HPST)   

    
 H347RS  .123. ...  035 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy stożkowe z ostrzami prostymi  
Cone cutter with conventional toothing 

  H 356 RS 

                        
 /  1  1  1  1 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  1°  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 200135 ...  
 H356RS  .103. ...  023  029  031  040 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 200135 ...  
 H356RS  .123. ...  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
Frezy stożkowe z ostrzami prostymi
Cone cutter with conventional toothing 

   Freztechnika       |   Frezy stożkowe 
 Milling technique     |     Cone cutters 
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Zamówienia telefoniczne: 33 810 13 28

Frezy do wosku, Komet

Frezy tytanowe do turbiny, Komet

526

2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 356 RA 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  1°  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H356RA  .103. ...  023  029  031  040 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H356RA  .123. ...  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy do wosku, w kształcie stożka, okrągłe  
Wax cutter, tapered, round 

  H 364 RA 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H364RA  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H364RA  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy do wosku, w kształcie walca, okrągłe  
Wax cutter, cylindrical, round 

   Freztechnika       |   Frezy do wosku 
 Milling technique     |     Wax cutters 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 356 RA 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  1°  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H356RA  .103. ...  023  029  031  040 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H356RA  .123. ...  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy do wosku, w kształcie stożka, okrągłe  
Wax cutter, tapered, round 

  H 364 RA 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H364RA  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H364RA  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy do wosku, w kształcie walca, okrągłe  
Wax cutter, cylindrical, round 

   Freztechnika       |   Frezy do wosku 
 Milling technique     |     Wax cutters 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5

  H 356 RA 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   023  029  031  040 

 L      mm  13,0  13,0  13,0  13,0 

 Kąt   · Angle    α  2°  1°  4°  6° 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H356RA  .103. ...  023  029  031  040 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H356RA  .123. ...  023  029  031  040 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy do wosku, w kształcie stożka, okrągłe  
Wax cutter, tapered, round 

  H 364 RA 

                        
 /  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   010  015  023 

 L      mm  8,0  10,0  15,0 

Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H364RA  .103. ...  010  015  023 

 hide 

Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H364RA  .123. ...  010  015  023 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frezy do wosku, w kształcie walca, okrągłe  
Wax cutter, cylindrical, round 

   Freztechnika       |   Frezy do wosku 
 Milling technique     |     Wax cutters 
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2. 3er 

3. 3er 

1. 3er 

Head Unterk. 28,5
 Frezy tytanowe

 Titanium Cutter 

 Work on titanium in the laboratory 
turbine

Developed in close collaboration 
with the dental technician Jan-Holger 
Bellmann, these specially designed 
cutters for the laboratory turbine allow 
fast shaping and individual adaptation 
of titanium objects in an unprecedented 
manner. Large or prefabricated 
abutments, bars or crown/bridge fra-
mes can be adapted to individual and 
anatomical requirements in no time at 
all. A large and a fine toothing as well 
as cone angles of 0° to 4° are all part 
of this revolutionary technique. The cut-
ters are suitable for cast and 
mechanically pre-milled as well as indu-
strially manufactured parts.

Advantages:
• Gain of time thanks to use of 
laboratory turbine
• Water cooling to avoid excessive 
generation of heat
• Improved flexibility because fewer 
prefabricated parts need to be stocked

The starter kit TD2041 contains the 
entire range of these new cutters 

 Opracowywanie tytanu przy pomocy tur-
biny laboratoryjnej

Opracowane we współpracy z mistrzem tech-
niki dentystycznej Janem Holger Bellmannem 
specjalne frezy tytanowe do stosowania na 
turbinie laboratoryjnej pozwalają szybko opra-
cować i indywidualizować obiekty tytanowe 
w zupełnie nowy sposób: Duże lub konfek-
cjonowane elementy tytanowe lub wstępnie 
konfekcjonowane łączniki, a także belki lub 
podbudowy mostów i koron można w szybki 
sposób skorygować lub nadać im anatomicz-
ny kształt. Do dyspozycji mamy zgrubne lub 
delikatne ostrza oraz kąt stożkowy wielko-
ści 0 do 4 stopni. Frezy przeznaczone są 
zarówno do tytanu odlewanego, frezowanego 
mechanicznie lub elementów wykonywanych 
przemysłowo.  

Zalety:
• oszczędność czasu dzięki użyciu turbiny 
laboratoryjnej
• chłodzenie wodne zapobiega nadmiernemu 
nagrzewaniu
• większa elastyczność dzięki możliwości 
posiadania mniejszej ilości elementów wstęp-
nie konfekcjonowanych

Zestaw startowy TD2041 zawiera cały asorty-
ment nowych frezów.  

                

   Freztechnika       |   Instrumenty specjalne/Akcesoria 
 Milling technique     |     Special instruments/Auxiliaries 
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Head Unterk. 28,5
 Frezy tytanowe

 Titanium Cutter 

 Work on titanium in the laboratory 
turbine

Developed in close collaboration 
with the dental technician Jan-Holger 
Bellmann, these specially designed 
cutters for the laboratory turbine allow 
fast shaping and individual adaptation 
of titanium objects in an unprecedented 
manner. Large or prefabricated 
abutments, bars or crown/bridge fra-
mes can be adapted to individual and 
anatomical requirements in no time at 
all. A large and a fine toothing as well 
as cone angles of 0° to 4° are all part 
of this revolutionary technique. The cut-
ters are suitable for cast and 
mechanically pre-milled as well as indu-
strially manufactured parts.

Advantages:
• Gain of time thanks to use of 
laboratory turbine
• Water cooling to avoid excessive 
generation of heat
• Improved flexibility because fewer 
prefabricated parts need to be stocked

The starter kit TD2041 contains the 
entire range of these new cutters 

 Opracowywanie tytanu przy pomocy tur-
biny laboratoryjnej

Opracowane we współpracy z mistrzem tech-
niki dentystycznej Janem Holger Bellmannem 
specjalne frezy tytanowe do stosowania na 
turbinie laboratoryjnej pozwalają szybko opra-
cować i indywidualizować obiekty tytanowe 
w zupełnie nowy sposób: Duże lub konfek-
cjonowane elementy tytanowe lub wstępnie 
konfekcjonowane łączniki, a także belki lub 
podbudowy mostów i koron można w szybki 
sposób skorygować lub nadać im anatomicz-
ny kształt. Do dyspozycji mamy zgrubne lub 
delikatne ostrza oraz kąt stożkowy wielko-
ści 0 do 4 stopni. Frezy przeznaczone są 
zarówno do tytanu odlewanego, frezowanego 
mechanicznie lub elementów wykonywanych 
przemysłowo.  

Zalety:
• oszczędność czasu dzięki użyciu turbiny 
laboratoryjnej
• chłodzenie wodne zapobiega nadmiernemu 
nagrzewaniu
• większa elastyczność dzięki możliwości 
posiadania mniejszej ilości elementów wstęp-
nie konfekcjonowanych

Zestaw startowy TD2041 zawiera cały asorty-
ment nowych frezów.  
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Head Unterk. 28,5
 Frezy tytanowe

 Titanium Cutter 

 Work on titanium in the laboratory 
turbine

Developed in close collaboration 
with the dental technician Jan-Holger 
Bellmann, these specially designed 
cutters for the laboratory turbine allow 
fast shaping and individual adaptation 
of titanium objects in an unprecedented 
manner. Large or prefabricated 
abutments, bars or crown/bridge fra-
mes can be adapted to individual and 
anatomical requirements in no time at 
all. A large and a fine toothing as well 
as cone angles of 0° to 4° are all part 
of this revolutionary technique. The cut-
ters are suitable for cast and 
mechanically pre-milled as well as indu-
strially manufactured parts.

Advantages:
• Gain of time thanks to use of 
laboratory turbine
• Water cooling to avoid excessive 
generation of heat
• Improved flexibility because fewer 
prefabricated parts need to be stocked

The starter kit TD2041 contains the 
entire range of these new cutters 

 Opracowywanie tytanu przy pomocy tur-
biny laboratoryjnej

Opracowane we współpracy z mistrzem tech-
niki dentystycznej Janem Holger Bellmannem 
specjalne frezy tytanowe do stosowania na 
turbinie laboratoryjnej pozwalają szybko opra-
cować i indywidualizować obiekty tytanowe 
w zupełnie nowy sposób: Duże lub konfek-
cjonowane elementy tytanowe lub wstępnie 
konfekcjonowane łączniki, a także belki lub 
podbudowy mostów i koron można w szybki 
sposób skorygować lub nadać im anatomicz-
ny kształt. Do dyspozycji mamy zgrubne lub 
delikatne ostrza oraz kąt stożkowy wielko-
ści 0 do 4 stopni. Frezy przeznaczone są 
zarówno do tytanu odlewanego, frezowanego 
mechanicznie lub elementów wykonywanych 
przemysłowo.  

Zalety:
• oszczędność czasu dzięki użyciu turbiny 
laboratoryjnej
• chłodzenie wodne zapobiega nadmiernemu 
nagrzewaniu
• większa elastyczność dzięki możliwości 
posiadania mniejszej ilości elementów wstęp-
nie konfekcjonowanych

Zestaw startowy TD2041 zawiera cały asorty-
ment nowych frezów.  

                

   Freztechnika       |   Instrumenty specjalne/Akcesoria 
 Milling technique     |     Special instruments/Auxiliaries 

Opracowane we współpracy z mistrzem techniki dentystycznej Janem Holger Bellmannem spe-
cjalne frezy tytanowe do stosowania na turbinie laboratoryjnej pozwalają szybko opracować 
i  indywidualizować obiekty tytanowe w  zupełnie nowy sposób. Duże lub konfekcjonowane 
elementy tytanowe lub wstępnie konfekcjonowane łączniki, a także belki lub podbudowy mo-
stów i koron można w szybki sposób skorygować lub nadać im anatomiczny kształt. Do dys-
pozycji mamy zgrubne lub delikatne ostrza oraz kąt stożkowy wielkosci 0 do 4 stopni. Frezy 
przeznaczone są zarówno do tytanu odlewanego, frezowanego mechanicznie lub elementów 
wykonywanych przemysłowo.
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Head Unterk. 28,5

  H 370 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  012 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 153001 ...  
 H370  .103. ...  009  012 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 153001 ...  
 H370  .123. ...  009  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
Wiertło centrujące
Centering bur 

  H 33 XLQ 

                        
 /  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   009  012 

 L      mm  7,0  8,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

    
 H33XLQ  .103. ...  009  012 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

    
 H33XLQ  .123. ...  009  012 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do rowków, w kształcie stożka  
Grooving cutter, tapered 

  H 21 XL 

                        
 /  5  5  5  5 

 Wielkość   · Size   Ø ¹⁄₁₀ mm   007  010  012  015 

 L      mm  7,0  8,0  8,0  8,0 

 Prostnica krótkie   · Handpiece short (HPS)   

  
 500 103 538175 ...  
 H21XL  .103. ...  007  010  012  015 

 hide 

 Prostnica krótkie grube   · Handpiece short 

thick (HPST)   

  
 500 123 538175 ...  
 H21XL  .123. ...  007  010  012  015 

 hide 

   ) 100000 min-1/rpm 
 Frez do rowków, w kształcie walca
Grooving cutter, cylindrical 

 TD 2041.  314 
   

 Zestaw do obróbki tytanu przy pomocy turbiny laboratoryjnej według mistrza 
techniki dentystycznej J.H. Bellmann  
Working on titanium abutments with the laboratory turbine 
according to MDT J.H. Bellmann 

    
    /      

 H373Q.  314.  021  1   

 H373F.  314.  021  1   

 H371Q.  314.  025  1   

 H371F.  314.  025  1   

 H376Q.  314.  025  1   

 H376F.  314.  025  1   
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