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Instrukcja obsługi 
Frezarka protetyczna S2 Master

firmy SCHICK

	
	Cieszymy się, że zdecydowali się Państwo na zakup najwyższej jakości urządzenia firmy SCHICK. Życzymy, aby praca przy zastosowaniu frezarki protetycznej S2 Master przyniosła Państwu wiele zadowolenia i sukcesów.

Niniejsza instrukcja obsługi powstała w celu zapoznania użytkownika z zasadami działania urządzenia oraz przekazania wskazówek potrzebnych do jego właściwej obsługi i konserwacji.
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	
	1. Zakres dostawy
Nr art.

	
	

	
	Frezarka protetyczna S2 Master, komplet złożony z:
2700

	
	

	
	Frezarka S2 Master
2705

	
	

	
	Mikrosilnik C2 z wrzecionem frezarskim i przewodem
6200/09

	
	

	
	Głowica świetlna
2510

	
	

	
	Przewód sieciowy
2160

	
	

	
	Zacisk  2,35 mm
4114

	
	Ogranicznik dla krótkich narzędzi
4918

	
	

	
	Klucz do luzowania zacisku 
4115

	
	

	
	Klucz nasadowy
6223

	
	

	
	Klucz imbusowy SW2 
W602000200

	
	

	
	Klucz imbusowy SW4 
W602000400

	
	

	
	Osłona przeciwpyłowa
2502

	
	

	
	Opcjonalnie:

	
	Zacisk  3 mm
4117

	
	Ogranicznik dla krótkich narzędzi
4925

	
	


	
	2. Zastosowanie i użytkowanie

	
	

	
	Frezarka protetyczna S2 Master została stworzona z myślą o uniwersalnym zastosowaniu w laboratoriach dentystycznych podczas obróbki koron, mostów, elementów z tworzywa sztucznego oraz prostych odlewanych modeli.

Stworzone przez naszych specjalistów urządzenie S2 Master odznacza się najwyższą jakością i precyzją oraz wymaga niewielkich prac konserwacyjnych.

Warunki otoczenia:

- pomieszczenia zamknięte, 5° - 40° 

- do 2.000 m n.p.m.

Kategoria przepięciowa:

II 

Stopień zabrudzenia:

2



	
	3. Wskazówki ogólne/ wskazówki bezpieczeństwa

	
	

	
	- 
Skontrolować, czy parametry sieci elektrycznej są zgodne z informacjami podanymi na tabliczce znamionowej

- 
Frezarka protetyczna S2 Master nie jest przeznaczona do stosowania:

-
w otoczeniu zagrożonym wybuchem

-
w praktyce medycznej

-
Podczas zastosowania przestrzegać właściwych postanowień zrzeszenia branżowego (nosić przez cały czas okulary ochronne).

-
W żadnym wypadku nie wolno czyścić frezarki sprężonym powietrzem!

-
Ze względu na właściwą dokładność pracy oraz odpowiedni okres użytkowania zacisku, zawsze (również podczas przerw w pracy) w zacisku powinno być zamocowane narzędzie lub dostarczony, fabryczny trzpień, str. 13 (6).

-
Recykling [image: image4.jpg]


 Nr rej. DE 78620387

	
	



	
	UWAGA: [image: image5.jpg]




	
	

	
	-
Turbiny chłodzone wodą można stosować tylko wraz z miską odciągową firmy SCHICK. W ten sposób można uniknąć uszkodzenia układu elektronicznego oraz korozji.

-
Podczas stosowania narzędzi obrotowych przestrzegać maksymalnych parametrów pracy podanych przez producenta narzędzi.

-
Tylko pracownicy autoryzowanych serwisów firmy SCHICK mogą dokonywać napraw oraz wszelkich innych ingerencji w urządzenie.

-
SCHICK nie ponosi odpowiedzialności, jeżeli frezarka protetyczna S2 Master była obsługiwana niezgodnie ze wskazówkami niniejszej instrukcji obsługi.

-
Producent nie ponosi odpowiedzialności za szkody wynikające z innego zastosowania urządzenia lub jego nieprofesjonalnej obsługi.



	
	Niniejsza instrukcja obsługi powinna być cały czas dostępna i przechowywana najlepiej w pobliżu urządzenia!




	
	4. Ustawianie
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Rys.1
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Rys.2
	-
Skontrolować karton wysyłkowy pod kątem widocznych uszkodzeń

-
Podczas rozpakowywania obchodzić się ostrożnie z wszystkimi elementami dostawy

-
Zdjąć ostrożnie wieko opakowania frezarki (powoli pociągnąć do góry (rys. 1)


Zwrócić uwagę na to, aby żadna część frezarki nie zaklinowała się w opakowaniu.

-
Wyjąć kartony z wyposażeniem dodatkowym (Rys. 2) 


Zwrócić uwagę, aby ramię frezerskie było mocno osadzone.

-
Frezarkę uchwycić za podporę 


Nie chwytać za ramię frezerskie!

-
Ponieść urządzenie nieco do góry i uchwycić dodatkowo za podstawę

-
Skontrolować wszystkie części pod kątem widocznych uszkodzeń. Wszystkie materiały opakowaniowe włożyć ponownie do kartonu wysyłkowego. Opakowanie zachować na wypadek ewentualnego późniejszego transportu.

W przypadku zamiaru usunięcia opakowania frezarki, prosimy o odesłanie opakowania w całości do firmy SCHICK.



	
	Uruchomienie
	Frezarka S2-Master została wyposażona w regulowane nóżki. Jeżeli do ustawienia modelu konieczne jest stosowanie libelli okrągłej, frezarka powinna zostać ustawiona dokładnie w płaszczyźnie poziomej za pomocą poziomnicy.

Podłączyć frezarkę do sieci elektrycznej (230V), wkładając dostarczony przewód sieciowy najpierw do gniazda przewodu z tyłu frezarki, a następnie w bezpieczne, uziemione gniazdko.

Zwrócić uwagę, aby wszystkie połączenia wtykowe były ze sobą mocno połączone!

	
	


	
	5. S2 Master
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	1. Wskaźnik cyfrowy 

2. Regulator prędkości obrotowej 

3. Przycisk "Elektromagnes- ZAŁ./WYŁ "

4. Przycisk "Silnik ZAŁ./WYŁ."

5. Przycisk "Silnik – RUCH W PRAWO/LEWO"

6. Dźwignia zaciskowa ramienia przegubowego

7. Przetyczka zacisku

8. Dźwignia ustalająca pozycję wiercenia

9. Dźwignia zaciskowa ramienia frezerskiego

10. Pokrętło radełkowane regulacji głębokości

11. Precyzyjny ogranicznik głębokości

12. Dźwignia zaciskowa ramienia przegubowego

13. Pokrętło ramienia przegubowego

14. Pokrętło radełkowane wrzeciona frezarskiego

15. Śruba radełkowana głowicy świetlnej

16. Stolik elektromagnetyczny

17. Regulowane nóżki 

18. Wyłącznik sieciowy


	
	6. Krótki instruktaż dot. pracy frezarki

	
	

	
	Uruchamianie za pomocą wyłącznika sieciowego (18)



	
	Ramię frezerskie
Ramię przegubowe


-
Ustalanie pozycji lub luzowanie za pomocą dźwigni zaciskowej (6)

-
Luzowanie dźwigni zaciskowej (12); Przestawianie wysokości w górę lub w dół za pomocą pokrętła (13). Ustawianie dźwigni zaciskowej w dowolnej pozycji poprzez pociągnięcie i przekręcenie.

Ramię pionowe

-
Ustawienie ramienia pionowego w dowolnej pozycji za pomocą dźwigni zaciskowej (6)

-
Opuszczanie za pomocą dźwigni ustalającej pozycję wiercenia (8)

Precyzyjne ustawianie ruchu opuszczania za pomocą ogranicznika głębokości (11)

Wrzeciono frezarskie

-
Przetyczka (7) przy zamkniętym zacisku z lewej strony

Panel sterowania


-
Silnik ZAŁ./WYŁ. za pomocą przycisku "Silnik – ZAŁ./WYŁ." (4)

-
Bezstopniowa regulacja prędkości obrotowej za pomocą pokrętła (2) – wskaźnik cyfrowy (1)

-
Elektromagnes ZAŁ./WYŁ. za pomocą przycisku "Elektromagnes – ZAŁ./WYŁ." (3)

-
Zmiana kierunku obrotów wrzeciona frezarskiego za pomocą przycisku "Silnik – RUCH W PRAWO/LEWO" (5)

WAŻNE !

Szczegółowy opis patrz punkt 7 "Obsługa"

	
	



	
	7. Obsługa

	
	

	
	Wyłącznik sieciowy

Podłączyć do sieci poprzez naciśnięcie wyłącznika (18) "I/O".

Dopiero wtedy można korzystać z dalszych funkcji urządzenia. 

Ponowne naciśnięcie wyłącznika sieciowego (4) "OFF" wyłącza urządzenie.

7.1 Ramię frezerskie/ Ramię przegubowe
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Rys. 1


	W celu osiągnięcia nieograniczonej swobody ruchu ramię frezarki zostało wyposażone w dwa przeguby.

Do ustawienia ramienia frezerskiego w płaszczyźnie poziomej można zastosować obie dźwignie zaciskowe (6 + 9). W ten sposób ustawia się wybraną pozycję wiercenia, jak również pozycję części zasuwy protetycznej.
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Rys. 2


	Wrzeciono frezarki może być ostrożnie przesuwane w pionie przy zablokowanych przegubach ramienia za pomocą dźwigni ustalającej pozycję wiercenia (8). W tym celu należy poluzować pokrętło radełkowane (10).

Maksymalną drogę opuszczania można ustalić za pomocą precyzyjnego ogranicznika głębokości (11). W ten sposób można w dokładny sposób ograniczyć wiercenie interlocków.
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Rys. 3
	Jeżeli na przykład podczas mocowania części zasuwy protetycznej wrzeciono frezarki powinny zostać nisko zamocowane, wtedy ramię frezerskie należy, tak jak pokazano na rysunku 3, przesunąć w dół na sprężynującym drążku prowadzącym. Następnie ustalić pozycję za pomocą pokrętła radełkowanego (10).
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Rys. 1


	Wrzeciono frezarskie

Wrzeciono frezarki może zostać wyjęte po odłączeniu głowicy świetlnej i poluzowaniu pokrętła radełkowanego (14) (pociągnięcie w górę). W celu zdemontowania głowicy z oświetleniem należącej  poluzować śrubę radełkowaną (15) (rys. 1) i głowicę świecącą wyjąć ostrożnie od dołu. Zakładanie głowicy świetlnej następuje w odwrotnej kolejności.

Podczas ponownego mocowania, wrzeciono frezarskie wsunąć do oporu w dół.

Zwrócić uwagę, aby nacięcia wrzeciona frezarskiego podczas wkładania do uchwytu wrzeciona zostały umieszczone i zablokowane na sworzniu walcowanym.
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Rys. 2


	Przetyczka (7)  na wrzecionie frezarskim, przy zamkniętym zacisku powinna być ustawiona w lewą stronę; Dokręcić pokrętło radełkowane (14).

Funkcja wrzecion frezarskich patrz strona 11

Regulacja wysokości

W celu ustawienia wysokości ramienia frezerskiego poluzować dźwignię zaciskową (12). Następnie wyregulować wysokość za pomocą pokrętła znajdującego się  po prawej stronie podpory (13).

Następnie ponownie dociągnąć dźwignię zaciskową.
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Rys. 3
	Wrzeciono pomiarowe

Trzpień pomiarowy dostarczany jako wyposażenie dodatkowe (rys. 3) może zostać włożony do uchwytu w taki sam sposób jak wrzeciono frezarskie.
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	Kierunek obrotów wrzeciona frezarskiego

Zmiana kierunku obrotów wrzeciona frezarskiego następuje za pomocą przycisku "Silnik – RUCH W PRAWO/LEWO" (5). Obroty w prawo wzgl. w lewo są wskazywane za pomocą lampki kontrolnej na okienku przycisku. Możliwa jest zmiana kierunku obrotów podczas pracy wrzeciona frezarskiego.



	
	7.2 Stolik elektromagnetyczny
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	Mocująca płyta elektromagnetyczna

Pośrodku płyty mocującej znajduje się elektromagnes (16), którego zadaniem jest zamocowanie stolika do modelowania względnie innych części służących jako uchwyt modelu. 

Obsługa następuje za pomocą przycisku na panelu sterowania (patrz strona 8, nr 3). 

Specjalne, umieszczone równolegle nacięte rowki gwarantują łatwe usuwanie cząsteczek pyłu za pomocą pędzla.

	
	


	
	7.3 Napęd
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	Frezarka protetyczna S2 Master została wyposażona w mikrosilnik

C2, odznaczający się bardzo dużą mocą  we wszystkich zakresach prędkości, cichą, bezdrganiową pracą oraz wysoką dokładnością bicia.

Mikrosilnik C2, dysponując 40 000 obrotów i mocą 240 W, mistrzowsko radzi sobie z najcięższymi pracami frezarskimi. 

Uwaga: 
Stosować tylko narzędzia właściwe dla danej prędkości obrotowej!


Konserwacja silnika i wrzeciona patrz "Pielęgnacja i konserwacja" (punkt 10; strona 14)
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	Należące do zestawu zimne światło dba o optymalne oświetlenie obszaru frezowania.

Dzięki integracji z wrzecionem frezarskim nie jest konieczne ciągłe przestawianie źródła światła. Światło znajduje się dokładnie tam, gdzie jest potrzebne.

Podłączenie głowicy świetlnej następuje za pomocą złącza wtykowego i dlatego też można ją łatwo wyjąć i ponownie założyć.

Należy zwrócić uwagę, że głowica świetlna LED świeci się jeszcze przez pewien czas po wyłączeniu urządzenia.


Wyjmowanie głowicy świetlnej patrz "Obsługa - Wrzeciono frezarskie" (punkt 7.1; strona 10)



	
	


	
	8. Wymiana narzędzia



	
	Zacisk można otworzyć za pomocą przetyczki (7), odwracając ją do oporu w prawo. Po wprowadzeniu narzędzia do zacisku, dźwignię mocującą przesunąć do oporu w lewo.

Ze względu na właściwą dokładność pracy oraz odpowiedni okres użytkowania zacisku, zawsze, również podczas przerw w pracy, w zacisku powinno być zamocowane narzędzie lub dostarczony, fabryczny trzpień (6).
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UWAGA:   
Wymiana narzędzi tylko przy wyłączonym silniku! W ten sposób można uniknąć uszkodzenia zacisku.



	
	9. Wymiana zacisku

	
	Wrzeciono frezarskie wyjąć z uchwytu 


patrz "Obsługa  - Wrzeciono frezarskie" (punkt 7.1; strona 10)

-
Otworzyć zacisk i wyjąć narzędzie.

-
Odłączyć przewód mikrosilnika. W tym celu odkręcić z mikrosilnika osłonę (1) i odłączyć przewód poprzez wyjęcie wtyczki (2). Zwrócić uwagę, czy mechanizm mocowania narzędzia jest otwarty.

-
Klucz nasadowy nr 6223 (3) nałożyć na wałek od strony silnika.

· Klucz do luzowania nr 4115 (4) włożyć w otwory zacisku (5). Klucz nasadowy nr 6223 (3) przytrzymać nieruchomo. Klucz do luzowania zacisku nr 4115 (4) przekręcić w kierunku odwrotnym do ruchu wskazówek zegara i w ten sposób odkręcić a następnie wyjąć zacisk.


Zacisk posiada gwint prawy!

-
Oczyścić zacisk, lekko posmarować z zewnątrz i włożyć do wału. Za pomocą przedstawionych kluczy wkręcić cały zacisk zgodnie z ruchem wskazówek zegara, a następnie lekko dociągnąć. Podłączyć wtyczkę (2) i ponownie przykręcić jej osłonę (1). Wrzeciono frezarskie włożyć  do uchwytu.
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	
	10. Pielęgnacja i konserwacja
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UWAGA!
Wrzeciona frezarskiego i frezarki nie wolno czyścić sprężonym powietrzem!

Zacisk od czasu do czasu, w zależności od stopnia zabrudzenia, oczyścić i ponownie nasmarować.


patrz "Wymiana zacisku" (punkt 9; strona 13)

-
Ponieważ wrzeciono frezarskie C2 nie zawiera ani kolektorów, ani szczotek węglowych, ani otworów wentylacyjnych, nie jest wymagana żadna dodatkowa konserwacja.

-
Prowadnice nie wymagają konserwacji.

Czyścić tylko za pomocą pędzla!

Przed czyszczeniem koniecznie wyłączyć frezarkę oraz wyjąć wtyczkę sieciową!



	
	11. Nieprawidłowe działanie



	
	-
Ze względów bezpieczeństwa urządzenie wyłącza się w przypadku przeciążenia lub blokady wrzeciona frezarskiego.

-
Regulator prędkości (2) ustawić ponowie w pozycji wyjściowej; po ustawieniu wybranej prędkości obrotowej urządzenie jest natychmiast gotowe do ponownego zastosowania.

-
Alternatywnie wyłączyć i ponownie załączyć wyłącznik sieciowy (4)

Jeżeli pomimo wykonania opisanych powyżej czynności urządzenie wciąż nie działa, należy skontrolować i ewentualnie wymienić bezpieczniki topikowe.

Bezpieczniki topikowe

(230V  2x T2AH250V nr art.: 3106) (100-115V2x T4AH nr art.: 7306)

znajdują się pod gniazdem przewodu sieciowego 1.

Jeżeli nie można usunąć nieprawidłowości, należy zwrócić się bezpośrednio do firmy SCHICK.




	
	12. Dane techniczne



	
	Napięcie robocze:
230V/115V/100V

Częstotliwość:
50/60 Hz

Moment obrotowy:
5,5 Ncm

Zakres prędkości:
2.500-40.000 min-1

Dokładność bicia:
< 0,015 mm

Zacisk:
- 2,35 mm, seria

wraz z ogranicznikiem do krótkich narzędzi 


- 3,00 mm, na życzenie

Szerokość:
275 mm

Wysokość: 
485 mm

Głębokość: 
400 mm

Ciężar:
16 kg
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	
	Akcesoria
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Stolik do modeli

Nr art. 2407
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Trzpień pomiary 

Nr art. 2250/1
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Uchwyt typu „szalka”

Nr art. 2509
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 Szalka do frezowania 

Nr art. 2507
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Pierścień uchwytu 

Nr art. 2508
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Kątownik ruchomy 

Nr art. 2506
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Stolik współrzędnościowy

Nr art. 2505
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Zestaw frezów 2,35 mm 

(7 sztuk) Nr art. 2530
	
	
	
	

	
	



	
	Zestaw ceramiczny S2 Master
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Turbina

Nr art. 2640/1
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Stolik do modelowania, nierdzewny

Nr art. 2407/9
	
	

	
	[image: image33.jpg]



Separator 

Nr art. 2655
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Miska odciągowa

Nr art. 2470/1
	[image: image35.jpg]



Głowica świetlna dla turbiny 

Nr art. 2510/1
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Zestaw frezów polerskich 2,35 mm

(3 sztuki) Nr art. 2665
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Zestaw narzędzi diamentowych dla

turbiny 1,6 mm

(8 sztuk) Nr art. 2660
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	Zestaw ceramiczny S2 do frezowania - komplet
Nr art. 2650/41

(bez frezarki)

Turbina
Nr art. 2640/1

Uchwyt
Nr art. 2481

Klips mocujący
Nr art. 2793

Głowica świetlna dla turbiny
Nr art. 2510/1

Miska odciągowa
Nr art. 2470/1

Separator
Nr art. 2655

Stolik do modeli
Nr art. 2407/9

Zestaw narzędzi diamentowych dla turbiny 1,6 mm (8 sztuk)
Nr art. 2660

Zestaw frezów polerskich 2,35 mm (3 sztuki)
Nr art. 2665




	
	13. Deklaracja zgodności



	
	My, GEORG SCHICK DENTAL GmbH

Lehenkreuzweg 12 

D-88433 Schemmerhofen
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	oświadczamy niniejszym, że produkt

frezarka protetyczna S2 Master
Nr art.  2700

jest zgodny z następującymi ujednoliconymi normami:

2001/95/WE
(ogólne bezpieczeństwo wyrobów) 

2006/42/WE
(dyrektywa maszynowa) 

2006/95/WE
(dyrektywa niskonapięciowa)

2004/108/WE
(dyrektywa EMC)

Wolfgang Schick 

Lehenkreuzweg 12 

88433 Schemmerhofen

Nazwisko/ adres


pełnomocnika spółki 

ds. dokumentacji:

Schemmerhofen, wrzesień 2010

W. Schick 

Prezes
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Dentalgeräte

Georg Schick Dental GmbH 

Lehenkreuzweg 12 

D-88433 Schemmerhofen

Telefon:
07356/9500-0

Telefaks:
07356/9500-95

Internet: http://www.schick-dental.de

E-Mail:
info@schick-dental.de
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